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Tartalomjegyzék

A PFERD nagy terjedelm( szerszam programot kinal, amely a rozsdamentes
anyagok megmunkalasaval szemben tamasztott kovetelményeket kielégiti. Ezeket
a szerszamokat részben kilon erre a célra fejlesztették ki és a gyakorlatban jol
bevaltak. A PFERD az Onok szamara ebben a gyakorlati tanacsado flizetben —
tekintettel a rozsdamentes (INOX) anyagok sajatos forgacsolasi és megmunkalasi
lehet&ségeire — hosszu évek alkalmazastechnikai tapasztalataibdl szarmazé know-
how-t (tudashalmazt) foglalta ossze.

A PFERD szerszamok sikeres hasznalatanak kulcsa a megmunkalandé anyag, a
megmunkalasi mod, a szerszam és a hajtas megfelelé kombinacidjaban rejlik.
A PFERD szerszam kézikonyvben tovabbi informaciék és utaldsok taldlhatdok “az
optimalis szerszam gyors kivalasztasanak modjairdl”.
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Mit értiink INOX anyagokon vagy rozsdasodasnak és savaknak ellenallé
anyagokon?

Nemesacél (INOX), rozsdamentes nemesacél, V2A, VAA vagy nem rozsdasodd
acél, mind gyUjtéfogalmak olyan anyagokra, amelyek kitlinnek korrézidallosa-
gukkal, hosszu élettartamukkal és egyszer(i karbantarthatésagukkal. A PFERD
csatlakozott ehhez a szohasznalathoz és ebben a PRAXIS kiadvanyban, valamint
a PFERD szerszam kézikdnyvben nemesacélrél (INOX), ill. rozsdamentes és savalld
anyagokrol beszélink.

Az elmult évszazad kezdetén, az els6 rozsdasodasnak ellendllé acél
szabadalmaztatasaval egy mind a mai napig tarté toretlen sikersorozat vette
kezdetét. Mivel a vas és acél anyagok a rozsdatol fokozatosan karosodnak és a
vallalkozasoknak ez gazdasagi veszteséget okozhat, a rozsdasodasnak ellenalld
acélok fejlesztését ez az elmult 100 évben el6re mozditotta. A rozsdamentes
nemesacél (INOX) megnevezés tobb mint 120 kilonbdzd acélfajtara kiterjedd
gyUjtéfogalom és életiink sok terdletén visszakdszon.

Rozsdasodassal szembeni ellenallésdga, szivossaga, nagy mechanikai
terhelhet6sége, hosszu élettartama, kivald megmunkalhatdséaga, és rendkivdl
esztétikus megjelenése a felhasznaldk korében egyre elérébb sorolta. A nemesacél
(INOX) egyértelmlien az igényesség anyaga akar szalcsiszolt, mlszaki kefével
struktdralt, szort, prégelt, lyuggatott, mintahengerelt, propfilirozott vagy kivansag
szerint szinezett fellletrél beszélink.

Rozsdamentes és savallé anyagok felhasznalasa

A min&ségének és kivald anyagtulajdonsagainak kdszonhetben a rozsdamentes és
savallo acélok felhasznélhatosaga rendkivil sokoldald:

M a vegyi és a petrolkémiai ipar

l az élelmiszeripari tartaly és berendezésgyartas

I a celluloz és papirgyartas gépeinek és berendezéseinek gyartasa
H az épitészet (pl. a hazak homlokzatai, korlatok)

M erémdvi berendezések gyartasa

M szivattyu és turbinagyartas

W hajogyartas (csévezetékek, konténerek)

W acél és gépgyartas

M készilékgyartas

Rozsdamentes acél (INOX)

A jovo anyaga

Célunk:

A rozsdamentes (INOX) anyagok
optimalis megmunkalasa a
legnagyobb gazdasagossag
mellett.

A PFERD a rozsdamentes acélok
megmunkalasaval kapcsolatos
kérdésekre dijmentes és kdtelezettség
nélkdli ajanlatot és tanacsadast

nyujt. Vevészolgalatunk tapasztalt
munkatarsai, mUszaki tanacsadast
végzé mérndkei készséggel allnak
rendelkezéslkre. Kérjék ajanlatunkat.
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Rozsdamentes acél (INOX)
Otvozetek és tulajdonsagaik

Melyek a rozsdamentes és savallo acélok jellemz6i?

Az acélok rozsdaval és savakkal szemben ellenallék, akkor ha az dtvozetik
legalabb 10,5 %-ban kromot tartalmaz. Ennek hatasara kialakulé krom-oxid
védobréteget passziv rétegnek nevezzik, amely megvédi az acélokat a korréziotol.
A krém és egyéb Otvozék aranyanak novelése novelik a korrézidval szembeni
ellenallésagot.

Az alabbi attekintés megmutatja miként vezethetd le a rozsdamentes és savallé anyagok szerkezete az EN 10088 sz. szabvany
anyagszamabol és hozzatartozd révid megnevezésébdl.

Az anyagszamok 1.40-t6l 1.45-ig a rozsdamentes és savallé anyagokhoz vannak hozzarendelve. A f6 6tvozEk szézalékos
aranya alapjan — amely a roviditett megnevezésben a tablazat jobb oldali oszlopaban talalhaté — a szerkezettipus és az ezzel
Osszefliggd anyagsajatossagok és a 6 alkalmazasi terlletek levezethetdk.

Anyagszam EN 10088 szerint Roviditett megnevezés EN 10088 szerint
1. 45 71 (G X 6 CrNiMo Ti 17-12-2) G- X 6 CrNiMo Ti 17-12-2 (1.4571)
) o 8 o (4] (5} (6]

O = acélontvény (G nélkll = profilok/huzott drotok vagy

(1) 1 = acél vagy acélontvén .
oy ) y o hengerelt termékek)
® 40-45 =rozsdamentes és savall6 acélok ® = magasan tvdztt acélok
® 01-99 = szamok el6zmény nélkil ® = széntartalom x 100
0 = f6 Otvozdk
©® = 6tvoz6k 1 % alatti részarannyal
0@ = {6 OtvozSk szazalékos aranya
F6 felhasznalasi F6 6tvozok réviditett megnevezése Tulajdonsagok Acélszerkezet
teriiletek DIN EN 10088 szerint
szén krom nikkel egyéb
[%] [%] [%] [%]
kés és pengegyartas magneses, szilardsag = 1000 N/mm?2, keménység martenzites
60HRC; szakadasi nydlas 11-14%, edzhetd és négyszogl
<1 nemesithetd, nem hegesztheté, korlatozottan tércentrikus

0.2-1 12:14 4-5 I\/I_o, N  rozsdadllo, magas hévezetbképesség

jarmdgyartas, magneses, szilardsag 380-660 N/mm?2; szakadasi ferrites

fustelvezeto rend- 1-4 nyulas 18-25%, nem edzhetd és nemesithetd, kobos

szerek . nehezen hegeszthetd, ellendllé klor okozta tércentrikus
<01 1530 25  Mo,Ti, >

feszlltségkorrozidval szemben, de nem éll ellen a

Nb belsékristalyos korréziénak
vegyi és petrolkémiai magneses, szilardsag 600-950 N/mm?2; szakadasi ferrites-ausztenites
ipar nyulas 25-30%, nem edzhetd, jél hegeszthetd, kobos tércentrikus/
<25 jo korrozioallosag, ellenéll a klor okozta kobos fellletcentrikus
<01 24-28 4-8 Mo, Cu, fesziltségkorrozioval szemben, nagyon j6 hideg és (DUPLEX-acél)
TiNb, N melegalakithatosag, mérsékelt hovezetéképesség

élelmiszer- és élvezeti nem magneses, szilardsag 460-950 N/mm?; ausztenites kobos
szereket gyarto ipar, 25 hidegalakitassal jelentésen n6 a szilardsag; fellletcentrikus
tartalygyartas, vegy- Mo, Ti szakadasi nyulas 35-45%, nem edzhetd, jol
ipar, korlatgyartas, <0,15 16-26 8-26 Nb ’Ta’ hegeszthetd, j6 korrézidallésag, nagyon j6 hideg és
tengeren hasznala- Cu N melegalakithatdsdg, kis hévezetéképesség

tos berendezések,
hécserélok
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Ausztenites acéloknal a hidegalakitas a martenzites szerkezet megvaltozasahoz
és behatarolt magnesezhetéséghez vezethet. Megnovelt nikkeltartalommal

ez elkerllhetd. Kén hozzdadasa donté médon befolyasolja a rozsdamentes és
savallo anyagok forgacsolhatosagat, egyben csdkkenti a korrézidval szembeni
ellendllésagot.

Az 0sszes darabolasi, marasi, miszaki kefékkel, reszel6kkel és csiszold eszkdzokkel
végzett munkak kétharmad része ausztenites szerkezet(i anyagokon torténik. Ezek
az anyagok j6 korrézidallésaguk mellett nagyon jél hegeszthet6k és alakithatok.
A DUPLEX acélok jelent8sége és ezek megmunkalasa jelentés mértékben né.

A DUPLEX acélok ferrites-ausztenites acélok, amelyek kétfazisu szerkezettel
rendelkeznek. Jellemz6 anyagtulajdonsagaikat a két szerkezet alkotdelemei és
ezek kémiai Osszetétele hatarozzak meg. A melegalakitasnak, ugyanugy mint

az ausztenites acéloknal a célja a nem kivanatos fazisok feloldasa és a ferrites és
ausztenites szerkezet kimért beallitasa.

Az aldbbi tablazatban egynéhany példat mutatunk be gyakori anyagszamok EN 10088 szerint roviditett megnevezésével, az

amerikai AlSI-jel6léssel és a szerkezet megnevezésével.

Rozsdamentes acél (INOX)
Otvozetek és tulajdonsagaik

Szerkezet

Ausztenites acél
Ausztenites acél
Ausztenites acél
Ausztenites acél
Ausztenites acél
Ausztenites acél
Ausztenites acél
Ausztenites acél
Ausztenites acél
Ausztenites acél
Ausztenites acél
Ausztenites acél
Ausztenites acél
Ausztenites acél
Ausztenites acél
Ausztenites acél
Ausztenites acél
Ausztenites acél
Ausztenites acél
Ausztenites acél
Ausztenites acél
Ausztenites acél
Ausztenites acél
Ausztenites acél
Ausztenites acél
Ausztenites acél
Ausztenites acél
Ausztenites acél
Ausztenites acél
Ausztenites acél

Anyagszam Roviditett megnevezés AISI/ASTM
EN 10088 szerint EN 10088 szerint

1.4301 X5CrNi18-10 304
1.4303 X4CrNi18-12 305
1.4305 X8CrNiS18-9 303
1.4306 X2CrNi19-11 304 L
1.4307 X2CrNi18-9 304 L
1.4310 X10CrNi18-8 301
1.4311 X2CrNiN18-10 304 LN
1.4315 X5CrNiN19-9 304 N
1.4318 X2CrNiN18-7 301 LN
1.4361 X1CrNiSi18-15-4 -
1.4401 X5CrNiMo17-12-2 316
1.4404 X2CrNiMo17-12-2 316 L
1.4406 X2CrNiMoN17-11-2 316 LN
1.4429 X2CrNiMoN17-13-3 316 LN
1.4432 X2CrNiMo17-12-3 316 L
1.4435 X2CrNiMo18-14-3 316 L
1.4436 X3CrNiMo17-13-3 316

- - 316 H
- - 316 N
1.4529 XINiCrMoCuN25-20-7 -
1.4539 X1NiCrMoCu25-20-5 904 L
1.4541 X6CrNiTi18-10 321
1.4547 X1CrNiMoCuN20-18-7 =
1.4550 X6CrNiNb18-10 347
1.4563 X1INiCrMoCu31-27-4 -
1.4565 X2CrNiIMnMoN25-18-6-5 -
1.4571 X6CrNiMoTi17-12-2 316 Ti
1.4580 X6CrNiMoNb17-12-2 316 Cb
1.4878 X8CrNiTi18-10 321 H
1.4948 X6CrNi18-10 304 H
1.4362 X2CrNiN23-4 2304
1.4460 X3CrNiMoN27-5-2 329
1.4462 X2CrNiMoN22-5-3 2205
1.4501 X2CrNiMoCuWN25-7-4 -

Ausztenites-ferrites acél (DUPLEX
Ausztenites-ferrites acél (DUPLEX

(DUPLEX
Ausztenites-ferrites acél (DUPLEX

Ausztenites-ferrites acél

)
)
)
)




Rozsdamentes acél (INOX)
Korrozio

anyagok megmunkalasanal?
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Miért sziikséges a korrézio figyelembevétele rozsdamentes (INOX)

A korrézio a fém és kornyezete kozotti kolcsdnhatas, amely az anyag sajatos
tulajdonsagainak megvaltozasahoz vezet. A korrézié egy elektrokémiai

reakcio, mely a fémeket egy energiagazdag instabil dllapotbdl egy stabilabb,
energiaszegényebb allapotba juttatja. Viz és levegé vagy savak behatasa a fémek

Rozsdamentes és savallo acélok a nemesacél elnevezésik ellenére nem kulénosen
"nemesek”, mivel csupan a vékony krom-oxid réteg védi az alatta Iévé fémet.
Csak akkor maradnak rozsdamentesek, ha a passziv réteg a kilonbdzé behatasok
ellenére folyamatosan Ujra tud képzédni. A kilonb6z6 behatasok mint kloridok,
oxidaciot okozé anyagok, hegesztéstechnikai eljarasok, hideg és meleg
alakitasok és nem utolsésorban a feltilet megmunkalasok (darabolas, csiszolas,

szbras, pacolas, esztergalds, maras, miszaki kefékkel végzett munkak, reszelés)
befolyasoljdk a passziv réteg kialakuldsat és az ezzel 6sszefliggd korrozidvalldsagot.

Pacok az anyagok fellletén hatnak és megszuntetik a fellépd fellleti hibakat.
Olyan munkadaraboknal, amelyek erésen korrodalé kornyezetben kertinek
beépitésre, a befejez6 munkafolyamatként végzett pacolas segiti a legmagasabb

korrozidallosag kialakulasat.

Milyen korréziotipusokat kiilonboztetiink meg?

Egyenletes feliileti korr6zié (gyakori)
Ok: fellleti anyagmaradvanyok
0,1 mm /év alatti anyaglevalas esetén kielégitd ellenallosagrol beszéltink.

Lyukkorrézié (gyakori)
Ok: kloridionok, lerakddasok, idegen rozsda, elszinezédések és salakmaradvanyok.

Réskorrozié (gyakori)
Ok: konstrukcios okokra visszavezethetd rések kialakitasa, lerakddasok, megvaltoz-
tatott fellletek, idegen anyagok megjelenése.

Bimetall korrozié (gyakori)

El6feltétel: elektronokat vezet6 kapcsolat egy kevésbé nemes anyag (andd) és egy
nemes anyag (katod), valamint elektrolit jelenléte. Erételjesebben Iép fel kis andd
és nagy katod esetén. A kevésbé nemes anod feloldodik (pl. csavarkotéseknél).

Lengés (rezgés) okozta korrézié (gyakori)
Ok: az anyag valtozé mechanikai igénybevétele.

Bels6 kristalyos korr6zié (ritka)
Ok:kréomarany csokkenése, kromkarbid kivalasa a hegesztésnél fellépd héhatas
kovetkeztében.

Fesziiltségkorrozio (ritka)
El6feltétel:huzofesziltség a fellleten (hidegalakitas), kloridionok és veszélyeztetett

anyag.

[ |

Elektrolit

Fém 1

~_]

e

=

Fém 2

Andd

Valtozd
terhelés

Katod

-

Fesziltség

Terhelés +
E




PFERD

Hogyan lehet alapvetéen a korréziét elkeriilni?
B Megfelel6 alapanyag kivalasztésa.

M Hibak elkeriilése melegalakitasnal és hengerlésnél (szemcsendvekedés,
kivalasok képz6dése, szén vagy kén szennyez&dés a fellleten vagy
égéstermékbdl hengerzarvany stb.).

B Anyagokat/nyersanyagokat és végtermékeket lehetéleg mar a megmunkalas
el6tt szarazon taroljuk.

W Ugyeljink valamennyi kiils6 behatésra, mint pl. kloridok, viz-peroxid,
hémérséklet.

Hogyan lehet a megmunkalas soran a korréziot elkeriilni?
W Korrozids védelmet biztositd konstrukcid (sarkok, rések mell6zése).

W A felhasznaldshoz lehetdleg sima, hibamentes, lenyomat nélkdli fellletek
biztositasa.

B Mas anyagok és munkafolyamatok okozta szennyez6dések elker(lése.
Rozsdamentes (INOX) anyagok és acélok szigoru szétvalasztasa mar a tarolasnal
és a megmunkalas folyamataban.

B INOX-anyagok megmunkalasara alkalmas szerszamok kivalasztasa, (pl. vas, kén
és klor adalékanyagoktol mentes csiszoldéanyagok), vagy miszaki kefék INOX
vagy SiC elemi szalakkal vagy INOX-TOTAL kefék alkalmazasa.

B Hegesztési hibak elkerllése (ne hozzunk létre atégetett varratokat, porusokat,
sarkokat, szivargokat, faziskivalasokat, leégéseket, beégéseket, kromkivalasokat
a szemcsehatarokon).

W Tisztitsuk meg alaposan a hegesztési varratokat (salak, elszinez6dések,
reveréteg, zarvanyok, pérusok és zsugorodasok).

H A felllet megmunkalasa soran tgyeljlink a minimalis héképzddésre (darabolas,
csiszolas, maras, reszelés, kefékkel végzett munkak és polirozas) és a
legmegfelel6bb sorrendet alkalmazzuk.

l A fellletek végsé megmunkalasi fazisdban nagyon Ugyeljink arra, hogy ne
csapddjanak szikrak és ne égjenek be a fellletbe.

l LehetSleg minél finomabb fellletet allitsunk el&, mivel minél finomabb a
felllet, annal nagyobb a terhelhetéség és a korrozidval szembeni ellenallas.

B A munka befejezése utan végezzlink alapos takaritast a munkadarabon
(mindenféle maradvanyok és a védéfolia eltavolitasa).

M Kertljik a pacolasi hibakat (nem teljesen eltavolitott pacmaradvanyok
semlegesitése kllénosen a konstrukcioé altal terhelt résekben).

A PFERD m(iszaki vevészolgdlatanak tapasztalt munkatarsai és mérndkei drommel
segitenek problémaik megoldasaban. Forduljanak hozzank bizalommal.

%r\i Rozsdamentes acél (INOX)

A korroézio elkerilése

Példak rozsdamentes (INOX)
anyagokon keletkezett korréziéra




Rozsdamentes acél (INOX)
Megmunkalasi ajanlasok

Mire kell kiilonésen ligyelni a rozsdamentes (INOX) anyagok PFERD
szerszamokkal torténé megmunkalasakor?

A rozsdamentes (INOX) anyagok nem csak kivalo tulajdonsagokkal rendelkeznek,
hanem kulonleges kdvetelményeket is tamasztanak a megmunkald szerszamokkal
szemben. A PFERD-nél ezért mar évtizedek 6ta magas prioritast élvez a rozs-
damentes és savalld anyagok megmunkalasara alkalmas optimalis szerszamok
kifejlesztése. Sok szerszamunk kifejezetten ezen anyagok megmunkalasahoz
ker(lt kifejlesztésre. Még elemi allapotban sem tartalmaznak vasat és megfelelnek
a KWU-2-es osztaly kovetelményeinek. Ezek a szerszamok INOX vagy COOL jel6-
léssel ellatottak. Az INOX jelzéssel ellatott szerszamok a PFERD szinvezet rendsze-
rében kék szinnel jeloltek. Ez segiti Onoket a megfeleld szerszam kivélasztasban
és er6siti kompetencidjukat a rozsdamentes (INOX) anyagok szakszerd megmun-
kalasat illetéen. Tovabbi informacidk a PFERD szerszamkézikdnyvben talalhatok.

A rozsdamentes (INOX) anyagok kinalta elényok korlatok nélkili hasznositasahoz
kérjuk Ugyeljenek az alabbi alapszabalyokra:

Il A fellleti sérilések elkeriilésére érdekében a kontaktusos érintkezést ado
szoritd-szerszamokat (satuk, szoritdk stb.) lassuk el pl. mGanyagbol vagy
aluminiumbol készult védébevonattal.

B A megmunkalas soran soha ne hasznaljuk ugyanazt a szerszamot felvéltva
rozsdamentes (INOX) anyagokon és acélokon.

M VegyUk figyelembe a rozsdamentes (INOX) anyagok minimalis hévezetd
képességét és elsésorban olyan PFERD szerszamokat alkalmazzunk, amelyek
h(it6 hatassal rendelkeznek. Ezek a COOL jeldléssel ellatott szerszamok.

B A héterhelés csokkentésére gondoskodjunk a megfeleld forgacseltavolitasrol.
Lehet8ség szerint dolgozzunk durva szemcsével, elkerilendd a szerszam és
a munkadarab tdlmelegedését és amennyiben lehetséges gondoskodjunk a
munkavégzés kdzben a szerszam potldlagos hiitésérol.

I Lehetdleg alacsony fellleti nyomassal, oszcillalé mozgast végezve dogozzunk
(a szerszamokat ne tartsuk feleslegesen egy ponton), igy a tdlmelegedés
kovetkeztében mindenekel&tt a vékony lemezeknél fellépd elszinez&dések és
vetemedések elkertlhetok.

Bl Dolgozzunk csdkkentett vagasi sebességgel, a hébevitel behatarolasa
érdekében és igy elkerlilhetd a szerszam és munkarab hékarosodasa.

B Gondoskodjunk megfeleld teljesitmény( meghajtégéprél, a rozsdamentes
(INOX) anyagok szivéssaganak lekiizdésére, valamint a gazdasagos
munkavégzés eléseqgitése érdekében.

Részesitsék elényben az INOX, COOL és INOX-TOTAL (IT) PFERD szerszamokat:
INOX cooL

COMBIDISC® csiszolok
Keramiaszemcse CO-COOL

INOX

puha kivit'\l ki

SG-ELASTIC

SG-ELASTIC

A PFERD rozsdamentes (INOX)
anyagok megmunkalasahoz alkalmas
csiszold és darabold korongjai az INOX
vagy COOL jelzéssel ellatottak, a be-
valt szinvezetd rendszerben pedig kék
szinnel jeloltek.

A PFERD rozsdamentes (INOX)
anyagok megmunkalasahoz alkalmas
finomcsiszold és polirozd szerszamai
COOL jelzéssel ellatottak.

PFERD

29X

Minésitések
SIEMENS-KWU/AREVA szerint
Ez a mUszaki szallitasi elSiras
(TVL) vilagszerte elfogadott. A
csiszoléanyagokat két osztalyba
soroljuk:

1-es osztaly

(halogén tartalmu kot6anyagok
nélkdl) mechanikai gyartasokhoz
és el6émunkalatokhoz belsé
fellleteken, valamint kils6
fellletek munkavégzéseihez
tovabbi tisztitasi eljaras nélkdl.

2-es osztaly

mechanikai gyartasokhoz,

elémunkalataihoz és kilsé
fellletek el6émunkalataihoz
tovabbi tisztitasi eljarassal.

Vegyi tisztasag (max.
engedélyezett szennyezddés)
[mg/kg-ban]

1-es osztaly 2-es osztaly

fluor (F) 500 -

klor (CI) 300 1.000
kén (SO,*) 2.500 5.000
vas (Fe) 1.000 1.000
vorosréz (Cu) 1.000 1.000
horgany (Zn) 1.000 1.000

INOX/INOX-TOTAL

A PFERD rozsdamentes (INOX)
anyagok megmunkalasahoz alkalmas
mUszaki keféi kék szinnel jeloltek és
a rendelési megnevezésekben INOX
vagy INOX-TOTAL (IT) kiegészitd
jeloléssel ellatottak.




PFERD
5@?“2’, Rozsdamentes acél (INOX)

Megmunkalasi ajanlasok

A megmunkalas utan a rozsdamentes (INOX) anyagok fellilete 6sszehasonlitva az
egyébként azonos megmunkalasi paraméterekkel csiszolt acélok és aluminiumok
felUletével, Iényegesen finomabb. Az elvart fellletmin&ség eléréséhez ezt a tényt a
szemcsekivalasztasnal kell figyelembe venni.

Az alabbi tablazatban irdnyado értékek vannak a szemcsefinomsag,
a fellleti érdesség és az ezaltal elérhetd csiszolatkép vonatkozasaban
= feltintetve. A megmunkalési feladatoknal azonban mindig szlk-
séges a munkadarabon kisérletet végezni, annak megallapitasara,
hogy a kivant cél elérhet6-e. Tovabb informaciok és megmunkalasi
ajanlasok a PFERD szerszamkézikdnyv 204-es fejezetében talalhatok.

Munkafolyamat Feliileti érdesség

Durva csiszolas: R,=0,70-2,50 pm
Szemcsefinomsag 24-150-ig

Finom csiszolas: R,=0,20-0,70 ym
Szemcsefinomsag 180-400-ig

Polirozas:

1. 1épés R,=0,10-0,20'ym
2. lépés R, =0,04-0,10 um
3. lépés R, =< 0,01 um
Strukturalas: R, =0,20-0,70 um

felllet 2G 80-2G 320

Szatinalas/selyemfény felllet R, =0,10-0,70 um
Mattitas: vlies szerszamokkal

Az R, feliileti érdesség az eqy mért szakaszon belili legmagasabb profilcsics és
a legnagyobb profilmélység 6sszege.

Az R feliileti érdesség az egymast koveté mért szakaszokon bellli (R ) fellleti - y - - -
érdességek kozépértéke. /]\]{\V y VM AV\ AVAVV
AzR__ feliileti érdesség a legnagyobb mért érték a teljes mért szakaszon. I

Egy mért szakasz

Teljes mért szakasz

Az R_érdesség kbzépérték a szamtani kozépértéke az érdességi profil
valamennyi értékének.

Amennyiben tovabbi kérdésiik van a rozsdamentes (INOX) anyagok feldleti
érdességével kapcsolatban a PFERD miszaki vev8szolgalatanak tapasztalt
munkatdrsai és mérndkei 6rommel segitenek problémaik megoldasaban.
Forduljanak hozzank bizalommal. T




Rozsdamentes acél (INOX)

Fontos biztonsagtechnikai ajanlasok

Szerszamgyartok, gépgyartok és felhasznalok egyenld mértékben felel6sek
a munkavégzés biztonsagaért. A PFERD valamennyi szerszamat a biztonsagi
el6éirasoknak megfelel6en gyartja. A felhasznalé a munkafolyamat soran
teljes felel6sséget vallal a kivalasztott meghajtégép és a szerszam megfelel
alkalmazasanak vonatkozasaban.

Kalonosen fontos és érvényes:
A megadott megengedett legmagasabb megmunkalasi sebességek (m/s) atlépése
tilos!

Biztonsagtechnikai ajanlasok

Kérjuk vegyék figyelembe a FEPA biztonsagtechnikai ajanlasait és
piktogrammokat!

_ Hasznaljon _ Vizes csiszoldshoz nem
~ véddészemUveget! " hasznalhat6!

_ Oldaliranyu csiszolasi

_ . in - _
Hasznaljon véddkesztyit! == munkakhoz nem hasznéalhato!

_ Ne hasznéljon sérilt

_ (i feil A _
Hasznaljon fllvédét! korongokat!

_ Hasznaljon porvédé
~ maszkot!

_ Csak tamtanyérral
" hasznélhato!
Tartsak be a

= biztonsagtechnikai
ajanlasokat!

_ Nem hasznalhaté szabadkézzel
~ vezetett csiszolashoz!

BORS

PFERD

FE PA vonatkozo biztonsagi javaslatokﬂ

Keérjiik, tovabbitsa ezt a biztonsagi sszefoglalot a csiszolészerszamok hasznaloinak!

Az Gsszefoglaloban talalhatd biztonsagi javaslatok betartasa fontos a
csiszoloszerszamokat hasznalok személyes biztonsaga érdekében

ALTALANOS BIZTONSAGI INTEZKEDESEK

A csiszoloszerszamok helytelen hasznalata rendkiviil veszélyes

« Feltétlenil vegye figyelembe a koszorigépen, vagy a csiszolészerszamon talalnato
utasitésokatl

« Gybzédjon meg ardl, hogy a csiszoloszerszam megfelel-e a kérdéses alkalmazasnak!
Minden alkalmazas el6tt gyGz6djon meg a csiszol6szerszam sértetienségérdil

« Tatsa be a csiszoloszerszamok szakszerl kezelésére 6s tarolséra vonatkozo
utasitasokat!

A csiszoldszerszamok hasznalatakor legyen mindig a lehetséges veszélyek teljes tudataban,
és tartsa be az alabbiakban javasolt biztonsagi intézkedéseket:

o testi érintkezés a

o sérilések a mikodés kozben
 akoszorilési folyamatnal keletkez csiszol6szemesek, szikrak, gazok és porok;
o zaj larma;

o vibracick, rezgések.

Csak olyan csiszolszerszamokat alkalmazzon, amelyek megfelelnek a legmagasabb
biztonségi kovetelményeknek! Ezeken a gyartmanyokon mindig feltintetik a mindenkori EN-
szabvany szamat, ésivagy az ,0Sa'- mérkajelet.
« EN 12413 szabvany, amely a kot6anyagos koszoriitestekre vonatkozik
« EN 13236 szabvany, CBN- vagy gyémantbol készill koszoritestek részére
« EN 13743 szabvany, amely flexibilis csiszol6anyagokra (vulkanfibertarcsa,
lamellis korong, legyez6lapos tarcsa és lamellas csapos korong) vonatkozik.

Ne dolgozzon soha olyan csiszologépen, amelynek a mikodési llapota nem kielégits, vagy

amelyik meghibasodott alkatrészekkel rendelkezik!

A munkaadok készitsék el a koszorilési folyamatok kockazati felméréseét, hogy esetenként a

legalkalmasabb biztonsagi elckészileteket tudjak megtennil Biztositsak az alkalmazottak

kiképzését a feladathoz!

Ez az dsszefoglalo csak a legfontosabb biztonsgi ajanlasokat tartaimazza.

A Amok biztonsagos 4541l 52016 tovabbi 4cio

terjedelmesebb formaban (Safety Codes) a FEPA — tol lehet beszerezni

« FEPA biztonsagi elirasok a kotdanyagos- valamint gyémant és CBN kiszoritestekre
vonatkozéan

«  FEPA biztonsagi elirasok az épitsiparban és a komegmunkalasban hasznélatos CBN- és
gyémant készdriiszerszamokra vonatkozéan

« FEPA biztonsagi eldirasok flexibilis csiszoloanyagokra vonatkozéan (Coated Abrasives)

A FEPA biztonsagtechnikai ajanlasai
a www.pferd.com, a
www.pferd-rueggeberg.hu és
a www.legatorok.hu oldalrél
letolthetdk.

Ebben a PRAXIS kiadvanyunkban a meghajtégépek megjelenitésére az alabbi piktogrammokat hasznaljuk:

Szalagos
csiszold

Flexibilis ten-
gelyd hajtas

a— ) e

csiszold

Kézi
alkalmazas

LABOR

Megmunkalé
robot

Szatinald gép

Allvanyos
farégép

=ON-)=

Sarokcsiszold

10
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5@& Rozsdamentes acélok (INOX) megmunkalasa
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Darabolas és attorések kialakitasa 5@&

A munkafolyamat leirasa:
I profilok, lemezek,csévek, ontési csonkok darabolasa

I attorések kialakitasa tartalyokon, kapcsolészekrényeken, csatlakozasok
kialakitasa

I kivagasok és kikonnyitések készitése profilokon és vékonyfalu
munkadarabokon

Véagokorongok P
kotéskeménység
(INOX)

Véagokorongok S
kotéskeménység

Véagokorongok R
kotéskeménység

Vagokorongok
telepitett gépekre K
kotéskeménység

Vagokorongok
telepitett gépekre H
kotéskeménység

I Keményfém (HM) ! I Gyorsacél (HSS) iy HICOAT® gyorsacél
.I lyukvagok @I lyukflirészek (HSS) fokozatfurok

Véagodkorongok
30-76 mm

12



PFERD

A munkafolyamat leirasa:

I élek, attorések, konturok sorjainak eltavolitasa

0 élletorések

0 élek lekerekitése

Keményfém (HM)
marocsapok
3-as fogazas

Csiszolopantok
Z-COOL/CO-COOL

POLINOX®-kompakt
csiszolékorongok
PNER

COMBIDISC®-
TX-korongok

Csapos korkefék
INOX/SIC/INOX-
TOTAL

COMBICLICK®
fibercsiszolék
A-COOL/Z-COOL/
CO-COOL

Tisztitokorongok M
kotéskemeénység

POLIFAN®-
legyezdlapos
csiszolékorong
SG-ZIRKON

Menetes kipos
korkefék INOX

Végtelenitett
szalagok, rovid
kivitel A-COOL

Csiszoldolaj 411 NE

Keményfém (HM)
mardcsapok
3-as fogazas
4-es fogazas

Sorjazé kefék SiC ﬁ

Kézi sorjazo

Menetes belsé kefe
IBU INOX/SiC

Sorjak eltavolitasa

Keményfém (HM)
marocsapok
5-0s fogazas

POLIROLL®-
csiszolohengerek
CO-CoOoL

Poliflex®-
szerszamok TX

COMBIDISC®-
Vlies-korongok
PNER

Furatos korkefék
INOX/SiC/INOX-
TOTAL

Fibercsiszolok
A-COOL/Z-COOL/
CO-COOL

Kombi
csiszolokorong
DUODISC®

POLIFAN ®-
legyezblapos
csiszolokorong SGP
ZIRKON-POWER

Korkefék
sarokcsiszolokhoz
INOX

Végtelenitett
szalagok, révid
kivitel CO-COOL

Keményfém (HM)
marocsapok
5-0s fogazas

Furatos korkefék
INOX/INOX-TOTAL

CORINOX®-reszel6

Csapos csiszolok
L/N kotéskeménység

Lamellas csapos
csiszolok
Z-COOL/CO-COO0L

COMBIDISC®-
csiszoldlapok
A-COOL/CO-COOL

Csapos ecsetkefék
INOX/SiC/INOX-
TOTAL

POLINOX®-kompakt
csiszolokorongok
PNER

Tisztitokorongok N
kotéskeménység

Menetes fazékkefék
INOX/SiC

Furatos korkefék
INOX/INOX-TOTAL

Végtelenitett
szalagok, hosszu
kivitel korund A/
zirkonkorund Z

Tanyérkefék SiC

Csapos korkefék
INOX/SiC/INOX-
TOTAL

CORINOX®-
tlreszeld

13



Hegesztési varratok elokészitése

A munkafolyamat leirasa:
I élletorések
0 V-alaku rések el6készitése

1 javitd hegesztések el6készitése

0 tisztitdsi munkak

Keményfém (HM)
marocsapok
3-as fogazas

Csiszolopantok
Z-COOL/CO-COOL

L L

POLINOX®-kompakt
csiszolokorongok —
PNER

COMBIDISC®-
TX-korongok/
Vlies-korongok

Furatos korkefék
INOX/INOX-TOTAL

COMBICLICK®
fibercsiszolok
A-COOL/Z-COOL/
CO-COOL

Tisztitokorongok M
kotéskeménység

Rugalmas
csiszolokorongok FD

POLIFAN®-
legyez6lapos csiszo-
|6korong

SG A-COOL

Menetes kipos
korkefék INOX

Végtelenitett
szalagok, rovid
kivitel A-COOL

Végtelenitett
szalagok, hosszu
kivitel korund A/ '
zirkonkorund Z

20000028

CORINOX®-reszel6 i

Finommechanikai
kézi drotkefék INOX

PFERD

Keményfém (HM)
marécsapok
4-es fogazas

POLIROLL®-
csiszolohengerek
CO-COOL

Poliflex®-
szerszamok TX

COMBIDISC®-
Vlies-korongok
PNER

Csapos korkefék
INOX/SiC/INOX-
TOTAL

Fibercsiszolok
A-COOL/Z-COOL/
CO-COOL

POLIFAN®-
legyez6lapos
csiszolokorong
PSF ZIRKON

POLIFAN®-
legyez6lapos
csiszolokorong
SG CO

POLIFAN®-
legyez6lapos
csiszolokorong

SGP ZIRKON-COOL

Korkefék
sarokcsiszolékhoz
INOX

Végtelenitett
szalagok, rovid
kivitel CO-COOL

Csiszoldolaj 411 NE

CORINOX®-
tlreszeld

Kézikefék
sarokvarratokhoz
INOX

ko

Csapos csiszolok
L/N kotéskeménység

Lamellas csapos
csiszolok
Z-COOL/CO-COO0L

COMBIDISC®-
csiszololapok
A-COOL/CO-COOL

Csiszoloolaj 411 NE

Csapos ecsetkefék
INOX/
INOX-TOTAL

POLINOX®-kompakt
csiszolékorongok
PNER

Tisztitokorongok N
kotéskeménység

POLIFAN ©-
legyez6lapos
csiszolokorong
SGZA

POLIFAN ©-
legyez6lapos
csiszolokorong
SGP CO-COOL

Korkefék Pipeline
INOX furatos/
menetes korkefék
INOX/INOX-TOTAL

Végtelenitett
szalagok, rovid
kivitel Vlies

Keményfém (HM)-
reszel6

14



PFERD

A munkafolyamat leirasa:

I hegesztési varratok elmunkalasa
11 elszinez6dések eltavolitasa

I hibak javitasa

0 tisztitdsi munkak

I hegesztési javitasok utdbmunkalatai

Hegesztési varratok megmunkalasa

Keményfém (HM)
mardcsapok

| 4-es fogazas

MZ fogazas

Csiszolopantok
Z-COOL/
CO-COOL

Lamellas
csiszolékorongok
A-COOL

POLINOX®-
kompakt csiszolé-
korongok PNER

Furatos korkefék
INOX/INOX-TOTAL

COMBICLICK®
fibercsiszolok
A-COOL/Z-COOL/
CO-COOL

POLINOX® -
korongok PNER

POLIVLIES®-
tépdzaras
korongok
POLIFAN®-
legyezélapos
csiszolékorong
SG ZA
POLIFAN®-
legyezélapos
csiszolokorong
SGP CO-COOL

Furatos/menetes
korkefék INOX/
INOX-TOTAL

Végtelenitett
szalagok, rovid
kivitel A-COOL
Végtelenitett
szalagok, hosszu

kivitel korund A/
zirkonkorund Z

CORINOX®-reszel6

POLIVLIES®-
csiszoloparnak

Finommechanikai
kézi drotkefék
INOX

I

)4 O0=8 1LY

20061

Csapos csiszoldk
L/N kotéskeménység

POLIROLL®-
csiszoldhengerek
CO-COOL

COMBIDISC®-
csiszololapok
A-COOL/CO-COOL

POLINOX®-
csiszoldcsapok

Csapos korkefék
INOX/INOX-TOTAL

Fibercsiszolok
A-COOL/Z-COOL/
CO-COOL

Lamellas
csiszoldhengerek

Lamellas
csiszoldkorongok
sarokcsiszolékhoz
POLIFAN ®-
legyez6lapos

csiszolékorong
SG A-COOL

POLIFAN®-
legyez6lapos
csiszoldkorong

SGP ZIRKON-COOL
Korkefék
sarokcsiszolékhoz
INOX

Végtelenitett

szalagok, révid
kivitel CO-COOL

Csiszoloolaj 411 NE

CORINOX®-
tlreszeld

Vlies-szalagok

Kézikefék
sarokvarratokhoz
INOX

L.i

Poliflex ®-szerszamok
X

Lamellas csapos
csiszolok
Z-COOL/CO-COOL

COMBIDISC®-
TX-korongok/
Vlies-korongok PNER

POLINOX®-
csiszolokerekek

Csapos ecsetkefék
INOX/INOX-TOTAL

POLINOX ®-kompakt
csiszolokorongok
PNER

POLIVLIES®-
legyezdlapos
csiszolokorong

Rugalmas
csiszolokorongok FD

POLIFAN®-
legyezélapos
csiszoldkorong SGP
ZIRKON-CURVE

Menetes kupos
korkefék INOX

Korkefék Pipeline
INOX

Végtelenitett
szalagok, rovid kivitel
Vlies

Keményfém (HM)-
reszel®

Csiszoldszalag-
tekercsek

Laparu szovet
barna/kék
Laparu papir
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Finomcsiszolasi és finiselési munkafolyamatok

A munkafolyamat leirasa:

0 fellleti elszinez&dések eltavolitasa
0 feltletek érdesitése

I felUleti egyenetlenségek eltavolitasa
I fokozatonkénti finomcsiszolas

I masodlagos sorjak eltavolitasa

I tisztitadsi munkak

rKneaTsc?;fe(;E (el Csiszolépantok

pe Z-COOL/CO-CQOL
MZ fogazas
COMBIDISC®- Lamellas csapos
csiszolodlapok csiszolok
A-COOL/CO-COOL Z-COOL/CO-COO0L
COMBIDISC®- COMETRGE"-
Tx-Korongok Vlies-korongok

VRW/VRH

®_

POLINOX®-kompakt POLINOX®-

csiszolokorongok L
csiszolécsapok

PNER
POLICLEAN®- POLICLEAN®-
csapos csiszolok korongok

Furatos korkefék
INOX/SiC/INOX-
TOTAL

Csiszoléolaj 411 NE

POLIVLIES®-
tépdzaras korongok

POLIVLIES®-lamellas
csiszolokorongok

POLINOX®-kompakt

FORINORE csiszolékorongok
korongok PNER PNER
Lamellas .

Lamellas

csiszolokorongok

; . csiszolohengerek
sarokcsiszolékhoz 9

iesc0=

Korkefék
sarokcsiszolokhoz
INOX

Végtelenitett
szalagok, rovid
kivitel A-COOL

Végtelenitett
szalagok, rovid
kivitel CO-COOL

&
&

Végtelenitett
szalagok, hosszu
kivitel korund A/
zirkonkorund Z

Csiszoloolaj 411 NE

CORINOX®-
tlreszeld

POLIVLIES®-
csiszoloparnak

L}

Finommechanikai
kézi drotkefék INOX

Csiszolészalag-
tekercsek

L9/ L

PFERD

POLIROLL®-
csiszoléhengerek
CO-COOL

Lamellas
csiszolokorongok
A-COOL

COMBIDISC®-
Vlies-korongok
PNER

POLINOX®-
csiszolokerekek

Poliflex®-
szerszamok TX

Csapos korkefék
INOX/SiC/INOX-
TOTAL

POLINOX®-
csiszoléhenger

POLICLEAN®-
korongok

Menetes klpos
korkefék INOX

Végtelenitett
szalagok, rovid
kivitel Vlies

Vlies-szalagok

Laparu szovet
barna/kék
Laparu papir
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PFERD

Feliiletstrukturalasi munkak

A munkafolyamat leirasa:
I optikailag megfelel6 felliletkép kialakitasa
1 homogén fellleti csiszolatkép eléallitasa

I pikkelyezés

I mattitas, szalcsiszolt feltletkép és selyemfényd feltletkép kialakitasa
11 felulethibak javitasa

POLINOX®-
csiszoldcsapok

Poliflex®-
finomcsiszoldcsap
PU-STRUC

Lamellas csapos
csiszolok
Z-COOL/CO-COO0L

POLIFLAP®-
csiszolokerék

Csiszoloolaj 411 NE

POLINOX®-
csiszolohenger

POLIVLIES®-
tép6zéras korongok

Poliflex®-
korongok PFD PUR

Hengeres kefe INOX

Végtelenitett
szalagok, rovid
kivitel A-COOL

Végtelenitett
szalagok, hosszu
kivitel korund A/
zirkonkorund Z

POLIVLIES®-
csiszoloparnak

Poliflex®-hasabok
PUR

POLINOX®-
csiszolokerekek

Poliflex®-
pikkelyezdszerszam

Lamellas
csiszolokorongok
A-COOL

COMBIDISC®-
Vlies-korongok
VRW/VRH

POLINOX®-
korongok PNER

POLIVLIES®-
lamellas
csiszolokorongok

Lamellas
csiszolokorongok
sarokcsiszolékhoz

Végtelenitett
szalagok, rovid
kivitel CO-COOL

Csiszoldolaj 411 NE

Vlies-szalagok

Laparu szovet
barna/kék
Laparu papir

POLINOX®-kompakt
csiszolokorongok
PNER

Vlies-
pikkelyez6tarcsa

Takarészalag

COMBIDISC®-
Vlies-korongok
PNER

POLINOX®-kompakt
csiszolokorongok
PNER

Poliflex®-
fellletstrukturalo
henger

Csiszoléolaj 411 NE

Végtelenitett
szalagok, rovid
kivitel Vlies

Csiszoldszalag-
tekercsek
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Polirozas 9@&

A munkafolyamat leirasa:

I polirozas

I magasfény( polirozas

Rongykorongok

JI Csapos filcek é ‘I Filckorongok

: COMBIDISC®-

Polirpaszta rad d Csiszolé paszta d Vlies-korongok
PNER

POLINOX®-kompakt
csiszolokorongok
PNER

POLINOX®- POLINOX®-kompakt
korongok PNER csiszolokorongok

PNER

COMBIDISC®-
filckorongok

et
_—
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PFERD
5@& PFERD szerszamok INOX anyagok megmunkalasahoz

201-209-es katalogusfejezet

Oldal
201-es katalégus
Reszelok 20
202-es katalégus
Marécsapok 21-22
203-as katalogus
Csiszolocsapok 23
204-es katalogus
Finomcsiszol6 és polirozé szerszamok 24-25
206-0s katalogus
Vago és tisztitokorongok 26-28
207-es katalégus
Vagokorongok telepitett gépekre 29
208-as katalogus
Miszaki kefék 30-31
209-es katalégus
Szerszamhajtasok 32-33
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Reszeldk
201-es katalogus

PFERD

29X

CORINOX®-reszel6

Keményfém reszel6k

teljesitmény érhetd el.

Kézi sorjazé

Gazdasagos sorjazashoz, élek letdréséhez rozsdamentes (INOX) munkadarabok
utdmunkalatainak elvégzéséhez alkalmas szerszam. Nehezen hozzaférhet6
helyek, furatok, belsd és kiilsé dtmérsi és natok utanmunkalatai a kéziszerszam
segitségével faradsagmentesen elvégezhetdk.

A konnyen cserélhetd sorjazé pengék és slllyeszték a specialis tartéval ol
vezethet6k és optimalisan alkalmazhatok. A szerszamokkal kivaléan kévethetk
a munkadarabok konturjai. A forgathaté felfogaté egyszer(i kezelhet6séget és
konnyl szerszamcserét biztosit.

A tartd kézhezallo ergondmiailag formazott, amely lagy mdéanyagbol, kemény,
stabil belsérésszel késziil, egyben véd a munkavégzés kdzben az éles élektdl és
sarkoktdl. A sarkos végkialakitas meggatolja a szerszam elgurulasat, ezaltal is
novelve a munkavégzés biztonsagat.

Alkalmazastechnikai ajanlasok
CORINOX?® reszel6khoz és kézi sorjazékhoz

M A korrorézié elkerllésére a megmunkalas soran keletkezd reszelékeket a
munkadarabrol el kell tavolitani. A tisztitasi munkak elvégzéséhez a PFERD a
vegyi és a mechanikai tisztitast egyarant ajanlja (pacolas, polirozas stb.).

A reszel6k fellleti keménysége rendkivll magas 1200 HV (Vickers keménység).
Ezaltal kilonosen jol alkalmazhatdk rozsdamentes (INOX) anyagokon, héallé
acélokon és nikkel-kobalt 6tvozeteken. A nagy fellleti keménységik miatt a
CORINOX® reszel6k nagyon kopasallok és hosszu élettartammal birnak. A
megmunkalt anyagokon nem hagynak hatra korréziét kivaltd szennyezédéseket.
Nem tomd&dnek el. A forgacsokat konnyed Gtdgetéssel eltavolithatjuk.

A CORINOX® reszel6k 00, 0 és 2-es vagassal szallithatok.
A CORINOX® tlireszel6k 0 és 2-es vagassal szallithatok.

A keményfém reszel6k rozsdamentes (INOX) anyagok sik, dombord és homoru
feltleteinek megmunkalasahoz egyarant alkalmazhatok. Az egyeddlallo ives

és hossztengely keresztmetszetikben "hordos” fogkialakitassal a legjobb
megmunkalasi eredmények érhetdk el.

A forgacstord nélkuli keményfém reszel6kkel magas feluletmindség érhetd el.
A forgacstorével kialakitott keményfém reszel6kkel magas anyaglevalasztasi

Lapos és hengeres kivitelben szallithatok. A keményfém reszel6k utanélezhetdk.

Utalas

a PFERD szerszamké-
zikdnyv 201-es feje-
zetében talalhatok.
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PFERD )
5@& Mardcsapok
202-es katalégus

3-as fogazas Keményfém marécsapok

—_———— Kivald szerszamok sorjazashoz, élek letéréséhez és geometriai alakzatok illesztésé-
E hez. A rozsdamentes (INOX) anyagok megmunkalasahoz sokféle geometriai alak-

zat, négyféle fogazas és méretek (g 3-16 mme-ig) all a felhasznaldk rendelkezésére.
Elsésorban élletdrésekhez ajanljuk. A 3-as, a 4-es és az 5-0s fogazas j6 fellletmindséget, az MZ fogazas a specialis
Ajanlott vagasi sebességtartomany foggeometriajanak koszonhetéen rendkivdl j6 fellletmindséget ad.

250-350 n/perc.

Alkalmazastechnikai ajanlasok

55 TR B A marécsapok gazdasagos alkalmazasanak el6feltétele csap @ 6 mm-t6l a
B, 5y s

v megadott fordulatszam és vagosebesség tartomanyon belll a 300-500 W-ig
terjed6 meghajtasi teljesitmény rendelkezésre allasa.

Elsésorban magas Bl A rozsdamentes (INOX) anyagok rossz hévezet6képessége miatt, az ennek
anyaglevalasztasokhoz ajanlott. kovetkezményeként fellépd karosodasokat a munkadarabban és a szerszamon
Rovid forgacsok. kerGlni kell. Emiatt elengedhetetlendl sziikséges, hogy a fordulatszamot az
Ajanlott vagasi sebességtartomany acélanyagokndl alkalmazott fordulatszamokhoz képest jelentésen csokkentsik.
250-350 n/perc. A fordulatszamok kivalasztashoz vegyék figyelembe alabbi tablazatunkban

megadott értékeket.

5-0s fogazas B A korrézio elkerilésére a megmunkalas soran keletkezé reszelékeket a
aa munkadarabrol el kell tavolitani. A tisztitasi munkak elvégzéséhez a PFERD a
vegyi és a mechanikai tisztitast egyarant ajanlja (pacolas, polirozas stb.).

Elsésorban finom sorjazasi Ajanlott fordulatszam tartomanyok [n/perc]
munkakhoz ajanlott. T~
Ajanlott vagasi sebességtartomany Vagasi sebesség tartomanyok [m/min] .,S!}’
350-450 n/perc.
250 350 450 600
2 [mm] Fordulatszamok [n/perc]
2 40.000 56.000 72.000 95.000
B 27.000 37.000 48.000 64.000
munkakhoz ajanlott. 4 20.000 28.000 36.000 48.000
Ajanlott vagasi sebességtartomany 6 13.000 19.000 24.000 32.000
450-600 n/perc. 8 10.000 14.000 18.000 24.000
10 8.000 11.000 14.000 19.000
12 7.000 9.000 12.000 16.000
16 5.000 7.000 9.000 12.000
Példa:

HM-marocsap, fogazas 4, @ 12 mm.

Rozsdamentes és savallo acélok durva forgacsolasa.
Vagoésebesség: 250-350 m/min

Fordulatszam: 7.000-9.000 n/perc

Utalas:

A szerszamokra megadott fordulatszamok a terhelés alatti fordulatszamokat
jelentik.

Egyedi gyartasok

Amennyiben széleskorl katalogusprogramunk nem kinal megfelelé megoldast
az Ondk megmunkalasi feladataira, lehetéséget kinalunk ajanlatkérésiik alapjan 3
PFERD min&ségben megfeleld teljesitményl mardcsapok gyartasara, mint pl.: Utalas
Tovabbi informéaciok a

PFERD szerszamkézi- A
konyv 202-es fejezeté-

ben talalhatok.

M egyéb alakzatok és formak,
M egyéb csapatmérdék és hosszak és
M egyéb fogazasok és bevonatok vonatkozasaban.




Lyukfiirészek, lyukvagok és fokozatfurok F;gRD
yukfiirészek, lyukvagok és fokozatfuro 54¢

202 -es katalogus

Keményfém lyukvago

Profi szerszam pontos kor alaku attorések gyors kialakitasdhoz. A keményfém
lyukvagok a kopasalld keményfém éleknek, a pontos kdrben futasuknak, valamint
annak koszonhetéen, hogy a szerszam egy testbdl készil rendkiviil gazdasdgosan
alkalmazhaték rozsdamentes (INOX) anyagok megmunkalasahoz.

A keményfém lyukvagok kézi furogépeken vagy telepitett meghajtd gépeken
alkalmazhaték.
A PFERD kétféle keményfém kivitelt kinal:

B Alacson kivitel (8 mm) lemezek és lapos anyagok megmunkaldsara,
16-105 mm-ig terjedd atméré méretekkel hozzaférheto.

B Magas kivitel (35 mm) csovek, domboru fellletek megmunkalasara,
35 mm 16-60 mm-ig terjedd atméré méretekkel hozzaférhetd.

HSS lyukfiirészek

Pontos kor alaku attérések gyors kialakitasahoz. A kivalo valtozé fogosztasu

HSS fogazas kilonosen vékonyfall, rozsdamentes (INOX) munkadarabokon
gazdasagos alkalmazast garantal. Magas élettartam, szinte sorjamentes vagoélek.
A PFERD a HSS lyukflrészeket 14-152 mm-ig terjed atméré méretben kinalja.

Gyorsacél (HSS) fokozatfurok HICOAT®

Robosztus, nagyteljesitményi szerszam, kopasallé bevonattal, a rozsdamentes
(INOX) anyagok sorjamentes furasahoz és lemezek, csovek, profilok sorjainak
eltavolitasahoz 4 mm-es anyagvastagsagig.

A PFERD két kivitelben 4-20 mm-ig (9 furdfokozat) és 4-30 mme-ig (14 furéfokozat)
kinalja.

Altalanos alkalmazastechnikai ajanlasok keményfém lyukvagékhoz,
gyorsacél (HSS) lyukfiirészekhez és HSS HICOAT® fokozatfuréokhoz

l A rozsdamentes (INOX) anyagok rossz hévezet6képessége miatt, az ennek
kovetkezményeként fellépd karosodasokat a munkadarabban és a szerszamon
kerllni kell. Emiatt elengedhetetlentl sziikséges, hogy a fordulatszamot az
acélanyagoknal alkalmazott fordulatszamokhoz képest jelentdsen csokkentsik.
A keményfém lyukvagok, a gyorsacél (HSS) lyukfiirészek, a gyorsacél (HSS)
HICOAT® fokozatflrék fordulatszamainak kivalasztashoz vegyék figyelembe a
PFERD szerszamkézikdnyv 202-es fejezetében megadott értékeket.

Bl Hasznaljanak j6 minéségl vago olajat. Segiti a nyugodt munkavégzést és
jelentdésen noveli a szerszamok élettartamat.

B A korrdzié elkerilésére a megmunkalas soran keletkezd reszelékeket a
munkadarabrol el kell tavolitani. A tisztitasi munkak elvégzéséhez a PFERD a
vegyi és a mechanikai tisztitast egyarant ajanlja (pacolas, polirozas stb.).

Utalas

Tovabbi informaciok
a PFERD
szerszamkézikonyv
202-es fejezetében
talalhatok.
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A PFERD a keramikus és bakelit kdtési csapos csiszolotestek széles programijat
kindlja. Az alkalmazasokhoz fejlesztett alakzatok széles szemcsekinalattal és
szemcseméret valasztékkal készilnek. A modern gyartésorokon készitett csapos
csiszolok alakhUek, allandé garantalt minéséggel és sz(ik mérettolarencia
tartomanyban készilnek.

A PFERD csapos csiszol6i rozsdamentes (INOX) anyagokon sorjak eltavolitasara,
élek letorésére, és fimon csiszolasi munkakhoz alkalmazhatok. A rossz hévezetd
tulajdonsagu rozsdamentes anyagok megmunkaldsahoz a PFERD két specialis
kotésmodot fejlesztett ki, amelyek a munkavégzés soran, a szerszam teljes
élettartama alatt egyenletes levalasztasi teljesitményt biztositanak.

Az L kotéskeménységii csiszoldcsapokat fehér és sotétvords szinld nemes
korund szemcsekeverékbdl egyedi mindségl bakelit kdtéssel gyartjuk. A relativ
puha kotés csiszolasaktiv toltdanyagokat tartalmaz, amely a szemcsekeverékkel
kombinalva rendkivil nagy anyaglevalasztast eredményez j¢ élettartam

mellett. Az L kotéskeménységi csiszolocsapok a rozsdamentes (INOX) anyagok
feliletmegmunkalasanak specialis megmunkald szerszamai.

Az N kotéskeménységli csiszolocsapok a normal korund szemcsébd|

egyedi bakelit kdtéssel gyartjuk. A relativ kemény kotés csiszolasaktiv
téltéanyagokat tartalmaz, amely a szemcsekeverékkel kombinalva rendkivil nagy
anyaglevalasztast eredményez j6 élettartam mellett. Az N kdtéskeménységi
csiszolécsapok a rozsdamentes (INOX) anyagok élmegmunkalasanak specialis
szerszamai. H(vOs csiszolassal és magas alaktartéssagukkal tlnnek ki.

Egyedi gyartasok

Amennyiben a széleskor( katalogusprogram nem kinalna megoldast az Onok
megmunkalasi feladataihoz, megkeresésiikre igényeiknek megfelel6 egyedi
gyartasu PFERD min8ségi szerszamokat készitlink. Figyelembe vesszik pl:
 egyedi méret és formaigényeiket

W egyedi szemcsemin@ség és szemcsefinomsag igényeiket

M egyedi szemcsekeverék igényeiket

H egyedi csapatmérd és csaphossz igényeiket.

Alkalmazastechnikai ajanlasok

M Az L és N kotéskeménységl csapos csiszolok a legjobb teljesitményt 35-50 m/s
kerUleti sebességtartomanyban érik el.

Tovabbi biztonsagtechnikai ajanlasok

B Valamennyi PFERD csapos csiszolétest max. 50 m/s kerileti sebességre
engedélyezett. A kiilénb6z6 csapatmérékhoz és csaphosszakhoz tartozd
maximalis fordulatszamok az EN 12413 szerint kerdltek meghatarozasra. A
munkavégzés kdzbeni csaptorések elkerllése érdekében az itt meghatarozott
értékeket feltételnul be kell tartani!

Csiszolocsapok
203-as katalégus

Kotéskeménység: L

-t

Kotéskeménység: N

Utalas

Tovabbi informaciék
a PFERD
szerszamkézikonyv
203-as fejezetében
talalhatok.




Finomcsiszol6 és poliroz6 szerszamok
204-es katalogus

készilnek.

polirozasi munkakhoz alkalmazhaték.

Hordozora épitett (vasznas) szerszamok

A rozsdamentes (INOX) anyagok megmunkalasahoz a horddzéra épitett csiszolo
szerszamok alkalmazhatok. Kivaltképp azok a variaciok kindlnak magas teljesit-
ményt, amelyek csiszolasaktiv fedéréteggel rendelkeznek. Ezeket a szerszamokat
potldlagos "COOL” jelbléssel lattuk el. A csiszolasaktiv réteg hiti a munkadarabot
és ezaltal megakadalyozza a szerszam tUlmelegedését. A szemcsefinomsagtol
flggden nagy anyaglevalsztasi teljesitményt (pl. élek letdrésénél 36-os szemcséjl
fibertarcsaval), vagy nagyon finom fellletet (pl. polirozashoz el6készitett feltletet
320-as szemcsefinomsagu lamellas csapos csiszoloval) lehet elérni.

Hordozora épitett vasznas szerszamok alkalmazasa esetén a PFERD javasolja a
411 NE csiszoldolaj hasznalatat. A csiszolasaktiv toltéanyagok hatasara a rozsda-
mentes (INOX) anyagok fellletén a nemkivanatos foltok megjelenése elkerilhetd.

A csiszoldvaszon felépitése A csiszold vlies felépitése

@ Csiszolasaktiv bevonat

Vlies szerszamok

A csiszolovliesek sorjak eltavolitasahoz, tisztitashoz és a fellilet megmunkalasban
a rozsdamentes (INOX) anyagokon szaraz és nedves csiszolasban kivaléan
alkalmazhatok.

A vlies anyagok szintetikus polyamid szalakbdl, szintetikus mgyantabol és csiszo-
|6szemcsébol készllnek. A vlies-szalstruktlra mlgyantaval és csiszolészemcsével

impregnalt, ill. atitatott. A vlies szerszamok vizalléak, moshatdk és igen ellenallé-

ak. Nem témddnek el, nem hagynak hatra rozsdasodast okozé maradvanyokat és
elektromosan nem vezet6k.

A nagyon laza kotés, amely az egyes szalak kozott hat, nagyon nagy rugalmas-
sagot és erds rugdzd hatast kolcsondz a vlies szerszamnak. Nagyon hajlékony és
a fellletekhez jol illeszkedd tulajdonsaganak hatasara egyedi feltletkép hozhaté
létre alkalmazasukkal. Ez a selyemfény(i matt felllet egyedilallod és mas csiszo-
|6szerszamokkal nem allithaté el6. A teljes vlies- szerszam keresztmetszetben a
csiszoloszemcse egyenletes eloszlasa garantalja a folyamatosan éles szemcsék
rendelkezésre allasat a csiszolas tejes folyamataban.

PFERD

29X

A PFERD a csiszold és polirozd szerszamokbol rendkivil széles programot
kinal. Az alkalmazasokhoz fejlesztett csiszold és polirozd szerszamok széles
szemcsekinalattal, szemcseméret valasztékkal és kilonbozé épitési modokban

A PFERD -finomcsiszolé és polirozd szerszamai rozsdamentes (INOX) anyagokon
sorjak eltavolitasara, élek letorésére, finomcsiszolasi, felllet strukturalasi és

Hordozora épitett (vasznas)

szerszamok a 204-es
katalégusbol:

® fibertarcsak
ertarcsak

BIDISC® és ATADISC®
csiszold korongok

Rovid és hosszu végtelenitett
szalagok

1 Csiszoldszalag tekercsek és
laparu

1 TépGzaras tarcsak és korongok
1 Csiszolé pantok

[ POLIROLL® és POLICO®
szerszamok

% Lamellas csapos csiszolok,
lamellas korongok (szaturnusz) és
csiszold hengerek

[ Parnas csiszolok és POLISTAR

Vlies szerszamok a 204-es
katalogusbol:

1 COMBIDISC® vlies korongok

1 POLINOX® csiszolé csillagok,
kerekek, disc-ek, hengerek

1 POLIVLIES® korongok és tarcsak
[ POLIVLIES® tép&zaras csiszolok
[l POLICLEAN® szerszamok

[ Rovid végtelenitett vlies szalagok

24



PFERD _ _ o o )
5@& Finomcsiszol6 és poliroz6 szerszamok

204-es katalogus

K6t6anyagba agyazott
csiszololészerszamok

Koét6anyagba agyazott

szemcsével késziilt szerszamok a
Kivaloan alkalmazhatok finomcsiszolasi 204-es fejezetben
és polirozas elékészité munkalatokhoz
rozsdamentes (INOX) anyagokon. A
kotésmodok, a szemcsefinomsagok
és a kulonbdzd kotéskeménységek
széles valasztéka igazodik valamennyi
felhasznaloi igényhez. A modern gyar-
tosorokon készitett Poliflex® finom-
csiszolok alakhUek, allandé garantalt
min&séggel és szlik mérettolarencia
tartomanyban készulnek.

11 Poliflex®-csiszolocsapok

1 Poliflex®-csiszol6 korongok

0 Poliflex®-csiszold hasabok

Poliroz6 szerszamok

A rozsdamentes (INOX)

anyagok polirozasahoz a PFERD
a legktldnbdzEbb atméréjd,
keménységU, szemcsefinomsagu
polirozé szerszamok és polirozod
pasztak széles valasztékat kinalja.

204-es fejezetben

M COMBIDISC®-filckorongok
I% Filc csapok és korongok

I Rongykorongok

1 Csiszolopasztak

1 Polirozé pasztak

Alkalmazastechnikai ajanlasok finomcsiszol6 és polirozoé szerszamokhoz

B A hordozora épitett (vasznas) szerszamok a legjobb teljesitményt 20-40 m/s
kerlleti sebességtartomanyban érik el.

A vlies szerszamok a legjobb teljesitményt 15-25 m/s kerdleti
sebességtartomanyban érik el.

H A polirozo szerszamok alegjobb teljesitményt 5-10 m/s kerdleti
sebességtartomanyban érik el.

M Csiszold olajok alkalmazasa ajanlott, mivel hasznélatuk védi szerszamot az id6
elétti elhasznalodastol.

Egyedi gyartasok

Amennyiben a széleskor( kataldgusprogram nem kindlna megoldast az Onok Tovabbi biztonsagtechnikai

megmunkalasi feladataihoz, megkeresésiikre igényeiknek megfelels egyedi utmutatas

gyartasu PFERD min8ségi szerszamokat készitlink. Figyelembe vesszik pl: I A PFERD valamennyi finomcsiszold
és polirozo szerszamai az érvényes

M egyedi méret és formaigényeiket biztonsagtechnika el6irasoknak

M egyedi szemcseminGség és szemcsefinomsag igényeiket megfelglqen készlilnek es keriinek
bevizsgalasra.
Il egyedi szemcsekeverék igényeiket

I egyedi csapatmérd és csaphossz igényeiket.

B L A S Utalas
A PFERD mUszaki vev6szolgalatanak tapasztalt munkatarsai és mérndkei orommel

segitenek problémaik megoldasaban. Forduljanak hozzank bizalommal. Tovabbi informaciok
a PFERD
szerszamkézikonyv
204-es fejezetében
talalhatok.
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Tisztito k k és csiszolo k k Fgg(g)
isztito korongok es csiszoloé korongo

206-0s katalogus

%w e f A rozsdamentes (INOX) anyagok megmunkalasra szolgalé szerszamok
N kiilénleges jel6lése

A rozsdamentes (INOX) anyagok megmunkalasahoz ajanlott PFERD tisztitd,
darabolo és lamellas csiszold szerszamai nem tartalmaznak vasat, klort, és kén
tartalmu toltéanyagokat, amelyek nem kivanatos maradvanyokat hagynak hatra a
megmunkalt anyag fellletén és késébb korrézidhoz vezethetnek.

A szerszamcimkén a fent megadott tulajdonsagok a mellékelten lathaté py 4*

piktogram altal ismerhetdk fel.

A rozsdamentes (INOX) anyagok csiszolasahoz a PFERD specidlis tisztitbkorongot
fejlesztett ki, amelyek kitlnnek rendkivil csiszolasbarat tulajdonsagaikkal.

Univerzalis PS-FORTE termékcsalad

Puha kivitel, M kotéskeménység Kozépkemény kivitel, P kotés Univerzalisan hasznalhato M kﬁtéskeménységﬁ
tisztitékorong. PFERD-kivitel, kivald csiszolasi
teljesitménnyel, j6 élettartammal.

DUODISC® kombi csiszolékorong daraboldshoz
és konnyd csiszolasi munkakhoz. Sokiranyu
hasznalhatésdg, P kotéskeménység.

SG-ELASTIC termékcsalad

Puha kivitel, N k6téskeményseg Profi szerszam N kotéskeménységgel.

PFERD-kivitel, egyedulalléan j6 csiszolasi teljesitménnyel
és nagyon jo6 élettartammal.

Csdvarratok gyokolési munkainal kivald alaktartossag.

Nagyon puha kivitel, H kétés Tamtanyér ST FD Rugalmas FD csiszolokorong H kétéskeménységgel.
Profi alkalmazasokhoz a legmagasabb min&ségi
kovetelményeket kielégité fellletminéséggel és
megmunkalasi agresszivitassal. Rendkivil komfortos
csiszolas mar kis fellleti nyomasnal. Kérjik csak a
mellékelt tamtanyérral hasznaljak.

Puha kivitel, M kotéskeménység Univerzalisan hasznédlhaté M kotéskeménységui
szerszam. Kerllet mentén végzett csiszolasi munkakhoz.
PFERD-kivitel, kivald csiszolasi teljesitménnyel és j6
élettartammal. Egyenes csiszolora felszerelt felfogokkal
egészen a maximalisan engedélyezett fordulatszam
hatarig alkalmazhatok.

Alkalmazastechnikai ajanlasok
I Mar kis fellleti nyomassal is jo csiszolasi teljesitmény.

I Valamennyi sarokcsiszolo teljesitménykategoridhoz alkalmazhato.

Utalas
Tovabbi biztonsagtechnikai utmutatas Tovabbi informéaciok
M g 178/230 mm-s tisztitokorongoknal egyes orszagokban kildnleges el&irasok a PFERD
érvényesek, specialis adapterek, ill. felfogatd rendszerek vonatkozasaban. szerszamkézikonyv
206-0s fejezetében
talalhatok.
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PFERD
5@& POLIFAN® legyezdlapos csiszolékorongok

206-0s katalogus

A rozsdamentes (INOX) anyagok megmunkalasahoz kivaltképpen azok a
POLIFAN® legyez6lapos csiszold szerszamok alkalmazhaték, amelyek csiszold
lamellai csiszolasaktiv fedéréteggel rendelkeznek és potldlagos “COOL” jeldléssel
ellatottak.

A POLIFAN® legyezblapos csiszolok minden olyan esetben elénydket kinalnak

a tisztitokorongokkal szemben a felhasznaldknak, amikor a legmagasabb
anyaglevalsztasi teljesitmény mellett magas fellletmindség is elvart.

Univerzalis PSF termékcsalad

Kivitel PSF A Kivitel PSF ZIRKON Sokoldaltian hasznalhato, altalanos csiszolasi
™ ™ feladatokra alkalmas szerszam.

PFERD-kivitel, PSF A és PSF ZIRKON nagy levalasztasi
teljesitménnyel és jo élettartammal.

SG termékcsalad

Kivitel SG A Kivitel SG ZA Sokoldaltan alkalmazhaté professzionalis szerszam
igényes csiszolasi feladatokhoz.

PFERD-kivitel SG A, nagy levalasztasi teljesitménnyel és
kivalo élettartammal.

PFERD-kivitel, SG ZA, SG A-COOL és CO szemcsékkel
kivalo fellletmin&séggel és kis mértékl melegedéssel.
Kulonosen alkalmas hiivos csiszolasra rossz
hévezetSképességl anyagokon.

Kivitel SG A-COOL

Specialis SGP termékcsalad

Kivitel SGP ZIRKON-COOL Kivitel SGP CO-COOL Cstcsminéségl szerszam igényes csiszolasi munkakhoz,
nagyon rossz hévezet6képességl anyagokon.

PFERD-kivitel, SGP ZIRKON-COOL és SGP CO-COOL
kildonlegesen hiivos csiszolassal, agressziv levalasztasi
teljesitmény mar kis fellleti nyomasnal és kivalo
gazdasagos hasznalattal.

Kivitel SGP ZIRKON-POWER Kivitel SGP ZIRKON-CURVE Nagy terhelhet6ségl agressziv szerszam az SGP

ZIRKON POWER ¢élletorési és sorjatlanitasi munkakhoz
minden igényt kielégité levalasztasi teljesitménnyel.

A POLIFAN ®-CURVE a PFERD innovativ terméke
sarokvarratok csiszolasahoz. Az egyediilallé épitési
forma (PFR) a specialis lamella elrendezésnek
koszonhetden egyedilalld elénydket kinal az igényes
sarokvarrat megmunkalasi munkaknal.

Alkalmazastechnikai ajanlasok
H A legjobb teljesitmények teljesitményerds sarokcsiszoldkkal érhetdk el. Utalas

B A keramiaszemcsés szerszamok mar kis fellleti nyomassal is optimalis csiszolasi Tovabbi inf {cibk
eredményeket produkalnak fellileti elszinez6dések nélkdl. aOI;/FaEngm ormacio
szerszamkézikonyv
206-0s fejezetében

talalhatok.
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Vagokorongok
206-0s katalogus

PFERD

29X

Univerzalis PS-FORTE termékcsalad

Kozépkemény kivitel, P kotés (INOX)

SG-ELASTIC termékcsalad

Kemény kivitel, R kotéskeménység

Kozépkemény kivitel, P kotéskeménység

Specialis SG-PLUS termékcsalad
Kemény kivitel, S kotéskeménység

Alkalmazastechnikai ajanlasok

A rozsdamentes (INOX) anyagok h{vos darabolasahoz a PFERD specialis
vagokorongokat fejlesztett ki.

A PFERD vékony vagokorongjai meggy6z6ek minimalis vagasszélességlkkel és
kismértékl héterhelésikkel.

Univerzalisan hasznalhaté P (INOX) kétéskeménységii vagokorong.
PFERD-kivitel, kivald "hiivos” vagoteljesitménnyel, j6 élettartammal.

Kivalo teljesitményl R kotéskeménységii, "hivos” darabolast garantald
szerszam.
PFERD-kivitel, kivalo vagoteljesitménnyel és nagyon j6 élettartammal.

Univerzalisan hasznalhato P kétéskeménységii vagokorong hlivos darabolashoz.
PFERD-kivitel, kivalo vagételjesitménnyel, jo élettartammal. Egyenes csiszoléra
felszerelt felfogokkal egészen a maximalisan engedélyezett fordulatszam hatdrig
alkalmazhatok.

Extrém terhelhet6séqd, kivalo teljesitményl S kotéskeménységii szerszam.
PFERD-kivitel, kivalé darabolasi teljesitménnyel és nagyon jo élettartammal.

W 1,9/1,8/1,6/1,2/1,0/0,8 mm-es korongvastagsagokkal gyors, sorjamentes

darabolas valosithatd meg.

W 2,5/2,4/2,3/2,2/2,0 mm-es korongvastagsagokkal az univerzalis darabolasi

munkak valosithatok meg.

M 3,2/2,8 mm-es korongvastagsagok a legmagasabb élettartammal és oldaliranyd

stabilitassal bird szerszamok.

I Valamennyi sarokcsiszol6 teljesitménykategoridhoz alkalmazhato.

M A nagyfeltletl felfogd szoritdperemek alkalmazasa (SFS 76, 49. oldal) noveli
az oldaliranyu stabilitast és pontos korongvezetést tesz lehet6vé kilondsen az
@ 178 és 230 mm EHT EH vagokorongoknal.

Tovabbi biztonsagtechnikai

utmutatas

B Két egymastdl eltérd atmérdja
felfogatd perem alkalmazasa tilos.

Utalas

Tovabbi informacidk
a PFERD
szerszamkézikonyv

206-0s fejezetében
talalhatok.
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PFERD

29X

Darabolé korongok telepitett gépekhez
207-es katalégus

A rozsdamentes (INOX) anyagok telepitettgépes daraboldsdhoz a PFERD specialis,
hlivos vagast garantalé vagokorongokat fejlesztett ki.

SG-ELASTIC termékcsalad, CHOPSAW

Nagyon puha kivitel, Univerzélisan alkalmazhaté szerszam, K kétéskemény-

K kotéskeménység

<3 KW

kotéskeménység

séggel, telepitett gépeken valé hasznalatra.
PFERD-kivitel, gyors, hlivos darabolas, nagyon j6 élettar-
tam.

Alkalmazastechnikai ajanlasok

Kivalo vagoteljesitmények érheték el max. 3 KW meghajto
teljesitmény( gépekkel.

SG-ELASTIC termékcsalad, LABOR

Nagyon puha kivitel, H Erésitett, nagyteljesitmény(i szerszam, H kotéskemény-

séggel, telepitett gépeken vald hasznalatra.
PFERD=kivitel, h(ivos darabolas, metallografiai probavaga-
sokhoz ajanlott specialis termék.

Alkalmazastechnikai ajanlasok

A specialis felépitésiik miatt csak telepitett precizids
darabologépeken torténd darabolasi munkakhoz

ajanlottak.
Tovabbi biztonsagtechnikai Vagokorongok tarolasa Egyedi gyartasok
utmutatas A vagokorongokat mindig vizszintesen, ~ Amennyiben a széleskor( kataldgus-
l Két egymastol eltéré atmérdja szaraz helyeken célszer( tarolni. Sik program nem kinalna megoldast az
felfogatd perem alkalmazasa tilos. feltleten egyenletes terhelésre van Onok megmunkalasi feladataihoz,

szlikség ahhoz, hogy elkerdljik a megkeresésiikre igényeiknek megfe-

% % vagokorongok vetemedését. lelé egyedi gyartasu PFERD mindségi

szerszamokat készitink.

Utalas

Tovabbi informacidk
a PFERD
szerszamkézikonyv
207-es fejezetében
talalhatok.
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Miiszaki kefék
208-as katalogus

PFERD

29X

Miiszaki kefék a
208-as katalogusfejezetben:

0 Korkefék furattal

I Csapos korkefék

I Menetes fazékkefék
I Csapos fazékkefé
I Tanyérkefék

I Csapos ecsetkefék
I Belsékefék

| efék’

A rozsdamentes (INOX) anyagok megmunkaldsakor tamasztott kilénleges
kovetelmények kielégitésére a PFERD a mUszaki kefék komplett szortimentjét
kindlja.

Az INOX elemi szalakbdl készlt kefék, az INOX-TOTAL kefék vagy az SiC
szemcsézetl mianyagszalas kefék kozos jellemzéie, hogy semmilyen,
késébb korrézidt okozd szennyezd8dést nem hagynak vissza a megmunkalt
munkadarabon.

Valamennyi PFERD mUszaki kefét, amely INOX drotbol készil, kék szinnel jeloljik
és az ¢sszes INOX anyagon mint pl. a V4AA megmunkalasahoz alkalmazhato.

INOX drétszalakbol késziilt kefék

A PFERD valamennyi INOX miszaki kefénél az elemi drotszalakhoz 1.4310 (V2A)
anyagminéséget hasznal. Az ipari kornyezetbél szarmazoé gyakorlati tapasztalatok
igazoljak, hogy ez a drétminéség optimalis élettartam mellett nagyon jo
korrézidallésaggal rendelkezik.

INOX-TOTAL kivitel

A legnehezebb megmunkalasi feladatokhoz a PFERD mdiszaki kefeprogramban az
"INOX-TOTAL" kivitelt kinaljuk. Ezek a kefék kifejezetten a rozsdamentes (INOX)
anyagok megmunkalasahoz lettek kifejlesztve és azzal tlinnek ki, hogy valamennyi
alkotéeleme 1.4310 (V2A) anyagbdl készll és ezaltal optimalis korrézidallosagot
biztosit.

SiC kefék

A rugalmas sortékben SiC szemcsék vannak bekdtve. A hordozéanyag
folyamatos kopasa kovetkeztében allanddan Uj, éles szemcsék valnak szabadda,
amelyek a kefe agresszivitasat biztositjak. Az alkalmazasi igényekhez kilonbozé
szemcsefinomsagu szerszamok allnak rendelkezésre.

Alkalmazastechnikai ajanlasok

A PFERD mUszaki keféi a rozsdamentes (INOX) anyagok megmunkalasakor az
alabbi megmunkalasi sebességeknél érik el a legjobb teljesitményt:

Il Korkefék SiC szalakkal 10-20 m/s
B KUpos és korkefék INOX szélakkal 15-30 m/s
B Ecsetkefék SiC vagy INOX szalakkal 5-10 m/s
W Fazékkefék SiC vagy INOX szalakkal 25-35m/s
I Tanyérkefék SiC szalakkal 8-15m/s

Egyedi gyartasok

Amennyiben a széleskdr( kataldgusprogram nem kindlna megoldast az Onok
megmunkalasi feladataihoz, megkeresésiikre igényeiknek megfelel egyedi
gyartasu PFERD mindségi szerszamokat készitlink eltéré drotszalvastagsagokkal és
min6ségekkel, furatméretekkel vagy eltéré méretekkel.

Kérjék alkalmazastechnikusaink tanacsat, készséggel segitiink. A PFERD mUszaki
vev@szolgalatanak tapasztalt munkatarsai és mérnokei 6rommel segitenek
problémaik megoldasaban. Forduljanak hozzank bizalommal.
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Miuiszaki kefék
208-as katalogus

Korrozio elkeriilése rozsdamentes (INOX) anyagokon torténé

kefehasznalat esetén

Korr6zioé oka

Szerkezetvaltozas a tul magas hobevitel hatasara.

Alapvetéen valamennyi miszaki kefének (kivétel az INOX-
TOTAL kefék) — a kefék drotszal anyagat kivéve — a tobbi
épit6 eleme acélbol készil, amely a munkadarabbal torténé
érintkezése utan korréziot okozhat.

Az INOX és acél anyagok munkavégzés kdzbeni keveredése.

Drotmaradvanyok fellletekre torténé benyomdédasa
(réskorrozio).

Nem megfelel6 anyaglevélasztasi teljesitmény.

Utalas

Lehetséges problémak elkerilése végett probakisérletek ajanlottak a korrozidval

szembeni ellenallas tesztelésére.

Utémunkalat

A mUszaki kefékkel torténé munkavégzés utan ajanlatos a visszamarado
szennyez&désekt6l a munkadarab fellletét megtisztitani, ezaltal elkertini a
kés6bbi a korrézidt. Azok a munkadarabok, amelyek korrézié veszélytol terhelt
kornyezetben kertlnek beépitésre, ajanlatos pacolassal, vagy passzivalassal
utdkezelni. Ervényes ez akkor is, ha a rozsdamentes (INOX) munkadarabok
kozelében edzetlen anyagok megmunkalasa torténik és nem zarhato ki, hogy
szennyez8dések maradnak vissza. A csiszold és polirozd szerszamokrol tovabbi
részletes informaciok és rendelési adatok a 203-as, a 204-es és 206-0s kataldgus

fejezetben talalhatok.

Megoldas

Héképzodés elkerulése:

M Alkalmazzon alacsonyabb fordulatszamot.
B Fellleti nyomast csokkenteni.
M Oszcillalo kefemozgas.

W INOX-TOTAL m(iszaki kefék alkalmazasa.

H Kertlendd a felfogd peremek és a munkadarab
érintkezése.

W Ecsetkefék alkalmazasa esetén valasszuk a
mUanyagvédelemmel ellatott keféket.

M Ne alkalmazzunk olyan kefét rozsdamentes
anyagokon, amelyekkel kordbban acélon, vagy egyéb
munkadarabokon végeztink munkat.

I Ne dolgozzunk acél anyagokkal az INOX anyagok
kozelében.

B Alkalmazzunk nagy feltleti nyomast.
M Alkalmazzunk alacsonyabb fordulatszamot.

Mélyebben fekvé szerkezetvaltozasok kovetkezményeinek
eltavolitasa az alabbiak altal:

B Noveljik a megmunkalasi id6t.

W Csiszol6 szerszamok alkalmazasa.

Utalas

Tovabbi informaciok
a PFERD
szerszamkézikonyv

208-as fejezetében
talalhatok.




— pis
zerszamhajtaso :

209-es katalogus

A PFERD széleskor( gép programot kinal, amely a PFERD szerszamprogram
teljesitmény és fordulatszam tartomany igényeihez illesztett optimalis és
gazdasagos hajtasmegoldasokat biztosit.

Megfelelnek az érvényben lév6 2006/42/EG Eurdpai Unids vonatkozo
gépszabvanyoknak (GPSGV).

A konnyd finiselési, csiszolasi, és polirozasi munkak kisebb teljesitményd, de
egyuttal kis sulyu, kézzel jol vezethetd meghajtd gépeket igényelnek.

Marasi, csiszolasi, tisztitasi, durva sorjazasi, valamint nehéz kérilmények kozott
végzett munkak teljesitményerds, robosztus hajtogépeket igényelnek.

Alkalmazasok/ feliletminéségek Egyenes csiszolék Hem

Alkalmazas Minden tipus V| Nagy f‘ek

Fellletkép Egyenes vonaILI ‘

Munkafolyamatok Egyenes csiszolok \ ~ajtésok
Darabolas és attorések kialakitasa X y N ‘ -

Sorjéak eltavolitasa

X
Hegesztési varratok el6készitése X
Hegesztési varratok megmunkalasa X
Finomcsiszolasi és finiselési munkafolyamatok ,‘

Fellletstrukturalasi munkak l( l X
Polirozas W =

Szerszamhajtas ’ Egyenes ‘olm Hengerhajtasok
Levegds gépek

Teljesitmény: 75-1.000 Watt

M Olyan szerszamokhoz, amelyek csak
egy fordulatszam tartomanyban
alkalmazhatok.

M Els6sorban 36.000 n/perc felet
fordulatszamigény(i szerszamokhoz. ~

Elektromos gépek

Fordulatszam tartomany: 3.500-100.000 n/perc l

Fordulatszam tarto
Teljesitmény: 500-

Flexibilis Vs meghajtégépeik
lexibilis tengelyl hajtasok egy és

eghajté motorokkal.

Teljesitmény: 500-4.000 Watt

M Alacsony fordultszamok mellett nagy
teljesitmény( hajtasok.

I A PFERD szerszamok széles tartomanya
alkalmazhaté a rendelkezésre allé
fordulatszam tartomanyban.
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9@@ Szerszamhajtasok
209-es katalogus

Utalas

Tovébbi informaciok
a PFERD
szerszamkézikonyv

209-es fejezetében
talalhatok.

Alkalmazasok/ feliiletminéségek Szalagos csiszolok W

Alkalmazas csovek, sarokvarratok, fellletek, élek fellletek, élek, hegesztési varratok
Feltletkép egyenes vonalu radialis (ives alaku)

Munkafolyamatok Szalagos csiszolok ‘k~kcsiszol6k
X

Darabolas és attorések kialakitasa -

Sorjak eltavolitasa X X
Hegesztési varratok el6készitése X X
Hegesztési varratok megmunkalasa X X
Finomcsiszolasi és finiselési munkafolyamatok X X
FelUletstrukturalasi munkak X X
Polirozas - X
Szerszamhaijtas Szalag‘ﬂs")k Sarokcsiszolok

Levegds gépek
Fordulatszam tartomany: 3.500-100.000 n/perc
Teljesitmény: 75-1.000 Watt
M Olyan szerszamokhoz, amelyek csak
egy fordulatszam tartomanyban
alkalmazhatok.
M Els6ésorban 36.000 n/perc feletti
fordulatszamigény( szerszamokhoz.
Elektromos gépek
Fordulatszam tartomany: 750-33.000 n/perc
Teljesitmény: 500-1.530 Watt -
B A durvatél a finom megmunkalasi ; .y ﬁ -
munkakig egy géppel,-a megfeleld
fordulatszamok kivalasztasaval.
I |dealis mobil alkalmazasokhoz.

Flexibilis tengelyek és meghajtogépeik

Flexibilis tengely(i hajtasok egy és
haromfazisi meghajté6 motorokkal.

Fordulatszam tartomany: 0-36.000 n/perc
Teljesitmény: 500-2.700 Watt

M Alacsony fordultszamok mellett nagy
teljesitmény( hajtasok.
M A PFERD szerszamok széles tartomanya
alkalmazhaté a rendelkezésre allé
fordulatszam tartomanyban.
Szalagos csiszold
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PFERD

Tippek és otletek

A jelen PFERD-PRAXIS kiadvanyunkban sok szabaly és Gtmutatas talalhatd
rozsdamentes (INOX) anyagok megmunkalasaval kapcsolatban. Az alabbi két
oldalon a PFERD a legfontosabb tippeket és Gtleteket a kataldgus fejezetek
sorrendjében, attekintheté modon foglalta 6ssze.

Altalanos megfontolasok

B Megfelel6 alapanyag kivalasztasa.

B Rozsdamentes (INOX) anyagok és acélok szigoru szétvalasztasa mar a tarolasnal
és a megmunkalas folyamataban.

B INOX-anyagok megmunkalasara alkalmas szerszamok kivalasztasa, (pl. vas, kén
és klor adalékanyagoktél mentes csiszoléanyagok), vagy mdszaki kefék INOX
vagy SiC elemi szalakkal vagy INOX-TOTAL kefék alkalmazasa.

l Dolgozzunk csokkentett vagasi sebességgel a hé bevitel behatarolasa
érdekében. Amennyiben lehetséges gondoskodjunk a munkavégzés kozben a
szerszam potlolagos hiitésérdl.

M Lehetdleg alacsony fellleti nyomassal, oszcillalo mozgast végezve dogozzunk
(a szerszamokat ne tartsuk feleslegesen egy ponton), igy a tulmelegedés
kovetkeztében mindenekel6tt a vékony lemezeknél fellépd elszinez6dések és
vetemedések elkerilhetdk.

B Gondoskodjunk megfelel§ teljesitmény(i meghajtogéprél, a rozsdamentes

(INOX) anyagok szivossaganak lekizdésére, valamint a gazdasagos
munkavégzés eléseqgitése érdekében.

B A megmunkalas soran soha ne hasznaljuk ugyanazt a szerszamot felvaltva
rozsdamentes (INOX) anyagokon és acélokon.

Il Szoritd szerszamokat (satuk, szoritdk stb.) lassuk el pl. mUanyagbol vagy
aluminiumbol készllt véddbevonattal.

l A fellletek végsé megmunkalasi fazisaban nagyon Ugyeljink arra, hogy ne
csapddjanak szikrak és ne égjenek be a fellletbe.

M KerUljik a pacolasi hibakat (nem teljesen eltavolitott pacmaradvanyok
semlegesitése kilondsen a konstrukcio 4ltal terhelt résekben).

B Amennyiben lehetséges a korrozidveszély csokkentésére hasznaljunk passzivald
anyagot. A passzivalé anyagok alkalmazasaval par perc alatt védd passziv réteg
kialakulhat.

B Amennyiben lehetséges a megmunkalasanal hasznaljunk gyapjukeszty(t, mivel
a kézizzadsdag zsirt és sokat tartalmaz. Ez hatraltatja/gatolja a passzivréteg
kialakulasat.

B A munka befejezése utan végezzlnk alapos takaritast a munkadarabon
(mindenféle maradvanyok és a védéfolia eltavolitasa).

B A végsé megmunkalas utan ne taroljuk a kész munkadarabot rozsdasodé
anyagokkal.

201-es katalogus

B A korrézio elkerllésére szikséges a munkavégzés soran keletkezett anyagmaradvanyok eltavolitasa.
A tisztitasi munkak elvégzéséhez a PFERD a vegyi és a mechanikai tisztitast egyarant ajanlja (pacolas,
polirozas stb.).

202-es katalégus

H A korrézio elkerilésére sziikséges a munkavégzés soran keletkezett anyagmaradvanyok eltavolitasa.
A tisztitasi munkak elvégzéséhez a PFERD a vegyi és a mechanikai tisztitast egyarant ajanlja (pacolas,
polirozas stb.).

B Keményfém (HM) lyukvagok, gyorsacél (HSS) lyukflrészek és HICOAT® fokozatfurdk alkalmazasakor
hasznéljanak jo min&ségl vagod olajat. Segiti a nyugodt munkavégzést és jelentésen noveli a
szerszamok élettartamat.
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203-as katalogus

M Els@sorban az L és N kotéskeménységl miigyanta kotésl csapos koveket ajanljuk. A hitéhatast néveld
csiszolasaktiv toltéanyagokat tartalmaznak.

A fellépé hé elvezetéséhez gondoskodjunk a forgacsok megfelel§ eltavolitasarol, pl. valasszunk
durvabb szemcsézetet a szerszam és a munkadarab tulmelegedésének elkertilésére.

204-es katalogus
M Els6sorban a hitéhatassal bird (pl. COOL bevonatos) szerszamok hasznélata ajanlott.

A fellépé hé elvezetéséhez gondoskodjunk a forgacsok megfelel§ eltavolitasarol, pl. valasszunk
durvabb szemcsézetet a szerszam és a munkadarab tulmelegedésének elkertlésére.

B Minél finomabb a felllet, annal ellenallobb a korrozidval szemben.

I A PFERD ajanlja az ABD 20 takardszalag hasznalatat, amellyel a szalcsiszolt fellletek tisztan
elhatarolhaték egymastol. Egyuttal védi azt a fellletet, amelyet nem kell megmunkalni.

l Hordozéra épitett vasznas szerszamok alkalmazasa esetén a PFERD javasolja a 411 NE csiszol6olaj
hasznalatat. A csiszolasaktiv toltéanyagok hatasara a rozsdamentes (INOX) anyagokon fellletén a
nemkivanatos foltok megjelenése elkertlhetd.

206-0s és 207-es katalogus

M Elsésorban a h(itéhatassal bird csiszold és vagdkorongok hasznalata ajanlott. Ezek INOX és COOL
jeloléssel ellatottak.

W Oszcilldlé mozgassal dolgozzunk, ezéltal hiivos csiszolas érhetd el.

M Elsésorban 2,0/1,9/1,8/1,6/1,2/1,0 mm-es korongvastagsagokkal dolgozzunk elkertlendé a
tUlmelegedés okozta elszinez6déseket, vetemedéseket.

208-as katalégus

M Keriiljtik az oldals6 szoritdtarcsak és a munkadarab érintkezését, il alkalmazzunk INOX-TOTAL vagy
mUianyag bevonatos keféket.

209-es katalégus
l Lehet6ség szerint alkalmazzunk teljesitményerds gépeket.

B A PFERD altal ajanlott fordulatszam tartomanyok betartdsahoz, a gazdasdgos szerszamhasznalathoz a
szabalyozhato fordulatszamu gépek alkalmazasa a legjobb megoldas.
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