} Gyémant és CBN szemcsézetii
csiszoldszerszamok, galvanikus kotés PFERD




PFERD

} A PFERD vallalatcsoport

Hagyomany, fejlédés, innovacio

A PFERD markajelzés tobb mint 100 éve egybe forrt a kiugro,
csucsminéséget jelenté szerszamokkal. A ma mar tobb mint 6.500 kilonféle
szerszamot kinalé atfogé program szolgalja a darabolas és felllet
megmunkalassal kapcsolatos felhasznaloi igényeket. Vevéknek szolo
jelmondatunk: ,,Mindent egy kézbdl”.

A PFERD mindségi szerszamai egyszerre garantalnak kivald
munkaeredményeket és gazdasagos hasznalatot.

Torzsgyar : Marienheide/Németorszag

Vilagszerte tébb mint 1.700 dolgozé erésiti a PFERD csoportot.
Célunk: Vevéink egyértelmdii, 6szinte megelégedésének elnyerése.
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PFERD

Meggy6z6 logisztikai hattér és a vilagot behal6z6 PFERD jelenlét

Milwaukee/USA

Gyarté Gzemek a fontos piacokon, 17 sajat értékesitési lerakat, tobb mint
100 nemzetkozi kereskedelmi képviselet gondoskodik a globalis, az egész
vildgra kiterjed6 PFERD jelenlétrdl.

A mindségi szerszamok gyartdjaként a PFERD tagja a csiszoloszerszamok
biztonsagat garantald gyartoi szovetségnek e.V. (0Sa). Ez a szabad
elhatarozasu 6nkontroll kotelezi a PFERD-et, arra, hogy min&ségi és
koérnyezetbarat szerszamait az érvényes eurdpai biztonsagi szabvanyoknak
megfeleléen gyartsa.

®
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A PFERD EN ISO 9001 min&ségbiztositassal rendelkezik.

Magasan szervezett logisztikai hattér gondoskodik vildgszerte a PFERD
szerszamok megbizhaté szallitasi készségérdl, a vevékhoz torténd pontos
eljuttatasarol.

Célunk: A PFERD szerszamok gyors és megfelel6 elérhetésége
valamennyi vevé szamara.
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galvanikus kotés
Galvanikus kotési gyémant és CBN szemcsézetl szerszamok

Mir6l ismerhetdk fel a galvanikus kotésii szerszamok ?

A csiszol6 réteg felépitése

Galvanikus kotés Galvanikus kotés

A galvanikus kotési gyémant- és CBN-szer-
szamokat a fém alaptestre felvitt egyrétegi
csiszoldszemcse réteg jellemzi. Az egyes
gyémant vagy CBN- szemcséket egy olyan
nikkel réteg rogziti, amelynek a vastagsaga
kb. a csiszolészemcse fél dtmérdjének felel
meg. Ezzel a megoldassal biztos a kristalyok

rogzitése, ugyanakkor jol kidllnak a kotésbél és
ezzel egy nyitott nagy forgacsterd, a levalasz-
tott forgacsoknak helyet biztosité szerszam
alakithato ki.

A galvanikus kotés( szerszamok profiljat az
alaptest hatarozza meg, mivel csak egyetlen
szemcseréteg kerdl felvitelre.

Ebbdl kitlinik, hogy a galvanikus kétésd szer-

szamok utan-szabalyozasa nem lehetséges.

Nikkelbazisu szemcsekotés vazlata. Galvanikus kotés(i szerszam metszete (erésen
nagyitva) 6sszehasonlitva egy mligyanta kotésd
szerszammal.

Milyen elényoket kinalnak a galvanikus kotésii gyémant és CBN szemcsézetii szerszamok ?

A galvanikus kotésl szerszamok Kozel tetszés szerinti alaptest geometria A galvanikus kotés( szerszamok egyréte-
csiszolasbarat szerszamok és nagy kialakitasa lehetséges.Hasznalatukkal gl szemcsefelrakdsuknak kdszonhetden
anyaglevalasztasi teljesitménnyel elkertilhet6 a tobbrétegli gyémant és CBN viszonylag olcsok.Tovabba sértetlen alaptest
rendelkeznek. A nagy anyaglevalasztasi szemcsézet(i szerszamok koltséges és bo- esetében a szemcsék Ujrafelrakdsa lehetsé-
teljesitmény ellenére sem tomddnek el. nyolult utdnszabalyozasa. ges.

Az éles él(, nagy keménységl
csiszoloszemcsék maximalis vagoképességet
kindlnak, ezaltal hlivos csiszolast tesznek
lehet6vé.

Milyen tulajdonsagok jellemzik a gyémant és CBN csiszoll6 szemcséket ?

Milyen elényoket kinalnak a
galvanikus kotésii gyémant és
CBN szemcsézet(i szerszamok
a hagyomanyos korund és
sziliciumkarbid szemcsékkel
szemben?

Kit(ind élettartam és profiltartossag.

ROvid megmunkalasi idék.

Holtid6k csokkenése, mert ritkabban kell

Gyémant szemcse CBN szemcse cserélni, vagy felszabalyozni a szersza-
mot.

1. Gyémant Rendkivil nagy nyomas és magas hémérséklet ot

2. CBN (kabs bormitrid) hatasa mellett a tiszta karbont (C) gyémantta Elkerdilheté a munkadarab hé karoso-

: > Pormitr ill. a bort (B) és a nitrogént (N) kabkristalyos désa, mert alacsonyabbak a csiszolési

Azért kaptak a szuper kemény jelzét, mert bornitriddé szintetizaljak. Az ilyen szintézis hémérsékletek.

keménység tekintetében jelentSsen fellilmuljak  feltételei segitségével mindig kilénboz6 vagasi A feliileti minéség a legkiilénbszsbb

a hagyomanyos csiszoléanyagokat, a korundot  tulajdonsagok kélcsénozhetdk a csiszolo- munkadarabok esetében is egyforma.

és a sziliciumkarbidot. A gyémant a termé- anyagoknak.

szetben eléfordul, de a CBN-hez hasonloan o N . Nagy anyaglevalasztasi teljesitmeény.

Keménység tekintetében a CBN alig marad el a

mesterséges Uton is eléallitjak. P .
gyémant mogott.
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Alkalmazastechnikai ajanlasok gyémant és CBN szemcsézethez,

szemcsefinomsagok

Milyen alkalmazastechnikai ajan-
lasok tehet6k gyémant és CBN
szemcse alkalmazasa esetén ?

A gyémant és CBN csiszolészerszamok nem
versenytdrsai, hanem kiegészit6i egymasnak.

Acélok megmunkalasahoz nem jon szamitasba
a gyémant, mivel az acélban |évé vas (Fe) és

a gyémantban lévé karbon (C) kdzotti kémiai
reakcioé kovetkeztében nagyon gyors a gyé-
mantszerszam kopasa. Az acél gyémanttal valé
megmunkalédsa igy altaldban nem gazdasagos.

Ezt a hidnyossagot hidalja 4t a CBN. Ez
keménységben csak kissé marad a gyémant
mogott, de nem lép reakcidba az acélban 1évé
vassal (Fe).

El6bbieken alapszik a gyémant- és CBN szer-
szamokra vonatkozd aldbbi ajanlas.

A gyémantszemcsés szerszamok a
kovetkez6 anyagok megmunkala-
sara alkalmasak :

keményfém (szinterezett)
keményfém (nyers darab)
lveg

keramia (mdszaki keramia is)
porcelan

kopasvédd rétegek

ferrit

szilicium

grafit, elektrotechnikai szén
hére keményedd mUanyagok
Uvegszal ersités(i mianyagok
természetes és mikovek

tlzallé anyagok

CBN-szerszamok a kovetkez6
anyagok megmunkalasara alkal-
masak :

gyorsacélok
szerszamacélok

M betétedzés( acélok
csapagyacélok
kromacélok

60 HRC-nél keményebb edzett acélok

kisebb keménységl anyagoknal
(40...60 HRC) egyedi alkalmazasi feltétek
valnak szikségessé

Szemcseméret FEPA szerint :
Szemcseméret

nagyon finom
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D 107
D 126
D 151
D 181
D213
D 251

nagyobb| szemcseméret

5.5
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nagyon durva

D 301
D 357
D 427
D 502
D 602
D 852

CBN

46
54
64
76
91
B 107
B 126
B 151
B 181
B 213

W W W W

W

B 252
B 301
B 357
B 427

Szemcseméret ajanlasok a megmunkalandé anyagokhoz :

Anyagok

Aktivszén

AL203, SIC, CBN csiszolotestek
Bevonatolt 6tvozetek

Cementalt anyagok
Csonkok,tengelyek

Epoxygyanta

Ferrit(lagy és keményferrit)

Gipsz

Grafit

Gumi

Gyorsacél (porkohaszati is)

Kerdmia, oxidalt kerdmia

Laminatok, szalerésitéses forgacslapok
Magnesanyagok

Nemes kovek, oracsapagyak
Nyomtatottaramkori panelek
Ontvények, szlirkedntvény,gémbgrafitos dntvény
PVC,polyester,polystyrol

Surlodé betétek,fékbetétek
Szerszamacél

Szilicium

Tlzall6 anyagok

Uveg és szénszalerdsitéses mianyagok
Uveg qvuarziiveg

Wolfram elektrédak

Z0ld és szinterezett keményfém

Ajanlott szemcsefinomsagok

tol

64
46
76
D 64
B 213
D 126
D 64

O O O

D 181
D 91
B 46
D 64
D 301
D 91
D 46
D 181
D 427
D 181
D 427
B 64
D 15
D 427
D 151
D 46
D 76
D 91

D 181

ig
D213
D 301
D213
D126
B 252
D 301
D213

D 301
D213
B 252
D 427
D 602
D213
D 91
D213
D 602
D 427
D 602
B 151
D213
D 602
D 502
D 181
D 126
D181
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Raktari program

Melyek a galvanikus kotésii gyé-
mant és CBN szemcsézetli szer-
szamok felhasznalasi teriletei ?

Elektonikai ipar / félvezet6 gyartas
Formakészités és szerszamgyartas
Keményfémgyartas

Keményfém szerszamgyartas
Faipari laminatok gyartasa

Ipari kerdmia, nagyteljesitmény( / magas-
fesziltségl keramiak és egyéb kuldnleges
anyagok

HaszongépjarmUvek és beszallitdi ipara
(pl. szélvéddgyartas)

Légijarm és Grtechnikai ipar

Gép és készulékgyartas

Optikai és finommechanikai ipar
Surlodo szegmensek és fékbetétgyartas
MUanyagipar

Raktari program (Katalégus 205)

A PFERD az aldbbi galvanikus kotést gyémant
és CBN szemcsézet(i szerszamokat kindlja
raktari programként:

Gyémant szemcsézet( kézireszel6k
Gyémantszemcsés tompareszelék
Gyémantszemcsés horonyreszel&k
Gyémantszemcsés tlireszel6k
Gyémantszemcsés mihelyreszel6k
Gyémantszemcsés reszelk reszelégépekhez
Gyémantszemcsés és CBN vagokorongok
Gyémantszemcsés szuréflrészlapok
Gyémantszemcsés és CBN csapos csiszolok
Gyémant és CBN csiszold korongok

Gyémant szemcsézetii reszel6k

Pontosan kovacsolt vagy kdszorilt nagypon-
tossagu reszeld alaptestekre galvanikus Gton
gyémantszemcsék kertinek felhelyezésre. Az
egyenletesen tomor, tapadd és tartds bevonat
nagy reszelési teljesitményt eredményez.

A gyémantreszel6k edzett ill. nemesitett acélok
és keményfémek, vago, lyukaszto, sajtold és
profilszerszamok, valamint Gveg, keramia és

Gyémantszemcsés tompareszel6k

Célcsoportok
szerszamgyartas
formakészités
finommechanikai gyartasok

szalerGsitéses miianyagok megmunkalasara
alkalmasak.

Megmunkalhato anyagok
edzett acélok
keményfémek
lveg

M keramia

M szalersitéses mlanyagok

A gyémantszemcsés tompareszel6k a

szerszamgyartas legkisebb alakzatainak és a

finommechanikai késziilékgyartasnak gyakran
hasznalt megmunkalé szerszamai.

A D 25-5 és D 46-s szemcsefinomsagu

e — SN

szerszamokkal a legfinomabb feliletmindség
érhetd el. Kulon igény esetén egy fokozattal
finomabb D 15-s szemcsézettel is szallithatok.

—_— e

A gyémantszemcsés tompareszeldk kovacsolt
nyéllel készilnek, ezaltal kilon nyél hasznélata
feleslegessé valik.

DF 3608 félgombolydi

DF 3609 madarnyelv -
DF 3610 barett

DF 3614 haromél

DF 3617 . tompa végi

DF 3619 négyéll —
DF3621 gdmbolyi

Szallithaték 140 mm-es hosszban, hét ki-

Gyémantszemcsés tiireszel6k

DF 4112 tompa végi

DF 4112R tompa végi
kerek élekkel

DF 4122 lapos hegyes

DF 4132 haroméll

DF 4142 négyéll

DF 4152  félgombolydi

DF 4162 gdmbdlyii

DF 4172  kés

DF 4182 kard

DF 4192 madarnyelv

DF 4102T barett

il

|6nféle profilkialakitassal és négy kilonbdzé
szemcsefinomsagban.

A gyémantszemcsés tlireszel6k univerzélisan
alkalmazhatok a szerszamgyartasban.

140 mm-es hosszban, tizenegy kilénféle alak-
ban és harom kilénbdz6 szemcsefinomsaggal
raktari programként szallitjuk.

A 210-1 tip.-U és az NFH 212-s tip.-U gyorszaro
nyelekkel egyarant hasznalhatok.

V
0y
b
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Raktari program

Gyémantszemcsés horonyreszel6k

DF 15 madarnyelv O ——

DF 16 madarnyelv

DF 18 tompa végl

DF 20 négyéll

DF 22 haroméld

DF24 gombolyd

DF 914 tompa végi

DF 918 tompa végl

Gyémant szemcsézetii kézireszel6k

DF 2601 tompa végi
DF 2602 félgombolyu
DF 2607 haroméll
DF 2608 négyéli

DF 2610 gomboly(i

Gyémantszemcsés miihelyreszelok

DF 1112 tompa végi
DF 1132  haroméli
DF 1132  haromélu
DF 1142 négyéli

DF 1152  félgombolyd
DF 1152 félgombolyu
DF 1162  gombdlyt

Gyémantszemcsés reszel6k reszel6gépekhez

tompa végu,

egyoldalon bevonva DF 5301 - 5309

tompa vég,

mindkét oldalon bevonva DF 5310 - 5314
tompa végd,

mindkét élen bevonva

DF 5316 - 5324

négyélii DF 5390 - 5393

g6mbolyl
haroméli
madarnyelv
kés

lapos kénuszos

s o) RNEELE e
t__—- I

DF 5331 - 5347

DF 5365 - 5375

DF 5352 - 5362

DF 5380 - 5386

DF 0103, DF 0106

A gyémantszemcsés horonyreszel6k komplikalt
geometriai alakzatok nehezen hozzéférhetd
helyeinek megmunkalo szerszamai.

A gyémantszemcsés horonyreszel&ket

150 mm-es hosszban nyolc kilonboz6 alakban
és harom kilonbdzé szemcsefinomsaggal
szallitjuk.

A gyémantszemcsézet( kézireszel6k kovacsolt-
vas nyéllel késziilnek, ezéltal a kilon reszels-
nyél hasznalata feleslegessé valik.

A gyémantszemcsés tlreszel6k univerzélisan
alkalmazhatok a szerszamgyartasban.

140 mm-es hosszban, tizenegy kulénféle alak-
ban és harom kilénbdzd szemcsefinomsaggal
raktari programként szallitjuk.

A gyémantszemcsés mihelyreszel6k a
nagyméret( szerszamgyartasban hasznala-
tos szerszamok. A relativ durva szemcsézet(
reszel6k jol alkalmazhatok toltott és erdsitett
mUanyagok megmunkalaséhoz is.

A reszel6ket ergondmiai kialakitasu nyéllel
szallitjuk.

Szallithatok 100-200 mm-es hosszban, 6t
kilonféle profilkialakitassal és kilénb6zd
szemcsefinomsagokban.

Reszel6ink kézben tartott reszel6gépekbe
befoghatd szerszamok.

Szallithaték hét kulonféle profilkialakitasban,
és kllonbozé szemcsefinomsagokkal.

Befogo csap @ 3 mm.
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Raktari program

Gyémantszemcsés és CBN vago-
korongok

Gyémantszemcsés
szurofiirészlapok

Gyémantszemcsés és CBN csa-

pos csiszolok
Forma : hengeres test, ZY

Gyémantszemcsés és CBN csapo

csiszolok
Forma : egyedi ZY

_*A

Gyémantszemcsés és HBN -

pos csiszolok
Forma: hengeres test,
befogo csappal

e —

Gyémantszemcsés és CBN

c¢siszolo korong
Csiszol6 korongok 1 A 1

nyfém

A galvanikus bevonattal rendelkezd gyémant
és CBN vagokorongok kiildndsen jo vagoké-
pességliek. Az acél alaplapra felvitt gyémant
vagy CBN- bevonat egyréteg(. Egy galvaniku-

san létrehozott fémes kotéréteg biztonsagosan

bedgyazza a csiszoldszemcséket.

A csiszoldszemcsék kozott nagy forgacstér
marad, amely a szerszamoknak nagyon nagy
vagoképességet kolcsondz. Durva gyémant-
szemcsék (pl. D357) alkalmazasa esetén ezek
a szerszamok kivaldan alkalmasak hére kemé-
nyedd szélerésitéses miianyagok vagasara.

A gyémantszemcsés szurofilirészlapok BOSCH
rendszer( felfogorésszel készilnek és szal-
erésitéses mianyagok megmunkalasahoz
alkalmasak (GFK : tvegszal erésités ; CFK :
szénszalerdsités).

A galvanikus felrakasd gyémantszemcsés
szuroflirészlapok kivald vagoételjesitményiikkel
és hosszu élettartamukkal tnnek ki. Speci-
alis felhasznaloi terliletek : pl. szaler&sitéses

mUanyaglapok daraboldsa , mianyag tartalyok

dthatasainak kivagasa.

A ,ZY" hengeres forma alkalmazhato furatok,

radiuszok, alakos fellletek gépi és kézi csiszo-
lasédhoz.

Az egyedi ,ZY" forma alkalmazhaté hasitékok,

hornyok megmunkalasara nehezen hozzafér-
het& helyeken.

Keményfém csappal gyartott csiszoldcsapok
telepitett gépeken belsd koszoriléshez hasz-
nélatosak.

A keményfémbdl készllt befogdcsapok a nor-
mal acélbdl készilt befogdcsapokhoz képest
kb. haromszoros rugalmassagi modulussal
rendelkeznek (E-modul). Az E-modulus adja

A gyémantszemcsés csiszoldkorongok tele-
pitett gépeken hasznélatosak. Elszalag véllas
kivitel, amely lehet6vé teszi a pontos felfoga-
tast és bedllitast a meghajtégép tengelyén.

Megfelel6en stabil felfogé alkalmazasaval mé-
lyen fekvd hosszu furatok optimalis megmun-
kalasa is lehetévé valik.

meg, hogy milyen mértékben deformalodik
egy adott test terhelés hatasara.

Keményfém befogdcsapokkal végzett belsd
kdszorulés esetén, nagyobb levalasztasi telje-
sitmény, jobb fellletminéség, és a szerszam
hosszabb élettartama érhetd el.
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Gyémantszemc

pos csiszolok
Forma : gémb KU

Gyémantszemc

pos csiszolok
Forma : egyedi KU

Gyémantszemc

csiszolok
Forma : gémbvégti

Gyémantszemc

pos csiszolék
Forma : csucsives a

A gdmbformaju csapos csiszoldtestek leggya-
koribb felhasznalasi tertilete méanyag profilok
sorjainak eltavolitasa. A szerszamgyartas
alakos testjeinek gravirozésara, csziszolasara
kulénosen alkalmas szerszam.

A = véllas csap
N = nem vallas csap

A gdbmbformaju csapos csiszoldtestek leggya-
koribb felhasznalasi terilete manyag profilok
sorjainak eltavolitasa.

Az egyedi gdmb kialakitasu szerszamok
esetében a gomb fejrész alatti elvékonyitott
csaprész is gyémantszemcsével bevont. Az
egyedi kialakitas profilok optimalis megmunka-
|asat teszi lehetévé.

A gdmbvégl hengeres testli WR for-
ma leginkabb kézzel végzett csiszolasi és
sorjaeltavolitasi munkakhoz hasznalhato.

A durva D357-es szemcsézet kivaldéan alkalmas
szaler@sitéses mianyagok megmunkalasara.

A = véllas csap
N = nem vallas csap

Az SPG csucsives alak kivaloan alkalmazhato
kis rések , furatok megmunkalasara.

A KT forma profilos alakzatok optimélis meg-
munkalasara alkalmas.

A klpos hegyesvégl forma idedlisan alkalmaz-
haté kozpontfuratok utankoszorilésére és élek
letorésére.
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Egyedi gyartasi program, alkalmazasi példak

Egyedi gyartasi program

Minden olyan felhasznaléi teriletre, amelyeket
raktari programunkkal nem tudunk lefedni, a
PFERD kis szériaszamu, gyémant és CBN szem-
csés felrakasu egyedi kialakitasu szerszamok
gazdasagos gyartasara is vallalkozik.

Az alabbiakban néhany példat mutatunk be
olyan szerszamokrol amelyek nem szerepelnek
raktari programunkban.

Alkalmazasi példak

Fékbetétek profilos csiszolasa gyémant- Fékbetétek csiszolasa gyémantszemcsés Gyémantszemcsés csiszolokorong fékbeté-
szemcsés koronggal csiszolohengerrel tek csiszolasahoz

4

Gyémantszemcsés csiszolokorong Gyémantszemcsés csiszolokorong csiszolé-  CBN szemcsés csiszolokorong késélezés-
rézontvény elemek sorjatlanitasahoz. vaszon megmunkalasahoz. hez (els6 élezés).

10
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Gyémant és CBN szemcsézetli csiszoloszerszamok, %K
galvanikus kotés

Alkalmazasi példak

Gyémantszemcsés szerszamok ontvények Ontvények sorjazasa gyémantszemcsés Ontvények sorjazasa gyémantszemcsés
megmunkalasahoz csiszolokoronggal csiszolo csapokkal

Feliileti érdesség novelése gyémantszem- Szerszamélezés a szerszamgyarasban Nyomtatott aramkoéri panelek megmunka-
csével (szerszamok utanélezése) lasa gyémantszemcsés vagokoronggal

Egyedi gyartasu furatos korongok Wolfram hegesztéelektréda csiszolasa
gyémantszemcsés csiszolokoronggal

Uveg és szalerésitéses miianyagok furata- Fémbetétes autodipari tomitések darabolasa gyémant és CBN szemcsés korongokkal.
inak készitése gyémantszemcsés szersza-
mokkal.

M
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Gyémant és CBN szemcsézetli csiszoloszerszamok,

galvanikus kotés

PFERD

29X

Vevoi igények szerinti specialis szerszamok

A PFERD egyedi gyartas elonyei

Vevéi kivansagnak megfelelé egyedi gyartasu
szerszamok kimagaslé PFERD mindségben
készllnek.

A galvanikus kotés( szerszamok csiszolasbarat
szerszamok. Kozel tetszés szerinti alaptest
kialakitasa lehetséges és igy ez a szerszamkate-
géria a lehetséges szerszamformak vonatkoza-
saban feltlmulhatatlan rugalmassagot kinal.

A galvanikus kotés( szerszamok az egyréteges
kivitellkkel viszonylag olcsék. A szemcseméret
kivalasztasaval tag tartomanyban variadlhaték a
galvanikus kotési szerszamok tulajdonsagai.

Addig mig a durva szemcsézet( szerszamok
hasznalata féleg az olyan lagy anyagoknal valt
be, mint az Gvegszal-er6sitéses manyagok,

a kemény anyagok megmunkalasahoz joval
finomabb szemcsézet sziikséges.

A galvanikus Uton képzett nikkel-réteg rendki-
vil kemény és kopasallo. A gyémant és CBN-
szemcsék ebbdl eredé nagyon erés bedgyazasa
lehet6vé teszi, hogy ne csak csiszoldszersza-
mokat készitsiink ennek a gyartasi elvnek az
alapjan, hanem reszel6ket is.

A gyémantreszel6ket edzett acélokhoz és
keményfémekhez hasznaljak.

Nincs korlat az alakzatokat és a
szériaszamokat illet6en.

Egyedi gyartasu galvanikus kotési szerszamok
kis szériaszamban is gazdasagosan készitheték
gyémant, ill. CBN szemcse felrakassal. Adott a
lehetdség széles korben egyedi vevoi igények
megvaldsitasara.

Acélbdl, roszdamentes anyagbol,sargarézbdl
készitett, kdzel tetszés szerinti geometriai
alakzatu alaptest felrakhatd gyémant és CBN
szemcsével.

A PFERD gyartasi lehetdségei

1. Komplett gyartas
2. Szemcsefelrakas (NB)
3. Ujragyémantozas (tdbbszoér is WB)

Kérjuk mellékeljen megrendeléséhez miszaki
rajzot vagy teljesen méretezett kézi vazlatot.
Kérjik adja meg a kivant szemcsenagysagot és
szemcsefajtat. Ha lehetséges, nevezze meg a
megmunkalandé szerkezeti anyagot is, hogy a
megmunkalasi feladathoz a csiszold bevonatot
optimalisan hozza lehessen illeszteni.

Vallaljuk az 6nok altal rendelkezésre bocsatott
nyers alaptestek bevonatolasat is, a bevonando
felUlet és a szemcsenagysag pontos paramé-
tereinek megadasa esetén. Pontosan definialt
végsé méret elérése érdekében figyelembe kell
venni a szemcsézet rétegvastagsagat.

Az acélbdl vagy rozsdamentes anyagbol
készitett szerszamokat tobbszordsen Ujra be
lehet vonni akkor, ha kontarjuk nem sértlt. A
bevonatolast folytonosan vagy szegmensekben
lehet végezni a kerllet és/ vagy sik fellletek
mentén.

1.

U

2.

Gyartasi lehetéségek a PFERD-nél

3.

Szemcsefelrakas (NB)

Ujragyémantozas
(tobbszor is WB)

U

U

Uj alaptestet a
PFERD gyartja le

Anyaga lehet

- Acél igen
- Rozsdamentes acél igen
- Sargaréz igen
- Aluminium nem
- Keményfém nem

Alaptestet a vevd biztositja

Anyaga lehet

- Acél igen
- Rozsdamentes acél igen
- Sargaréz igen
- Aluminium nem
- Keményfém nem

Az aldbbiakban lehetséges:

- koltséges alaptest esetén

- komplikalt alakzatok esetén
Az Ujra felrakandé alaptest-
nek sérulésmentesnek kell
lennie.

(Az alaptesten végzett
kiigazitasokat leszamlazzuk.)

Anyaga lehet

- Acél igen
- Rozsdamentes acél igen
- Sargaréz nem
- Aluminium nem
- Keményfém nem

12
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Gyémant és CBN szemcsézetli csiszoloszerszamok, %R
galvanikus kotés

Alaptestek

Vallaljuk alaptestek gyartasat és galvanikus szemcsefelrakast

" CNC megmunkalé gépeinken @ 500 mme-ig vallaljuk alaptestek gyartasat
" 5 tengelyes marégépeink pontos megmunkalasi lehet6ségeket kinalnak

" A szlkséges csiszolasi /koszorllési munkakat a PFERD Ugyszintén vallalja.

@ 500 mm

Szerszamok / alaptestek Szerszamok / alaptestek
0,5 mm atmérétol 500 mm atmérdig

Az ajanlatkéréshez taftozg,fontos informaciok
Milyen adatokra van sziiksége a PFERD-nek az egyedi gyartasu szerszamok ajanlattételéhez ?

1 Méretek, (vazlat, rajz, minta)

1 Milyen szerszamot hasznaltak eddig?
M Mit kell megmunkalni ?

1 Rahagyas

1 Milyen fellleti minéség elérése a cél
I Széraz/nedves csiszolds

1 Kézi/gépi munkavégzés

1 Meghajtogép fordulatszama

I Valos igényelt darabszam

M Rendelési szérianagysag

i Széllitasi hataridé

Kérjuk mintaigényéhez toltse ki a kovet-
kez6 oldalon talalhaté kérdéivet.

13
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} Gyémant és CBN szemcsézetli csiszoloszerszamok, 5@@

galvanikus kotés
Adatlap mintak és ajanlatok kéréséhez

o alendber -/ Kalkulacio PFERD

Kalkulacié [ 1103. Budapest

Petréczy u. 18. q
A vevo neve: A vev szama:
Kapcsolattarté: Telefonszama:

Megmunkalasi feladat:

Megmunkalandé6 anyag: [] Duroplast (] Termoplast
L] Gvegszalerdsitéssel [ egyéb szalerésitéssel []szalersités
(] Elastomer [0 Keményfém nelkal
O] Acél ] edzett [] edzetlen
[] Egyéb anyag:

Megmunkalasi moéd:  Anyag:
Vagasi sebesség: H{tés:

Szemcsefajta/ [] Gyémant [] CBN

szemcsefinomsag: ] 46 (] 54 [ e [ 76 [ 91
(1107 (1126 L1151 [ 181 []252
[]301 (0357 [0427 [O602 [I852

Vevdi elvarasok:

Jelenleg hasznalt versenytars szerszam:

Minta van [Jigen [ nem

Az eddig kiprébalt PFERD standard szerszamok és ezekkel szerzett tapasztalatok:

Tipus:

Kopas [] magas L] ok.

Betdmo&dés [ligen ] nem

Levalasztas [Jalacsony [ ok.

Felllet O] tal durva [ ok.

Egyéb

Vazlat feljegyzések, egyéb vevéi kivansagok: Egyebek:
aktudlis ar: /db.
Elvart ar: /db.
Igény/év: db.
Szallitasi hi.:

Igénylést tovabbitotta:
Név:

TG/NL:

Telefon:

Datum:

(Esetleges tovabbi adatokat kérjik kalén oldalakon csatolja)
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} PFERD szerszamok %K
A legkivalébb minéség ,,made by PFERD"

A PFERD kivalé minGséq(, teljesitményerds atfogd rendszer-programot kinal
anyagok darabolasdhoz, valamint feltletek durva csiszolasatél a tikros
polirozasig.

Termékfejlesztéseink és a modern gyartasi eljarasok megfelelnek a legujabb
piaci kihivasoknak. Ezek egyUttesen garantaljak az alkalmazastechnikailag
optimalizalt, csicsmindségl ,,made by PFERD” szerszamokat.

Szerszampalettankat attekinté kézikonyvink (201E-209-es fejezetek)
6.500 kulonféle szerszamot kinalnak reszeléshez, marashoz, darabolashoz,
csiszolashoz,polirozdshoz, miszaki kefékkel végzett munkakhoz, ill. a
szerszamokhoz szikséges gépi hajtasokhoz.

Darabolas
Katalégus 201 Csiszolas
Mdhelyreszel8k, élezé reszeldk, Maras
raspolyok és pontossagi reszel6k Reszelés
' Katalogus 202 Kefe munkak
Keményfém mardocsapok, o frai
HSS és WS, lyukflirészek, .
Tisztitas

lyukvagok és tartozékok
Rozsdatlanitas
Katalégus 203

. X Sorjak eltavolitasa
Csiszolécsapok

Katalégus 204 Matt feltletek el6allitasa

Finomcsiszol6- és polirozé
szerszamok

Katalégus 205
Gyémantszemcsés és CBN
reszeld-, csiszolo- és darabold
szerszamok

Katalégus 206

Vago és darabolé szerszamok A PFERD minéség megfogalmazasa
Katalégus 208 egyet jelent azokkal a szerszamokkal,
Miiszaki kefék amelyek a legkorszeriibben, a

leghatékonyabban, személyre
széloan oldjak meg vevéink
problémait.

Katalégus 209
Szerszamhajtasok

15



D PFERD vilagszerte

PFERD

¥

Németorszag

Torzsgyar

August Riiggeberg
GmbH & Co. KG
PFERD-Werkzeuge
Acim:

HauptstraBe 13

51709 Marienheide
Postacim:

Postfach 1280

51704 Marienheide

Tel. +49(0) 22 64 - 90
Fax +49 (0) 22 64 - 94 00
www.pferd.com
vertrieb-export@pferd.com

Exportosztalyunk elérheté az
alabbi fax-szamon:
00-49-(2264) 9199

Uzem

August Riiggeberg
GmbH & Co. KG
PFERD-Werkzeuge
Acim:

Industriegebiet Grafenwald
54411 Hermeskeil
Postacim:

Postfach 1154

54401 Hermeskeil

Tel. (065 03) 92 70-0
Fax (0 65 03) 98 03 38
pferd.power.tools@pferd.com

Anglia

PFERD LTD.

Denby Dale

4 Westleigh Hall, Wakefield Road
West Yorkshire HD8 8Q)J

Tel. +44-1484 866149

Fax +44-1484 8659 38
www.pferd.com
info.uk@pferd.com

Ausztralia

PFERD-Australia (Pty.) Ltd.
Dingley, Vic. 3172

1-3 Conifer Crescent

Tel. +61-3-9558 1177
Fax +61-3-9558 1507
www.pferd.com.au
sales@pferd.com.au

Az On szakkeresked6je:

Ausztria

PFERD-RUggeberg GmbH
4020 Linz
Prinz-Eugen-StraBe 17

Tel. +43-732-796411-0
Fax +43-732-796422
www.pferd-rueggeberg.at
info@pferd-rueggeberg.at

Belgium

bvba PFERD-Ruggeberg sprl
1130 Brussel - Bruxelles
Waterranonkelstraat 2 a
Rue de la Grenouillette

Tel. +32-2-2470590
Fax +32-2-2163054
www.pferd.be
info@pferd.be

Brazilia

PFERD-Riggeberg do Brasil Ltda.
82305-200 Curitiba - PR

BR 277 no. 4.654 km 2 - CIC
Tel. +55-41-30718222
Fax +55-41-30718200
www.pferd.com.br
pferd@pferd.com.br

China

August Riiggeberg

GmbH & CO. KG
PFERD-Tools

Shanghai Rep-Office

Kong Jiang Road No. 1688
Wei Bai Xin Bldg

#6'" Floor, Room 608

Yang Pu District

200092 Shanghai / China
Tel. +86-21-51157088
Fax +86-21-51 157066
ralf.gesatz@pferd.com
www.pferd.com

Dél-Afrika

PFERD-South Africa (Pty.) Ltd.
Kempton Park, 1620

32 Derrick Road

Spartan, Kempton Park

P.O. Box 588

Tel. +27-11-2304000
Fax +27-11-3941232
info@pferd.co.za

Franciaorszag

PFERD-RUggeberg France S.A.R.L.
67129 Molsheim Cédex

Zone d'Activités Economiques

2, Avenue de la Concorde
Ernolsheim-sur-Bruche

Tel. +33-388-497250

Fax +33-388-387017
www.pferd.fr

info@pferd.fr

Lengyelorszag

PFERD-VSM AB

181 70 Lidingo

Dalénum 37

Dalénum Hus 224

Tel. +46-8-56472 300
Fax +46-8-564 72 301
www.pferd-vsm.se
info@pferd-vsm.se

Mexiko

PFERD-FANDELI S.A. de C.V.
54090 Tlalnepantla,

Edo. de México

Av. Presidente Juarez, 225
Col.-San Jerénimo Tepetlacalco
Tel. +52-55-5366-1400
Fax +52-55-5366-1444
Vevészolgalat: (55) 53 66-14 33
servicio@fandeli.com.mx

Hollandia

PFERD-RUggeberg B.V.

4824 AD/4800 CB Breda
Hekven 15 bis., Postbus 2070
Tel. +31-76-5937090
Fax +31-76-5421033
www.pferd.nl

info@pferd.nl

Olaszorszag

PFERD-Giolo s.r.l.
20068 Peschiera Borromeo (MI)
Via G. Di Vittorio 33/7-9
Tel. +39-02-55302486
55 30 24 96

Fax +39-02-55302518
www.pferd.it
info@pferd.it

Spanyolorszag

PFERD-RUggeberg S.A.
01015 Vitoria-Gasteiz
C/Jundiz, 18

Pol. Ind. Jundiz

Tel. +34-945-18 4400
Fax +34-945-1844 18
www.pferd.es
pferd@pferd.es

Svajc

PFERD-VITEX (Schweiz) AG
Werkzeuge und Schleifmittel
8306 Briittisellen
Zurichstrasse 38b

Postfach 22

Tel. +41-44805 28 28
Fax +41-44805 2800

www.pferd-vitex.ch
info@pferd-vitex.ch

Svédorszag

PFERD-VSM Sp.z 0.0.
62-025 Kostrzyn Wikp.

ul. Polna 1A

Tel. +48-61-897 0480
Fax +48-61-897 0490
pferdvsm@pferdvsm.pl

Szingapur

PFERD-Asia Pacific Pte. Ltd.
Singapur 200808

808, French Road

#03-179, Kitchener Complex
Tel. +65-62 965393

Fax + 65-62 9643 83
sales-international@pferd.com

USA

PFERD INC.

PFERD Milwaukee Brush Co.
Leominster, MA 01453

30 Jytek Drive

Tel. +1-978-840-6420
Fax +1-978-840-64 21
www.pferd.com
info@pferdusa.com

Magyarorszagi képviselet

LEGATOROK Kft.
HU-1103.Budapest,Petréczy u.18.
Tel.: (06-1) 260-5800

Fax.:(06-1) 260-5750
legatoro@legatorok.hu
www.legatorok.hu
www.pferd-rueggeberg.hu

www.pferd.com - info@pferd.com

Nyomtatva Németrorszagban

Miszaki valtoztatasok joga fenntartva.

07/2008
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