Hatarozott élek egy lépésben

EDGE FINISH élmegmunkalé rendszer %

Bizz A KEKBEN

B Hatarozott 30°-0s munkaél, lathatd 45°-os él-letérés vagy 3 mme-es radiusz kialakitasa
egy lépésben

B Legmagasabb munkakomfort és idealis szerszamvezetés az ergonémiailag optimalizalt
forma kovetkeztében

B Nagy anyaglevalasztas és hosszu élettartam a specialis bevonatu valtélapkaknak
kdszonhet6en




EDGE FINISH élmegmunkalé rendszer

Hatarozott élek egy lépésben

Az EDGE FINISH élmegmunkald rendszer részét
képezik — egy specidlisan az élmegmunkalasi
feladatokra kialakitott meghajtégép mellett —
vagoszerszamok, amelyek hatarozott vonald
él-letdrésekhez és lekerekitésekhez alkalmaz-
hatok kozepes és nagyméret(i fém munkada-
rabokon.

A keményfém valtolapkak és a felfogok
megfelel6 kindlatanak készonhetéen kivansag
szerint hatarozott vonalt 30° vagy 45°-0s
él-letdrések, ill. 3 mm-es radiuszos lekerekité-
sek allithatok el6. A kivant letdrési magassag
1-6 mm kozott tetszélegesen beallithatd. A
specidlis keményfém valtélapkak nagyteljesit-
mény(i bevonattal készilnek és a legkivalobb
levalasztasi teljesitményt garantaljak.

Az élek lekerekitésére tobbek kozott a korro-
zibvédelemre vonatkozo alabbi biztonsagtech-
nikai szabvanyok iranyadok:

ISO 12944-3

ISO 8501-3

SOLAS XII/6.3 (Ref. T4/3.01 MSC.1/Circ. 1198)

Biztonsagtechnikai utalas:

Ne hasznéljanak sérdlt valtolapkakat!
Torésveszély!

= Hasznéljon védészemUveget!

Hasznaljon véd&keszty(it!

Hasznaljon hallasvédét!

_ Ugyeljen a biztonsagtechnikai
~ el6irasokral!

Ugyeljen az ajanlott fordulatszam

~ tartomanyokra!
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El6nyok:

egy lépésben nagy anyaglevalasztas a hata-
rozott vagoéleknek koszonhetden

optimalis vezethet&ség, kivald munkakom-
fort az ergonémiailag optimalizalt épitési
modnak kdszonhetéen

kivalo levalasztasi teljesitmény és hosszu
élettartam a specialis bevonattal rendelkezé
valtélapkaknak koszonhetéen

1-6 mm koz6tt tetszélegesen beallithatd
letdrési magassag

er6kiméld, faradsagmentes munkavégzés az
anti-vibraciés SENSOHANDLE markolatnak
kdszonhetéen

Alkalmazasi példak:

élek lekerekitése, el6készitése korrézio elleni
védéréteg felviteléhez a hajo, daru-és egyéb
kdzepes, nagyméret(i szerkezetgydrtasoknal,
amelyek korrézids veszélynek kitettek

élek letrése, hegesztési varratok elékészité-
se kozepes és nagyméret(i munkadarabokon
(60°-0s V varrat ISO 9692-1-nek megfele-
|6en)

élek letdrése (45°-os lathato élek)

Alkalmazastechnikai ajanlasok:

az EDGE FINISH élmegmunkalé rendszer
ajanlott fordulatszam tartomanya
7.100-8.700 min'
szerszam sértlések, munkadarab bemaré-
dasok elkertlése érdekében dolgozzon az
EDGE FINISH élmegmunkalé rendszerrel a
forgésirannyal ellentétes irdnyban

W nagyon egyenetlen, olvadékfolyasos
feltleteken tisztitokoronggal, POLIFAN-
legyez6lapos csiszolokoronggal elémunka-
latok sziikségesek a vagdélek sériilésének
elkerdlése, valamint a jobb szerszamvezet-
het&ség érdekében
novelje szerszamai élettartamat megfelel®
karbantartéssal és tarolassal

Az EDGE FINISH éilmegmunkal6 rendszer felépitése

Egy teljesitményerés 2.750-11.000 min
fordulatszam tartomanya sarokcsiszolé képezi
ennek a meggy6z6 rendszernek az alapjat.
Két kulonbozé valtélapka felfogo rendelhetd,
amelyek —amennyiben szikséges — barmi-
kor cserélheték. Pontosan megadjak a 30°
vagy 45°-0s megmunkalasi szoget és harom
keményfémbdl készult valtélapka fogadasara
alkalmasak. A nagyteljesitmény( bevonat-
rétegnek koszonhetben kivalo levalasztasi
teljesitmény és kiviteltdl figgéen hatarozott
élU letdrések, ill. radiusz allithato el6. A vezetd
csapagy az élek mentén optimalis szerszamve-
zetést eredményez.

A rendszer valamennyi részegysége (lasd 3.
oldal) darabonként is rendelhetd. A massziv
tarolokoffer optimdlis védelmet nyujt, egyuttal
elegend6 helyet kindl a tartozékok szédmara
(lasd 4. oldal).
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PFERDERGONOMICS® ajanlja az EDGE
FINISH élmegmunkalé rendszert, mint inno-
vativ megmunkalasi megoldast kényelmes
munkavégzéshez jelentésen csdkkentett
vibracioval és optimalis vezethet&séggel.

_%_

VibrationFilter HapticFilter

PFERDEFFICIENCY® ajanlja az EDGE FINISH
élmegmunkalé rendszert hosszu, faradsag-
mentes és eréforras hatékony munkavég-
zésekhez, amellyel a legrévidebb id6 alatt
tokéletes eredmények érhetdk el.
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Time Saving

PFERDVIDEO

Tovébbi informaciok érheték
£= ‘; el itt vagy a www.pferd.com
. honlapon.

© UWER 18/110 EF sarokcsiszold

@ felfogo véltdlapkahoz 45°/R3

® felfogo véltélapkahoz 30°

@ valtolapka élletoréshez

@ valtolapka R3

0@ vezet6 csapagy 45°/R3 biztonsa-
gi anyaval

@ vezet6 csapagy 30° biztonsagi
anyaval

@® Torx-csavar készlet M4
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UWER 18/110 EF-R3/45° TK és Szerelési tartozékok:
UWER 18/110 EF-30° TK

Elmegmunkalé rendszer
EDGE FINISH kofferban (TK)

Megnevezés EAN
A szerszamokat és a meghajtégépet a szallitas- 4007220
hoz és tarolasahoz is idedlis massziv mlianyag
kofferban értékesitjuk. SKS SW 5 mm 204467
Szallitési terjedelem: Megnevezés EAN
I UWER 18/110 EF 4 m tapkabellel, harom - 07220
kulccsal a szerszdmcseréhez és anti-vibracids
markolattal _ STSD 4 mm 205020,
I valtolapka felfogd vezeté csapaggyal - ~
I csavarok a valtolapkak régzitéséhez Megnevezés \752/'\2':
Rendelési adatok az alabbi tablazatban talal- -
hatok. SDR TX 15K 007419
Teljesitményadatok UWER 18/110 EF Fordulatszam: 11.000 min~' / Teljesitmény: 1.750 Watt

I max. él-letorési magassag 6 mm

1 fokozatmentes fordulatszam szabalyozas

I elektronikus fordulatszam stabilizator

1 ismételt bekapcsolas elleni védelem

I anti-vibraciés markolat

I lagy csendes inditas, védi az embert, szer-
szamot és a mechanikus egységeket

I ki/be kapcsolas rogzitégomb

I tengelyrogzités

Ajanlott fordulatszam tartomany:
7.100-8.700 min™'

Szallitasi terjedelem:
4 m tapkabel, 3 kulcs a szerszamcseréhez,
antivibraciés markolat

Megnevezés EAN Fordulat- = Fesziilt- Felvett Leadott Menetes A val- Valtolapka Netto
4007220 szam ség - teljesit- teljesit- tengely tolapka felfogo suly
[min-'] [Volt] mény mény felfogo a [kgl
50-60 Hz [Watt] [Watt] szallitasi
terjede-
— lem része
EDGE FINISH UWER 18/110 2.750-11.000 230 1.750 1.150 M14  EF-WSP-A  EF-WSP-A R3/45°, 7,360
EF-R3/45° TK 230V" R3/45° EF-WSP-A 30°
EDGE FINISH UWER 18/110 = 00 2.750-11.000 230 1.750 1.150 M14  EF-WSP-A  EF-WSP-A R3/45°, 7,360
EF-30° TK 230V" ( 30° EF-WSP-A 30°
EDGE FINISH UWER 18/110 1 2.750-11.000 230 1.750 1.150 M14 — EF-WSP-A R3/45°, 3,640
EF 230V? EF-WSP-A 30°

" A valtolapkak nem képezik a szallitasi terjedelem részét. Kérjik a valtdlapkakat kiléon megrendelni (lasd. 4. oldal).
2 A valtélapka felfogok vezetScsapaggyal, a véltdlapkakat rogzitd csavar készlet nem képezik a szallitasi terjedelem részét.
Kérjuk ezeket kilon megrendelni (Iasd 4. oldal).

EDGE fogazasu keményfém (HM) marécsapok

Kisméret(i vagy nehezen hozzaférhetd a megmunkalds héterhelését. Tovabbi infor-
megmunkalasi helyek hatarozott vonalu maciok 22-es kataldgusunk 202-es és 209-es
élmegmunkalasahoz a PFERD az EDGE fejezeteiben talalhatok.

fogazasu keményfém (HM) mardcsapokat
ajanlja.

Elsésorban acél és aluminium anyagokon
élek letoréséhez, sorjak eltavolitdsahoz, élek
legdombolyitéséhez alkalmazhatok.

A PG 3/210 leveg6s gép kombinalva

az EFH PG 3/210 vezet6 hivellyel és az

EFP PG 3/210 vezet6 lappal optimalis szer-
szamvezetést biztosit és jelent&sen csokkenti

E E PFERDVIDEO
GE&H Tovéabbi informaciok érheték
moa =% el itt vagy a www.pferd.com
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Hatarozott élek egy lépésben

Rendelési példa:

Valtolapka készlet 3 mm-es radiusszal EAN 4007220005118

EF-WSP-F
Megnevezés EAN 4007220 Sz69g Radiusz
a [mm]
Valtélapka készlet 3 mm-es radiusszal
EF-WSP-R3 005101 -
Valtolapka készlet él-letoréshez
EF-WSP-F 005118 45°/30°

Rendelési példa:
EAN 4007220005170
EF-WSP-A 30°

Valtolapka befog6 3 mm-es radiuszhoz /
45°-0s él-letoréshez

Rendelési informacio:

Megnevezés EAN 4007220 Sz6g Radiusz
a [mm]

Valtélapka befogé 3 mm-es radiuszhoz / 45°-0s él-letoréshez

EF-WSP-A R3/45° 005200 45° 3,0
Valtolapka befog6 30°-os él-letéréshez
EF-WSP-A 30° 005170 | 30° -

Rendelési példa:

Vezet6 csapagy 3 mm-es radiuszhoz /

o e al-latird EAN 4007220005132
45°-0s él-letoréshez & Erfl0°
Megnevezés 'EAN 4007220
EF-FL-R3/45° 005163
EF-FL-30° 005132

Rendelési példa:

Csavarkeészlet valtélapkak rogzitéséhez EAN 4007220005392

WSP-S-M4S
Megnevezés EAN 4007220 A készlet
tartalma
WSP-S-M4S 005392 5

1 A valtolapkak, valamint a roégzitécsavar
készlet nem képezik a szallitasi terjedelem
részét. Kérjuk kilon megrendelni.

PFERD

K

Valtolapka készlet él-letoréshez

A készlet Alkalmas
tartalma valtélapka befogo @
3 EF-WSP-A R3/45° 1

3 EF-WSP-A R3/45°, EF-WSP-A 30° 1

Valtélapka befogo
0°-0s él-letoréshez

Alkalmas  Alkalmas az alabbi @

valtélapkak géptipushoz
EF-WSP-R3, EF-WSP-F UWER 18/110 EF 1
EF-WSP-F UWER 18/110 EF 1

Vezetd csapagy 30°-os él-letéréshez

Alkalmas

valtélapka befogé
EF-WSP-A R3/45° 1
EF-WSP-A 30° 1

Alkalmas
valtélapkak

EF-WSP-R3, EF-WSP-F 1

Nyomtatva Németorszagban.

04/2015 A mUszaki valtoztatasok joga fenntarva.
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Magyarorszagi képviselet LEGATOROK Kft. - Petr6czy u.18. - HU-1103. Budapest - Tel. (+36-1) 260-5800 -

Tel. (+3620) 828-2360 - Fax. (+36-1) 260-5750 - e-mail: legatorok@legatorok.hu - www.legatorok.hu - www.pferd-rueggeberg.hu
A PFERD EN ISO 9001 min&ségbiztositassal rendelkezik.





