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Fizikai habositdas a SOMOS © PERFOAMER technoldgiaval
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Abra: A PLASTINUM ® Foam Injection Molding eljaras a kémiai és fizikai habképzési eljarasok elényeit 6tvézi a froccsdntésben

A habositott miianyag alkatrészek sulyt és anyagot takaritanak meg

A konnyl és ezzel egyUltt stabil alkatrészekkel szemben egyre A habositasi eljarasok kiléndsen hatékonyak, amikor cél a
né a kereslet. Ezenkivil a habositott alkatrészek gyartasa froccsontott alkatrészek sulyanak a csokkentése. Ugyanakkor
alapanyag megtakaritdshoz vezet, és igy segitenek a habositott anyagok alacsony viszkozitdsuk miatt gyorsabban
csoOkkenteni a termelési koltségeket. Szamos felhasznaloi és kdnnyebben feldolgozhatok.

terlleten, mint pl. az autdiparban, az elektromos alkatrészek,
az orvostechnika eszkdzok, a haztatasi készllékek és a
szabadidds termékek gyartéinal a figyelem kézéppontjaba
keriltek.

Emellett szamos mianyagban pontosabb alakhlséget ériink
el, mint a hagyomanyos fréccsontésnél, mivel a habzas
csdkkenti az anizotrép anyag zsugorodasat. Ennek
eredményeként az alacsony fesziltségl és méretaranyos
alkatrészek nagy zajcsillapitd- és hészigetel tulajdonsaggal
rendelkeznek.



Az egyszer( és univerzalis megoldas - az Uj SOMOS® PERFOAMER

A SOMOS® PERFOAMER készulékkel a mlanyagfeldolgozék
most elsd izben hasznalhatjak ipari méretekben az innovativ
"PLASTINUM® Foam Injection Moulding", fizikai habositési

eljarast. Az eljarast, amely egyesiti a fizikai és kémiai habosi-
tasi technoldgia el6nyeit a Linde AG és a Kunststoff-Institut

Ludenscheid 2017-ben fejlesztette ki.

A SOMOS PERFOAMER © 4ltalanosan alkalmazhato gyar-
tasi megoldas, amely kénnyen hasznalhat6.Gyorsan és
kénnyen szerelhetd - idedlis az Uj gépekhez és a meglé-vé
froccsontd gépekhez utdlagosan egyszerGen illeszthetd.

Jelent6s anyagmegtakaritas

A SOMOS ® PERFOAMER segitségével j6 habositasi ered-
mények és igy jelentés anyagmegtakaritds érhetd el még
az alacsony falvastagsagu alkatrészek esetében is.

Ennek eredményeképpen példaul a polikarbonat felhasznalasa
akar 60% -kal, a GF30-poliamid felhasznalasa akar 16% -kal,
asvanyi anyagokkal toltott polipropiléné pedig akar 37% -kal is
csokkenthetd (lasd " A kivalasztott polimerek sulycsokkentése"
tablazat).

Nagyobb termelékenység

A granuldatumok CO2-tartalma csdkkentheti az alkalmazott
polimer viszkozitasat is, ami javitia az olvadék folyasi
tulajdonsdagait. gy az anyagot gyorsabban lehet fréccsdnteni.
Ez felgyorsitja a termelést és lerdviditi a ciklusidét.

A kivalasztott polimerek sulycsokkentése*

Polymer Kompakt [g]
PC 25,6
ABS 24,8
PA GF30 31.9
PP 22,8
TPE 28,5
PLA 35,4
PTT GF15 33,6

Alacsony beruhazasi koltségek

A kompakt froccsontéshez képest alacsonyabb nyomas
elegendd az 6ntéforma kitoltéséhez, és gép sokkal kisebb
nyomassal is dolgozhat. Ezért gyakran kisebb méret( fréccs-
ontd gépek és szerszamok hasznalhaték.

Alkalmas minden fréccsont6 géphez

Az lgyfelek szamara elény a SOMOS ® PERFOAMER koénnyd
kezelhet&sége és az univerzalis alkalmassaga minden tipusu
froccsonté géphez. Egyéb alkalmazasok altaldban koltséges
atalakitast igényelnek, ehhez az alkalmazashoz nincs szlkség
Uj csigara, froccsontd egységre vagy nyomasszabalyozasra.
Csak zarofuvokara van szikség, amely a csiga pozicidvezér-
|éséhez ajanlott.

Sokféle anyaghoz hasznalhaté

Gyakorlatilag minden szokvanyos polimer feldolgozhaté,
beleértve a bio bazisu és mszaki mlanyagokat, ill. nyirasra
érzékeny hére lagyuld anyagokat és kompozitokat.
Amennyiben kiléndsen magas fellleti minGség elérése
kivanatos, ez tovabbi Iépések beiktatasaval, pl. gaz
ellennyomdssal érhet6 el.

Akivélasztott polymerek stlycsdkkentése
Az (j technolégia akar 60%-o0s sulycsdkkentést tesz lehetévé
a hagyomanyos, kereskedelemben kaphat6 polimereknél.

Habositott[g] Csbkkenés[%]
10,2 60
19,2 23
26,9 16
14,4 37
20,9 26
30,6 14
30,7 9

*A maximalis sulycsokkentésre optimalizalt termelés (sulycsokkentés véltozhat).
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Processing

SOMOS® PERFOAMER: ipar 4.0-kompatibilitas

Az innovativ SOMOS ® PERFOAMER gyartasi megoldas
szaritja és temperalja a polimer granuldtumot, impregnalja
CO2-vel, és tarolja egy vagy tobb csatlakoztatott
feldolgozo froccsonté gép szédmara. Az anyag az impregna-
l&s utan az anyagtol figgéen, tébb déran at feldolgozhato.

A SOMOS ® PERFOAMER rendszer egy kondicionald
egységbdl és egy impregnald egységbdl, az autoklavbol all. A
kondicionald egység az alapanyag granulatumot ugy késziti
elé, hogy az impregnald egységben a CO2 betdltése
optimalis legyen. Ez a folyamat meghatarozott feltételek
alatt zajlik le, egy ipar 4.0 kompatibilis PLC vezérlés
segitségével, amely a folyamat egyenletes min&ségét
biztositja. A rendszer egy nagyméret( érintéképernyérél
mikodtethetd.

Szallitasi mennyiség anyagtipustél fliggéen

Ezzel a SOMOS ® PERFOAMER egy magasabb szint( vezérlési
koncepcidéba integralhatd.

A SOMOS® PERFOAMER puffertartalya 250 I. Itt torténik az
impregnalt granulatumok taroldsa. Ez a nagyméret(
tarolotartaly folyamatos ellatast biztosit kondicionalt és toltott
granuldtumbdl a froccsontd gépen torténd alkatrészgyartasahoz.
Adott esetben a SOMOS® PERFOAMER kimenete tobb
feldolgozdgép kozott is megoszthatd. Az anyagtol fliggéen
akar 60 kg / 6ra folyamatos adagolasi sebesség is lehetséges (lasd
a "Szallitasi mennyiség anyagtipustél fliggéen" tablazatot).

Polymer Térfogats(irtség [kg/I]
PC 0,74
PAG* 0,70
= 0,56
ABS 0,70
PLA (krist.)* 0,80
TPE 0,72

Folyamatidé [h] Kimené mennyiség [kg/h]
2,5 59
5,0 28
2,5 45
2,5 52
6,0 27
2,5 58

*Igény esetén az 4tdramld anyag mennyisége jelentésen megnovelheté egy hosszabb elGszéritassal

Baloldali kép: Zaroszelep az impregnald egységen a nyomott rendszer(i anyagszallitashoz
Balkdzép kép: A kondicionald egység anyagszivo csonkja

Jobbkdzép kép: Elektromos csatlakozas impregnald / kondicionald egység

Jobboldali kép: Az impregnalé egység CO2-ellatasa

Forrés: ProTec Polymer Processing
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Hogyan mikodik a SOMOS © PERFOAMER

A SOMOS ® PERFOAMER két ¢sszekapcsolt alrendszerbdl nyomastél fliggben a polimer egy bizonyos mennyiségl gazt
all: egy kondicionald egységbdl és egy impregnalé egy- elnyel. A 3-as jell integralt puffertartalyban az impregnalt
ségbdl. Ezeket mozgd gorduld dllvanyokba szereltik, és granulatumokat taroljuk, majd innen sziikség szerint tovab-
igy rugalmasan, igény szerint mozgathatok. bitjuk, adagolhatjuk a feldolgoz6 gépekhez.

Az 1-es jel(i szaritétartélyban a granuldtum szemcséket A granulatum szallitasat a kilépé ponttol a feldolgozd

optimalis maradék nedvesség értékre szaritjuk és allomasokig granulatum felszivok biztositjak, amelyeket a 4-es

feleld hémeérsakl sliuk a kovetkezd fazi jell csatlakozon keresztil a sritettlevegés haldzatra kell
meg elelo ometse, e}re tem’p’era Juk a kovet ,eZ? azts, csatlakoztatni. A SOMOS ® PERFOAMER tovabbi csatlakozé pontjai
a gazzal (CO2) t6rtend elegyitéshez. £z a 2-es jeld az 5-6s és 6-0s jel(i CO2 be- és kimenetek, valamint a 7-es jel(i

nyomastartd edényben torténik elére meghatarozott tapfesziltég csatlakozé.
id6tartam alatt. Az anyagtol, a toltési id6t6l és a

Granulatum
(kezeletlen)

Granulatum
(impregnalt)

1 szaritotartaly
2 nyomastartd edény
1 f 3 tarolotartaly
0 g Z 4 s(ritettlevegé csatalakozd
a — o e e 5 CO,-bemenet
1 6 CO,-kimenet
7 tapfesziiltség csatlakozod

Kondicionélé egység Impregnalé egység

Az optimalis CO,-ellatas Linde gazzal

A SOMOS ® PERFOAMER CO2-ellatdsa kiilonbdz6 igényekhez Ez a kdvetkez6 el6bnydket nydijtja:
igazithatd. Az optimalis csatlakozasi lehetd8ség minden gazella-

- a gazelladtds automatizalt bekapcsolasa és kikapcsoldsa a
tasi igény esetén rendelkezésre all — legyen sz6 akar tesztcélra SOMOS ® PERFOAMER rendszeriranyitsaval

egyetlen palackrél, a mobilan mozgathat6 palackkotegig, amely

tébb gazpalackbdl dsszedllitott egységbdl all, vagy a helyhez ké-

tott gaztartalyokrol torténé ellatasrol. Ebben az esetben a Linde
.Gas Manifold” intelligens eloszté rendszere akar 6t

SOMOS ® PERFOAMER szamara is biztositja a folyamatos - atlatszd gyartasi folyamat a csatlakoztatott gazellatas
CO2-ellatast. szintjének fellgyeletével

- folyamatos gyartas
rendszeralapu, automatizalt valtas egy kilritettrél egy teli
gazpalack kotegre

A "Gaz Manifold" integralt vezérlése a SOMOS ® PERFOAMER
rendszervezérl6hoz illeszthetd.
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SOMOS®
PERFOAMER

MUszaki adatok

Kondicionalé egység

Szaritétartaly térfogata 200
Méretek BxHXT 1.430x1.800x820
Elektromos csatlakozasi telj. 8,2

Szin 5018 und 7016
Suly (Uresen) 270

Impregnélé egység

Nyomastart6 edény térfogata | 200
Tarolotartaly térfogata | 250
Méretek BXxHXT mm 1.920x2.530x970

Szin RAL 5018 und 7016
Suly (Uresen) kg 700
Gazfogyasztas/impregnalas/Batch kg CO, ~10
Elettartam12x gazpalack (egy rakat) nap ~6
Folyamatos anyagkivétel kg/h <60

ProTec Polymer
Processing

El6nyok / haszon

Koénny( alkatrészek gyartojaként az alabbi el6nydket élvezheti:

- egy atlagos froccsdntd gép tulajdonosaként
univerzalisan alkalmazhaté rendszer, amely kénnyen és
gyorsan telepithet6 az Uj gépekre és utélagosan is
felszerelhetd

- alacsonyabb gyartasi koltségek a csokkent zarderék és a ke-
vésbé torzitd méretaranyos termékek miatt még a
vékonyfallu részeknél is

- nagyobb termelékenység révidebb
ciklusidével

- csokkentett beruhdzasi koltségek a fréccsontéd gép
beszerzésekor, a zarbéer6 és a belsé nyomas
alacsonyabb kévetelményei miatt

Ugyfelei szdmara el6nyds:

- olcsobba vaélik a gyartas, csokkennek a késztermékek
beszerzési arai, csokkenek a termék/alkatrész sulyok

Partnerprofilok

A ProTec Polymer Processing GmbH a m{anyagipar nemzetkozi
rendszerszolgéltatéja, fékuszban a froccsontés, az extrudalas és a
formaflvas szamara kindlt redszerelemekkel. Szolgaltatasainak
portfélidja az anyagok hatékony kezeléséhez, a mlanyagok
nemesitéséhez és Ujrahasznositdsahoz, valamint hosszuszalas
hére lagyuld mlanyagok LFT pultriziés berendezések
segitségével torténd elballitdsahoz sziikséges alkatrészek,
megoldasok és kulcsrakész izemek szallitasara terjed ki.

A PLASTINUM © markajelzés alatt a Linde AG, a vildg egyik
legnagyobb technikai gdzszolgdltatdja, a mlanyagiparban a
gazalapu folyamatokhoz kapcsolodé folyamatok, rendszerek és
szolgaltatasok széles valasztékat foglalja 6ssze. Akar belsé
gaznyomas-technoloégia, h(ités, habositas vagy tisztitas: a
mUszaki gazok alkalmazasi lehet6ségei széles korlek. A Linde
kifinomult technikai megoldasokat és know-how-t kindl
minden feldolgozasi folyamathoz.

Tovabbi informaciora van sziksége?
Kérjuk, vegyék fel velink a kapcsolatot.

Magyarorszagi képviselet:

Legatorok Kft.

H-1103. Budapest, Petréczy u. 18

Tel.: +36-1260-58-00 ; +36-20-828-23-60
Fax.:+36-1260-5750

E-mail: legatorok@legatorok.hu
www.legatorok.hu

A Kunststoff-Institut Lidenscheid (KIMW) tébb mint 30 éve
tdmogatja Ugyfeleit a termékek, eszkdzdk és folyamatok
kivalasztasaban, fejlesztésében, optimalizélasaban és
megvaldsitasdban a mianyagipar egész tertletén. A DIN EN
ISO / IEC 17025 szerinti akkreditalt vizsgalati laboratériummal
rendelkez6 intézmény az Uzleti terlleteken a technologidkat
szerviz, kutatas és fejlesztés formajaban dolgozza fel.

A KIMW és a Linde AG egydttes feltalaléi a PLASTINUM ©
Foam Injection Molding folyamatnak, és tanacsot adnak az
Ugyfeleknek e folyamat alkalmazaséban. A ProTec a
partnerség részeként fejlesztette ki a SOMOS ® PERFOAMER-t.
lly modon ezzel az Uj eljarassal a fizikai habositas el6szor
hasznalhato ipari méretekben.

ProTec Polymer Processing GmbH
Stubenwald-Allee 9

64625 Bensheim

Germany

T+49 6251 77061-0
F+49 6251 77061-500
info@sp-protec.com

WWWw.sp-protec.com
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