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Vagokorongok telepitett gépekhez

Altalanos informaciok

Minéség

A PFERD telepitett gépekre alkalmazhaté darabolékorongjai a legmagasabb min&ségi elvarasok
alapjan fejlesztett, gyartott és bevizsgalt termékek.

Kutatas és fejlesztés, sajat célgép gyartds, a biztonsagi normak folyamatos fejlesztése, sajat
laboratérium, mindezek garantaljdk a legmagasabb PFERD min&séget.

A PFERD ISO 9001 min&ségbiztositassal rendelkezik.

Tanacsadas és szolgaltatas

A PFERD az On alkalmazastechnikai problémaihoz céliranyos és egyedi tanacsadast kinal.
A PFERD tapasztalt értékesitési tandcsadoi készséggel alinak rendelkezésére.

A bonyolultabb alkalmazasi és megmunkalasi problémakhoz képzett miiszaki tanacsadd
szolgalatunk munkatarsai minéségi szakmai ismeretekkel segitenek a megoldasban.

A kul- és belfoldi gépgyartd cégekkel hosszu évek éta fennallo egylttmiikodéstinkkel szerzett
tapasztalatok alapjan tanacsokkal szolgalhatunk a megfelel6 darabolégép kivalasztasaban.

Kérjuk, vegyék fel veliink a kapcsolatot.

A telepitett gépes darabolas el6nyei

Univerzalis darabolasi eljaras valamennyi acélon, éntvényeken, nem-va
Otvozeteken, mint nikkel- és titdnbazisu &tvozetek, amelyek neheze
langvagassal és flirészeléssel.
A sik vagasfellletnek koszénhetben hideg vagasnal elszinez6désme

A vagokorongokkal végzett darabolas az egyik
legjobb teljesitmény( és
legkoltséghatékonyabb darabolasi eljaras,
amelyet a kdvetkezd tertleteken alkalmaznak:

igényel utémunkalatokat. hengermivek
Anyagmind&ségtdl fliggetlen, rovid vagasi idék. ontddék
Lényegesen kisebb a sorjaképz&dés, mint a meleg flirégzelési eljaras gépgyartas
Alacsonyabb a zajszint, mint a meleg flirészelésnél. szerkezetgyartas

Példa:

meleg daraboldsndl: 85— 95 dB(A)
meleg flirészelésnél: 105 — 110 dB(A)
Allando, egyenletes minéség a vagas telj

sinek karbantartasa
kovacstizemek és ezek befejezd sorai
laboratériumok

Egyedi gyartasok

Amennyiben a katalég
megkeresésikre igé
minéségi darabo
oldalan talalhatol

yedi gyartasu telepitett gépekre alkalmazhaté PFERD

alna megoldast az Onék megmunkalasi feladataihoz,
.000 mm &tmérgig. Tovabbi informéaciok a fejezet 19. 7
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Vagokorongok telepitett gépekhez

Altaldnos informéciok

Darabolasi eljarasok
A darabolandé anyag hémérsékletétdl figgéen megkuldnboztettink hideg, meleg és forré darabolasi eljarasokat.

Alkalmazasi feltételek Hideg darabolas Meleg darabolas Forré darabolas

Alkalmazasi tartomany

Anyaghémérséklet T 100 °C -ig 100 — 600 °C 600 — 1.000 °C fol¢
Kerleti sebesség V. * 80— 100 m/s 80 - 100 m/s 80 — 100 m/:
Fajlagos darabolasi teljesitmény Z 415 cm?/s 8-20 cm¥s 15 —35 cm?

* Kérjuk vegyék figyelembe a darabold korongokra engedélyezett maximalis kerileti sebességet.

Darabolasi eljarasok

A darabolasi eljdrasokat aszerint kilénboztetjik meg, hogy milyen a darabolékorong és a munkadar
relativ mozgasa, valamint fligg a vdgandé anyagtol és a megmunkalasi feladattol.

Atfogé/szélezé vagas Alkalmazasi teriilet: Ingazé vaga 3 zasi teriilet:
M Egyenkénti munkadarabok, valamint ki- ekben dntési csonkok, ontvény
csi, ill. keskeny anyagok darabolaséhoz. maradvanyok daraboldsahoz.

M Nagyon gyakran alkalmazott darabolasi Igényes megmunkalasi feladatokhoz
eljaras. vizes darabolasnal.

Darabolasi folyamat:

I A darabolé korong a vagando anyag-
ban meghatérozott elétolassal
elére-hdtra mozog.

Darabolasi folyamat:

M A darabolékorong radiélis forgé moz-
gassal egy kozos forgdponton keresztl
vagja at az anyagot.

El6nyok:

I Kisebb meghajtasi teljesitmény igény.
1 Alacsonyabb munkadarab hémérséklet.
M Optimalis forgacselvezetés.

El6nyok:

0 Kismértékd vibracio.
[ Rovid darabolasi id6k.
¥ Kis méretli munkada

Atmetszé/index vagas Alkalmazasi teriilet:

M Nagyon nagy atméréji kerek, témor
anyagok, blokkok darabolasahoz.

W Kulonosen acélmUvekben, ontodékben
alkalmazott eljaras.

El6tolasos vagas

Darabolasi folyamat:

1 A munkadarabot tébb részletben
vagjuk at. Minden részdarabolas utan
tovabb forgatjuk a munkadarabot
(2-4 részvagas, 180-90°-os forgatas,
munkadarab atmérétdl fliggéen).

amat:
ong egy ciklusban vagja

vid darabolasi idék. Elényok:
M Nagyon termelékeny eljaras. M Nagyon nagy anyagkeresztmetszetek
darabolhatok kis korongatmérével.

Alkalmazasi teriilet:
M Nagy atmérdjii csovek, valamint kerek,
témor anyagok daraboldsahoz.

orgatva vagas

Darabolasi folyamat:
M A munkadarab az egész darabolés alatt
folyamatosan forog.

El6nyok:

1 Kisebb &tméréjl darabolékorongok
alkalmazasa valik lehet6vé.

1 Kisebb meghajtasi teljesitmény igény.

1 Alacsonyabb munkadarab hémérséklet.
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Vagokorongok telepitett gépekhez

Biztonsagtechnikai el&irasok

A PFERD az oSa alapitoé tagja

A PFERD &nként dontott abban a kérdésben,
hogy mas gyartékkal egyatt véllalja a kotele-
zettséget, miszerint a minéségi szerszamokat
a legmagasabb biztonsagi kévetelményeknek
megfelelen fogja gyartani.

Az oSa tagok a vilagon |étez6 legszigorubb
el6irasoknak megfeleléen gyartjak termékei-
ket. Folyamatosan Ggyelnek termékeik min6-
ségére és a biztonsagi el&irdsokra. A PFERD
szerszamok oSa védjeggyel ellatott termékek.

oS4

Biztonsagi eldirasok

A PFERD daraboldkorongok megfelelnek a
legmagasabb min&ségi és biztonsagi elvara-
soknak és az EN 12413 szabvanynak megfele-
|6en , csiszolotestek kotott csiszoldanyagbdl”
jeloléssel vannak ellatva.

Maximalis megmunkalasi sebesség

A maximalis megengedett megmunkalasi
sebességek [m/s] a termékcimkéken, ill. a jelen
katalogusfejezet termékismertetd tablazatai-
ban taldlhatdk. A maximalisan megengedett
fordulatszam adatok a korongok névleges
atmérojére vonatkoznak.

Biztonsagtechnikai ajanlasok

= Hasznaljon védészemiveget!

= Hasznéljon hallasvédét!

= Hasznaljon porvédé maszkot!

= Hasznaljon védobkeszty(it!

_ Ugyeljen a biztonsagtechnikai
~ el6irasokra!

= Ne hasznaljon sérult kog

@ _ Szabadkézi és kezzel

Német Csisz¢
Szovetsége

ge) biztonsagi
aciokért kérjuk lato-

VDS Verband Deutscher
eifmittelwerke

PFERD

epekre alkalmazhat6
irabolokorongok
ztonsagos hasznalatarol
526106, valamint az
alkalmazott darabolégépre vonatkozé
kezelési informacidkat.

FEPA

A FEPA biztonsagtechnikai
ajanlasai a www.pferd.com
oldalrdl letolthetok.

Kifogastalan daraboldk
felfogatas

A megfelel§ felfogata
teljesitmény eléré
munkavégzésne
felfogatast muta
§rbef

orongatmérétél alapveto-
séges papir kiegyenlité réteg

Biztonsagtechnikai utalas:

A PFERD szerszamok biztonsagos alkalmaza-
sa meghatarozé maédon fligg a kifogastalan
rogzité, felfogatd rendszerektdl. Az olyan szo-
ritoperemeknek, amelyek kozé csiszoldtestet
fogatunk fel, azonos kils6é atmérével és
felfekvo felllettel kell rendelkeznitk

(EN 13218, AS 1788.1, ANSI B7.1 szerint).

@ szoritd karima

0 géptengely

® papir kiegyenlito réteg

helyes

\2

helytelen
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Vagokorongok telepitett gépekhez

Csomagolas

Csomagolas

A telepitettgépes vagokorongok csomagolasa megfelel az iparag kdvetelményeinek. Megvédik a
szerszamokat a szennyez&déstél és a sérilésektdl. Haromféle csomagolas all rendelkezésre.

Kartondoboz

Csomagolasi cimke

Csomagolasi M(szaki
egység 350 mm 5_:_/|informéci()k
\@ 14 inch n. | SG ****
/ l41/T1Jl
Termékcsalad
4

(szinvezet6 rendszer) /1

Meghajtégép
il & EAN
) I L i
Csomagolasi 950234 (Eurdpai cikkszam)

id6pont és Lot-szam

6 | 7



Vagokorongok telepitett gépekhez

Szallitas és raktarozas

Csomagolas és raktarozas

A daraboldkorongok szakszer(itlen széllitasabol vagy a raktarozasbél addédod kedvezétlen, karos
kornyezeti hatasok (UV-sugarzas, hdmérséklet, nedvesség) elkerilése érdekében kérjik,
Ugyeljenek a kovetkezdkre:

Széllitsak és raktarozzak a daraboldkorongokat lehetdség szerint az eredeti csomagolasban, sik
feltleten, pl. polcokon fekve vagy fliggélegesen éllitva, megfelel6en kialakitott taroldban.

A korongok elgoérblését kerulni kell.

Ugyeljenek arra, hogy a daraboldkorongokat szaraz és egyenletesen temperalt, fagymentes
helyiségben téroljak.

A szallitmanyokat a beérkezés sorrendjében hasznaljak fel.

Javaslat:

. o N ~22°C ‘ |
helyiség hémérseéklet: 18-22 °C || Sl /\\./<
relativ paratartalom: 45-65 % /|
véditk a direkt napsugarzastl 18°C ‘ /.\

El6iras konuszos darabol6 korongok
tarolasahoz (CT)

A koénuszos darabolékorongokat mindig
kiegyenlit§ koztes betétekkel kell tarolni,
ezdltal védjik a kdnuszos részt é
darabolékorongok behajlas

papir kiegyenlit6 réteg

= = Katalégus  Oldal




Vagokorongok telepitett gépekhez

Az optimalis szerszam gyors kivalasztasa

Termékcsaladok és szinvezet6 rendszer

Univerzalis PSF Nagy teljesitményii SG Specialis SGP
termékcsalad % % v termékcsalad % %k ¥ termékcsalad % %k &

Az SGP csalad termékeit

A PSF univerzalis termék-
csalad bevezetd prog-
ramjanak megbizhato
szerszamkinalata a
leggyakrabban hasznalt
anyagok darabolésa-

ra hasznéalhat6. A PSF
univerzalis termékcsa-
l&d termékei j6 vagasi
eredmények mellett
nagy hatékonysaggal
alkalmazhatok.

Az SG termékcsalad
atfogd programja minden
anyaghoz és minden
alkalmazashoz teljesit-
ményerds szerszamokat
kinal. Az SG termékcsalad
termékei a legjobb va-
gasi eredmények mellett
kiemelked6 gazdasagi
hatékonysagu alkalma-
zast kinalnak.

Termékcimke

oSa - Szervezet a csiszoléanyagok
biztonsagaért

A PFERD mint az oSa alapité tagja,
onkéntesen elkotelezte magat a
min&ségi szerszamok legmagasabb biz-
tonségi kovetelményeknek megfelel&
gyartasara. Az oSa tagok garantéljak,
hogy folyamatosan tgyelnek termékeik
minéségére és a biztonsagi el6irasokra.

Biztonsagtechnikai informaciok
A darabolokorongokkal térténé mun-
kavégzés veszélyes folya
az 6sszes biztonsagi e

Uta

A pikt0O
hogy milye
hasznélhato'e

onatkozo6 informaciok

sa be
ast és ajapdést.

Germany EF et o

100 T 300-3,8 Q 5G RAIL STEEL

STEEL

EAN

kilénleges feladatok

felhasznald szamara.

Informaciés savok
Ezen a ponton megtalélja a

termékcsaladra és a méretekre
vonatkozé adatokat.

(Eurdpai cikkszam)

ségi fok
K, H

Keménységi fok
A keménységi fok jellemzi a
szilardsagot, amellyel a kotés
a csiszolészemcséket a csiszo-
|6testben tartja. A keménységi
fokokat bettikkel jel6ljuk ( lasd
az alabbi tablazatban).

Kemény-

Csiszolasi
karakterisztika

nagyon puha

Mindel termékcimke alsé részén meg- O p?hfa )
talalhato, hogy milyen anyag, anyagok 0,PQ kozépkemeny
darabolaséra alkalmas a szerszam. R, S kemény

Oldal | Katalégus
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Vagokorongok telepitett gépekhez

Az optimalis szerszam gyors kivalasztasa

Termékcsalad kinalat

Meghajtogép Megmunka- Kivitel Acél Rozsdamentes Ontvények K6
lasi feladat (STEEL) acél (CAST) (STONE)
(INOX)

CHOPSAW Tomor
3 KW alatt anyagok,
profilok
és csove,k Unlve’rzalls PSF —p— —p— — p— ‘
daraboldsa | termékesalad
JKk Siedle PSF CHOP PSF CHOP PSF CHOP
STEEL STEELOX STEELOX
K kotéskeménység K kotéskeménység K kotéskeménység
10. oldal 10. oldal 10. oldal

Nagy . .

teljesitményii

SG
termékcsalad SG CHOP SG CHOP
Fk ke STEEL STEELOX
K kotéskeménység K kotéskeménysg
11. oldal
CHOPSAW HD  Témor
anyagok,
F[)I’Ofl|.(')k e
és csovek 2
darabolésa teljesitmény
SG
e SG CHOP HD SG CHOP HD SG CHOP HD SG CHOP HD
T STEEL o STEELOX CAST + STONE CAST + STONE
L+0 I Skeménység L kotéskeménység L kotéskeménység L kotéskeménység
kotésk 2 oldal 12. oldal 13. oldal 13. oldal
RAIL Sinek
darabolasa

AlL
STEEL
Q kotéskeménység
14. oldal

preciziés .
darabolasok — —

SG LAB SG LAB HD SG LAB HD

STEEL STEELOX STEELOX
H kotéskeménység H kotéskeménység H kotéskeménység

15. oldal 15. oldal 15. oldal
anyagox,
profilok
sl ivek Specialis SGP

termekesalad ~ SGPHD STEEL  ZIRKON SGP HD ZIRKON SGP HD
- LN, Q+S CAST + STEEL CAST + STEEL
kotéskeménység PR+T PR+T
16. oldal kotéskeménység kotéskeménység
17. oldal 17. oldal
Kulénleges egyedi alkalmazasi feladataikhoz ajanlatkérésik alapjan, 2.000 mm atmérdig gyartunk nagy teljesitményd PFERD
asok min&ségben darabolé korongokat. Kérjik, vegyék fel vellink a kapcsolatot. Tapasztalt miszaki tanacsadoink készséggel allnak
2 2.000 mm-ig  rendelkezésikre.
Kozépen elhelyezett szalerésitéses réteggel E A két szélen elhelyezett szalerésitéses réteg
agressziv, sorjaktoél mentes darabolds érhetd el. nagy oldalirdnyu stabilitdst eredményez.
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Vagokorongok telepitett gépekhez
Univerzalis PSF, CHOPSAW termékcsalad % % v v

PSF CHOP STEEL > % ¥¢5l

El6nyok:
Kiemelkedd gazdasagossag a hosszu
élettartam miatt.
Gyors munkavégzés a magas levalasztasi
teljesitmény miatt.
A kisebb oldalirdnyu surlodas miatt
sorjamentes darabolas.
Univerzalis darabolsi feladatokhoz.

Megmunkalhaté anyagok:
acél

Megmunkalasi feladatok:
profilok, témaor anyagok és csévek darabolasa

D T H EAN Max. eng.
[mm] [mm] [mm] 4007220 ford. szam
[min~]
80 m/s keriileti sebességre, egyenes kivitel T (Forma 41) ¢ —I
300 2,8 25,4 832264 5.100
350 2,8 25,4 817605 4.400
400 3,8 25,4 832271

ERD

K

PF

Univerzélisan alkalmazhat6 daraboldkorong K kotéskeménységgel, kozépen elhelyezett szalerdsi-
téses réteggel. Agressziv és sorjamentes darabolashoz.

Csiszoléanyag:

korund A

Megfelel6 meghajtogép:
CHOPSAW 3 KW-ig

Rendkivdl

réteggel, )

anyago

oldalirdnyu surlodas miatt
s darabolas.
Univerzalls darabolasi feladatokhoz.

punkalhaté anyagok:
acél, rozsdamentes (INOX) acél

Megmunkalasi feladatok:
profilok, témor anyagok és csévek darabolasa

H EAN Max. eng. @
[mm] 4007220 ford. szam
[min~]
80 m/s , egyenes kivitel T (Forma 41) ¢ —T ]
2,8 25,4 950180 5.100 20
2,8 25,4 950197 4.400 10
40 3,8 25,4 950210 3.800 10

g K kotéskeménységgel, kdzépen elhelyezett szalerésitéses

khoz. Agressziv és sorjamentes daraboldshoz.

Csiszol6éanyag:
korund A

Megfelel6 meghajtégép:
CHOPSAW 3 KW-ig

Biztonsagtechnikai ajanlas:
Csak max. 3 KW teljesitmény( telepitett
gépekre.

Megnevezés

80 T 300-2,8 K PSF CHOP STEELOX/25,4
80 T 350-2,8 K PSF CHOP STEELOX/25,4
80 T 400-3,8 K PSF CHOP STEELOX/25,4




PFERD

SG CHOP STEEL % % % v

Rendkivil vagasbarat daraboldkorong K kotéskeménységgel, kozépen elhelyezett szalerGsitéses

réteggel. Agressziv és sorjamentes darabolashoz.

El6nyok: Csiszol6anyag:
Jelent&sen gazdasagosabb a kivételesen korund A
hosszu élettartam miatt. Megfelelé meghajtogép:

A leggyorsabb munkavégzés a nagyon nagy CHOPSAW 3 KW-ig
levalasztasi teljesitmény miatt.

A kisebb oldalirdnyu surlédas miatt
sorjamentes darabolas.
Igényes darabolasi feladatokhoz.

Megmunkalhaté anyagok:
acél

Megmunkalasi feladatok:
profilok, tomaér anyagok és csévek daraboldsa

gépekre.
D T H EAN Max. eng.
[mm] [mm] [mm] 4007220 ford. szam

Biztonsagtechnikai ajanlas:
Csak max. 3 KW teljesitmény telepitett

80 m/s keriileti sebességre, egyenes kivitel T (Forma 41)

300 2,8 25,4 629123
32,0 639573
350 2,8 254 629154
32,0 639597
400 3,8 25,4 638675
32,0 639610

SG CHOP STEELOX % % % v¢

Rendkivil vagasbarat daraboldkorong K kotésk
réteggel, acél és rozsdamentes (INOX) anya

El6nyok:
Jelent6sen gazdasagosabb a kivételesen

hosszu élettartam miatt.

Gyorsabb munkavégzés a nag

levalasztasi teljesitmény miatt.

A kisebb oldaliranyu surlédas mi

sorjamentes darabola

darabol
araboiasa Csak max. 3 KW teljesitmény( telepitett
gépekre.
H EAN Max. eng.
[mm] [mm] 4007220 ford. szam

rx Vagokorongok telepitett gépekhez
Nagy teljesitményl SG, CHOPSAW termékcsalad % % % v

0-2,8 K SG CHOP STEEL/25,4
80 T48300-2,8 K SG CHOP STEEL/32,0
@)7350-2,8 K SG CHOP STEEL/25,4
30 T 350-2,8 K SG CHOP STEEL/32,0
80 T 400-3,8 K SG CHOP STEEL/25,4
80 T 400-3,8 K SG CHOP STEEL/32,0

Biztonsagtechnikai ajanlas:

ezett szalerGsitéses
tes darabolashoz.

=

[min~]
80 m/s keriileti sebességre, egyenes kivitel T (Forma 41) ¢ —T ]
00 2,8 25,4 803219 5.100 20
350 2,8 25,4 639634 4.400 10
400 2,8 25,4 669303 3.800 10

Megnevezés

80 T 300-2,8 K SG CHOP STEELOX/25,4
80 T 350-2,8 K SG CHOP STEELOX/25,4
80 T 400-2,8 K SG CHOP STEELOX/25,4

Kataléogus | Oldal
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PFERD

Vagokorongok telepitett gépekhez
Nagy teljesitményl SG, CHOPSAW HD termékcsalad % % % s

SG CHOP HD STEEL % % % ¥

Daraboldkorong L és O kétéskeménységgel, két szélén elhelyezett szélerésitéses réteggel.
Nagyfoku stabilitast igénylé darabolasi feladatokhoz.

El6nyok: Csiszoléanyag:
A kuls6, erésitett szovetek biztositjak a nagy korund A
oldaliranyu stabilitast. % s
Megfelel6 meghajtogép:
Jelent6sen gazdasagosabb a kivételesen CHgPSAW HD ghajtogep
hosszu élettartam miatt.
Igényes darabolasi feladatokhoz.

Megmunkalhaté anyagok:
acél

Megmunkalasi feladatok:
profilok, témaér anyagok és csévek darabolasa

D T H EAN Max. eng.
[mm] [mm] [mm] 4007220 ford. szam

[min-]

80 m/s keriileti sebességre, egyenes kivitel T (Forma 41) 1 T 1

300 3,0 25,4 629185 5.100
3,0 32,0 639580 5.100 CHOP HD STEEL/32,0
3,4 25,4 540299 5.100 3 CHOP HD STEEL/25,4
350 3,0 25,4 629130 4.400
3,0 32,0 639603 4.400

3,8 254 540329 4.40
400 4,0 25,4 638682
32,0 639627

80 T 400-4,0 L SG CHOP HD STEEL/25,4
80 T 400-4,0 L SG CHOP HD STEEL/32,0

350 4,2 25,4 540336 10 100 T 350-4,2 O SG CHOP HD STEEL/25,4

Csiszol6éanyag:
korund A
oldaliranyu stabilitast. ,, s o

) Megfelel6 meghajtogép:
elentésen gazdasagosabb a kivételesen CHgPSAW HD ghajtogep
g§5zU élettartam miatt.
Igényes darabolasi feladatokhoz.

Megmunkalhaté anyagok:
acél, rozsdamentes (INOX) acél

Megmunkalasi feladatok:
profilok, témor anyagok és csovek darabolédsa

EAN Max. eng. @ Megnevezés

[mm] 4007220 ford. szam

[min]
80 m/s kertil@si gegre, egyenes kivitel T (Forma 41) ¢  — 1
3,0 25,4 950227 5.100 20 80 T 300-3,0 L SG CHOP HD STEELOX/25,4
35 3,0 25,4 950234 4.400 10 80 T 350-3,0 L SG CHOP HD STEELOX/25,4
4,0 25,4 950272 3.800 10 80 T 400-4,0 L SG CHOP HD STEELOX/25,4
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PFERD

5@& Vagdékorongok telepitett gépekhez
Nagy teljesitményl SG, CHOPSAW HD termékcsalad s % % s

SG CHOP HD CAST + STONE % % % 3¢

Rendkivil vagasbarat daraboldkorong L kétéskeménységgel, két szélén elhelyezett szalerésitéses
réteggel. Nagyfoku stabilitast igényl6 darabolasi feladatokhoz.

El6nyok: Csiszol6anyag:
A kuls6, erésitett szovetek biztositjak a nagy sziliciumkarbid C
oldalirany stabilitast.

Jelent6sen gazdasagosabb a kivételesen
hosszu élettartam miatt.
Igényes darabolasi feladatokhoz.

Megfelel6 meghajtogép:
CHOPSAW HD

Megmunkalhaté anyagok:
ontvény, k&, miianyagok, aluminium, tovabbi
nem-vas (NE) fémek

Megmunkalasi feladatok:
profilok, tomaér anyagok és csévek daraboldsa

D T H EAN Max. eng. @
[mm] [mm] [mm] 4007220  ford. szam
[min-]
80 m/s keriileti sebességre, egyenes kivitel T (Forma 41) 1  — 1
350 3.4 25,4 540275 4.400
400 4,0 25,4 540282 3.800

L SG CHOP HD CAST+STONE/25,4
SG CHOP HD CAST+STONE/25,4

Kataléogus | Oldal
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PFERD

Vagokorongok telepitett gépekhez
Nagy teljesitményl SG, RAIL termékcsalad s % % v

SG RAIL STEEL % % % 5%
Q kotéskeménységl vagokorong, sinek gyors és gazdasagos darabolasahoz.

El6nyok: Csiszoléanyag:
A leggyorsabb munkavégzés az agressziv korund A
csiszoléanyagnak koszénhetben.
Biztonsagos darabolés a kivald vagasi
min&ségnek kdszonhetden.

Kiemelked gazdasagossag az optimalis
élettartam miatt.

Megfelel6 meghajtogép:
RAIL vagoégép

Megmunkalhaté anyagok:
acél

Megmunkalasi feladatok:
sinek darabolasa

D T H EAN Max. eng. @
[mm] [mm] [mm] 4007220 ford. szam
[min-]

100 m/s keriileti sebességre, egyenes kivitel T (Forma 41)  — ]

300 3,8 22,23 539705 6.400
25,4 539712 6.400
350 3,8 22,23 539729 5.500
25,4 539736 5.500
400 4,2 25,4 539743 4.800

w PESH

.
T N A
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PFERD

1—\? Vagokorongok telepitett gépekhez
Nagy teljesitményl SG, LABOR termékcsalad s % % v

SG LAB STEEL % % % v

Rendkivil véagasbarat daraboldkorong H kdtéskeménységgel, acél és dntvény anyagokhoz.
Precizids vagasok és laboratériumi minték gyors darabolasahoz.

El6nyok: Csiszol6éanyag:
Metallogréafiai mintavételezéshez kulondsen korund A
agressziv csiszold szemcsével.
Biztonsagos darabolés a kivalé vagasi
min&ségnek kdszonheten.

Nagy stabilitds a meger6sitett, kbzépen Megfelel6 meghajtogép:
elhelyezett szaler&sitéses réteg altal. LABOR vagogép

Alkalmazasi javaslat:
Vizes darabolashoz is alkalmazhaté.

Megmunkalhaté anyagok:
acél, 6ntvény

Megmunkalasi feladatok:
profilok, tomaér anyagok és csévek daraboldsa

D T H EAN Max. eng.
[mm] [mm] [mm] 4007220 ford. szam

[min~]

80 m/s keriileti sebességre, egyenes kivitel T (Forma 41) 1 T T

250 2,0 32,0 093924 6.100
300 2,0 32,0 804926 5.100
350 2,5 32,0 805596 4.400

400 3,0 32,0 805657 400-3,0 H SG LAB STEEL/32,0

SG LAB HD STEELOX % % 7%

Rendkivil vagasbarat daraboldkorong H kotéskeménység
réteggel, acél és rozsdamentes (INOX) anyagokhoz. Nag
tokhoz. Precizios vagasok és laboratériumi mintak

El6nyok:
Metallogréafiai mintavételezéshez kulonos,
agressziv csiszold szemcsével.
Biztonsagos darabolas a kivald vagasi
minéségnek kodszonhetben.
Nagyon stabil a kilsé szévet
megerdsitésének kdszonhetbe

Megmunkalhaté anyagok:
acél, rozsdamentes (IN

EAN Max. eng. @ Megnevezés
[mm] 4007220 ford. szam
[min™]
ségre, egyenes kivitel T (Forma 41)  — ]
1,0 22,23 804124 10.200 25 80 T 150-1,0 H SG LAB HD STEELOX/22,23
1.5 22,23 804865 6.600 25 80 T 230-1,5H SG LAB HD STEELOX/22,23
50 1.8 32,0 804919 6.100 20 80 T 250-1,8 H SG LAB HD STEELOX/32,0
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Vagokorongok telepitett gépekhez

Nagy teljesitményld SGP, HEAVY DUTY termékcsalad s % % %

SGP HD STEEL % % % %

El6nyok:
Optimélis élettartam, feltimulhatatlan
gazdasdgossag.
Gyors munkavégzés a kivald vagasi
képesség miatt.

Megmunkalhaté anyagok:
acél

Megmunkalasi feladatok:
profilok, témaér anyagok és csévek darabolasa

D T H Keménység Max. eng.
[mm] [mm] [mm] L N Q S ford. szam
(puha) (puha) (kézépkemény) (kemény) [min~']
EAN 4007220
80 m/s keriileti sebességre, egyenes kivitel T (Forma 41) 1 — ]
300 3,4 25,4 - - 166185 -
350 3,8 25,4 - - 166260 -
400 4,2 40,0 - - 166307 =
500 5,5 40,0 - - 166321
100 m/s keriileti sebességre, egyenes kivitel T (Forma 41)
250 1,8 30,0 - - 539873
32,0 - - 803257
300 3,0 40,0 - 539842 -
3,6 40,0 - - 16625
350 3,8 40,0 - 539859
4,0 25,4 - - 16
400 4,3 40,0 - 539866
4,6 40,0 -
4,8 40,0 -
500 5,8 40,0 - 53 539958
6,3 40,0 803417 -

7.6 60,0 093931

Katalégus
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A legigényesebb darabolasi feladatokhoz. Kilonosen alkalmas a méretre igazitd darabolasokhoz.

Csiszoléanyag:

korund A

Megfelel6 meghajtogép:
HEAVY DUTY darabolégép

300-3,4 Q SGP HD STEEL/25,4
50-3,8 Q SGP HD STEEL/25,4
80 T 400-4,2 Q SGP HD STEEL/40,0
80 T 500-5,5 Q SGP HD STEEL/40,0

100 T 250-1,8 Q SGP HD STEEL/30,0
100 T 250-1,8 Q SGP HD STEEL/32,0
100 T 300-3,0 N SGP HD STEEL/40,0
100 T 300-3,6 Q SGP HD STEEL/40,0
100 T 350-3,8 N SGP HD STEEL/40,0
100 T 350-4,0 Q SGP HD STEEL/25,4
100 T 400-4,3 N SGP HD STEEL/40,0
100 T 400-4,6 S SGP HD STEEL/40,0
100 T 400-4,8 Q SGP HD STEEL/40,0
100 T 500-5,8 ... SGP HD STEEL/40,0
100 T 500-6,3 L SGP HD STEEL/40,0
100 T 600-7,6 ... SGP HD STEEL/60,0




PFERD

r\\-\v) Vagokorongok telepitett gépekhez
Nagy teljesitményl SGP, HEAVY DUTY termékcsalad % % % %

ZIRKON SGP HD CAST + STEEL % % % %

A legigényesebb darabolasi feladatokhoz. Els6sorban ontvénycsonkok és felontéfejek
darabolasahoz. Kifejezetten dntddei hasznalatra ajanlott termék.

El6nyok: Csiszol6anyag:
Optimalis élettartam, feltimulhatatlan cirkonkorund / korund ZA
gazdasdgossag.

. e Megfelel6 meghajtogép:
Gyors munkavégzés a kivalo vagasi HEAVY DUTY darabolégép
képesség miatt.

Megmunkalhaté anyagok:
ontvény, acél

Megmunkalasi feladatok:
profilok, tomaér anyagok és csévek daraboldsa

D T H Keménység Max. eng.

[mm] [mm] [mm] P R T ford. szam

(kozépkemény) (kemény) (nagyon [min™]

kemény)
EAN 4007220
100 m/s keriileti sebességre, egyenes kivitel T (Forma 41) ¢  —

400 4,8 40,0 - - 539965 4.800 IRKON T SGP HD CAST+STEEL/40,0
500 56 40,0 - - 803462 3.800 00-5,6 ZIRKON T SGP HD CAST+STEEL/40,0
600 7.8 60,0 803486 - - 0 600-7,8 ZIRKON P SGP HD CAST+STEEL/60,0
80 60,0 - 166437 - 600-8,0 ZIRKON R SGP HD CAST+STEEL/60,0

—
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Vagokorongok telepitett gépekhez

Sz(kitégydr(
§ Sz(ikitégydiri
O O _5\ _ ) A sziikit6gylir(ik a standard furattal rendelkezé korongok kisebb atméréji géptengelyekre torténd
= biztonsagos felfogatasara alkalmazhatdk.
s O El6nyok: Biztonsagtechnikai ajanlas:
Rugalmas adaptécié a meghajtdgép Ugyeljenek arra, hogy a felfogatd perem
igényeinek megfeleléen. a meghajtogép tengelyén meggel
Utkdz6 peremmel, amely megakadalyozza legyen régzitve, biztositva e la
a gy(rdk korongfuraton keresztul torténé biztonsagos felfogatasat, ‘
benyomasat.
Kiils6-o Bels6-o Szélesség EAN Megnevezés
[mm] [mm] [mm] 4007220
25,4 20 3,0 956205 5 RDR 25,4-20-
22,23 3,0 956212 5 25,4-22,2-3;
40 25,4 3,0 956199 5 40-25,4-3,0
25,4 4,5 176306 5
30 3,0 956182 5
30 4,5 176283 5

32 3,0 956090
32 4,5 176276
60 40 6,5 956229

Oldal | Katalégus
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PFERD

Vagdékorongok telepitett gépekhez
Egyedi gyartasok

Méretek és kivitelek vevéi igények alapjan

H ‘ H ‘ H
I ‘ I T T ‘ T T | | U
D D - D
CT - kénuszos kivitel T - egyenes kivitel PT - tort siku kivitel
Alkalmazasi teriilet: Alkalmazasi teriilet: Alkalmazasi teriile ‘

Kilénosen az acélmivekben jol Alkalmas az acél szerkezetgyartasban, Els6sorban ontod

hasznalhaté kivitel. a gépgyartasban, acélmlivekben és ajanlott kivitel.
Elénvék: ontodékben el6fordulé darabolasi
onyol: s feladatokhoz.
Csekély oldaliranyu surlédas.
Rendkivil el6nydsen alkalmazhaté mély El6nyok:
vagasoknal és az el6tolasos darabolasnal. Univerzlis alkalmazhatésag.
Kiils6-0 Furat-o Kiils6-o Furat-o Furat-o
D [mm] H [mm] D [mm] H [mm] H [mm]
2000 80/100/127/152,4/200,3/ 800 80/100/127/15 80/100/127/152,4/200,3/
’ 203/230/250/280 203/230/23 203/230/250/280
1.840 80/100/127/152,4/200,3/ 700 80/100/127/11 200 80/100/127/152,4/200,3/
’ 203/230/250/280 203/230/2 203/230/250/280
80/100/127/152,4/200,3/
1.600 203/230/250/280 660 600 25,4/40/60/76,2/80/100
80/100/127/152,4/200,3/
1.500 203/230/250/280 600 500 25,4/40/60/76,2/80/100
80/100/127/152,4/200,3/
1.380 203/230/250/280 25,4/32/40/60/80
1250 80/100/127/152,4/200,3/
’ 203/230/250/280
80/100/127/152,4/200,3/
1.000 203/230/250/280 5,4/32/40/60/80
300 80/100/127/152,4/200, 25.4/32/40

203/230/250/28
25,4/32/40
25,4/30/32
Tovébbi kivitelek és furat @-k ajanlat

rés alapjan elérheté
Kérjuk, vegyék fel

EGYEDI GYARTAS
@ 2 m-ig

100 CT 2000 SGP HD STEEL
STEEL
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Vagokorongok telepitett gépekhez Q
Vagoékorong METALCORE

Felépités METALCORE

A PFERD éltal kifejlesztett és szabadalmaztatott acélmagos
darabolékorong jellemzéje a rétegépitésben a massziv acéltest ©,
amely nem tartalmaz csiszolészemcséket.

A specidlis szerszamkialakitas a kovetkezd elényodket kinélja:

1. A vagasi koltségek csokkentése a kisebb
szoritoperemek hasznalata altal:
1 Nagyobb korongfeltlet hasznalhato.
I Nagyobb keresztmetszet(i anyagok darabolhaték
a darabolokorong nagyobb mertlési mélysége altal.
I Kisebb maradék tarcsadtméro.

2. Hosszabb élettartam:
I Stabilabb, csokkentett vibracioju darabolas.

3. A darabolékorongok vastagsaganak csokkentése a szélez6

vagasnal a nagyobb oldaliranyu stabilitas miatt:

1 Rovidebb darabolasi id6k és nagyobb anyagatereszté képesség az

alacsony teljesitmény( darabolégépeknél.
1 Kevesebb anyagveszteség a darabolt anyagbdl.
I Csokkentett forgécs, ill. salakhulladék.

4. A korong acélmag maradvanya miatt nincs hulladék
koltség.

CUSTOMIZED,

P HD STEEL

Oldal | Katalégus
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® acél mag
©® perem szdvet

@ szovetrétegek

0 + ® + O kotott csiszoloszemcesék

Hagyomanyos kivitel

A telepitett gépeken alkalmazhato darabo

mUgyanta kotést korongok, amelyek lényegé

épllnek fel:

O csiszold szemcse

@ kotdanyag, amely a csiszoldsz

@ szovetrétegek/peremszovetek,
stabilitast biztositjak

O csiszolasaktiv toltéanya

csét a darabold ko ban megkéti
elyek a korongbiztonsagot és a

Tomor acéltest réteges
szerkezetben

Maximalis csiszolészemcse
felhasznalas






