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Menetorsds teljesaceél szoritok

BESSEY menetorsos teljesacél szorito —
a konkurencia nélkiili minoség

m Az optimalizalt sinprofil orsomeneten- . Rendelési
ként 20 %-kal nagyobb szoritoer6t - szam
biztosit

m A csliszokaron megvalosulo egyenes

3
vonal( eréatvitel maximalis biztonsagot W— 15 x 6
eredményez 80 175x6.8 0,57 10
m Szoritoerd 6.000 N-ig 80 175x68 0,76 10
m Az edzett sinprofil és cstszokar rugozo, ¥ GZ20-2K 100 22x85 1,01 10
elasztikus szoritast biztositanak X 6Z25-2K 120 245x95 1,38 10
m MinGségi 2-komponens( miianyag l 300 120 245x95 1,46 10
markolat -12-2K 400 120 245x95 1,62 10
m Szerszam nélkiil cserélheté nyomolap 0 500 120 245x95 1,78 10
(80 mm kinyulastol) GZ60-12-2K 600 120 245x95 195 5
GZ80-12-2K 800 120 245x95 220 5
GZ100-12-2K 1000 120 245x95 245 5
GZ30-2K 300 140  28x11 1,98 10
GZ40-2K 400 120 28x11 2,12 10
GZ50-2K 500 120 28x11 2,30 5
GZ60-2K 600 120 28x11 2,49 5
GZ80-2K 800 120 28x11 2,36 5
GZ100-2K 1000 120 28x11 3,25 5
GZ125-2K 1250 120 28x11 3,79 1

GH emeldkaros szorito

S Ko s 5y
o mm mm mm kg b V2
GH12 120 60 15 x 6 0,49 10
GH16 160 80 175x6,8 0,64 10
GH20-8 200 80 175x6,8 0,68 10
excenter re Ul kopasallo, ezaltal GH20 200 100 22x85 1M 10
a magas feliileti keménységnek GH25 el LI 25t 5 MES L)
koszonhetden csekeély surlodas lép fel GH30-12 Ul U b Uy
) GH40-12 400 120 245x95 1,75 10
m Gyors — akar 5 x gyorsabb, mint a GH30 300 140 28x11 227 10
hagyomanyos szoritok GH40 400 120 28x11 239 10
m Biztonsagos — érzéketlen a vibracios GH50 500 120 28x11 2,61 5
hatasokkal szemben GH60 600 120 28x11 278 5
m Erds — szoritoerd 8.500 N-ig GH80 800 120 28x11 3,14 5
GH100 1000 120 28x11 3,57 5



Menetorsds teljesaceél szoritok

Termekkinalat

Egyszeriien jobb.

Optimalizalt sinprofil — szoritoerd 6.000 N-ig
— — ——

S, T, -

Részletes informacio
minden teljesacél
szoritohoz:
www.bessey.de

GZ-2K menetorsds teljesacél szoritd GZ menetorsos teljesacél szorito
2-komponensii mlanyag markolattal mingségi fa markolattal

Z-KG menetorsos teljesacél szoritd
billendé markolattal

Szabadalmaztatott OMEGA-iv — szoritéerd 5.000
zabadaimaztato v — szoritoero VAD szoritofej adapter (2 db/doboz)

gﬂ -'—-:
Rendelési . Szorithato feliilet
' i | ] szam Szbg szélesség ﬂ @
' v
- VAD belsé 60°-tol 15 048 1

kiils6 60°-ig

m Kivaloan illeszthetdk kerek, ovalis és szogletes munkadarabokhoz
m Fokozatmentes sarokillesztés belsé 60 °-tol kiilsé 60 °-ig
m Alkalmas az eredeti BESSEY GZ és GMZ menetorsos teljesacél

EGA menetorsos szoritokhoz 100 mm kinyulastol és rogzitéelemek hegesztdasztalokhoz
szoritd hajtokarral TWV és TW

teljesacél szorito 2-kom
mianyag markolatta

6s — szoritoerd 9.500 N-ig Jal bevalt sinprofil — szoritoerd 5.000 N-ig

N i 8 b

GS classiX menetorsos
GH emel6karos szoritd SGHS nehéz emel6karos szoritd GSH classiX emel6karos szoritd teljesacél szorit6 mindségi
fa markolattal

GS-K classiX menetorsds
teljesacél szorito hajtokarral



Nagy teljesitményii szoritok

Szoritas — nagy teljesitménnyel

m Szoritéerd 12.000 N-ig, 40 Nm Y

meghuzasi nyomaték esetén ( -

m 20 %-kal nagyobb szoritoerd |
fordulatonként az optimalizalt
sinprofilnak készénhet6en — i

m Legnagyobb foku biztonsag a i
csuszosinre torténd egyenes vonalu
erd atvitellel

m Hosszu élettartam a specialis, héallo,
szinterfémbetétes nyomalapnak
kdszonhetden, amely 35 °-ig dénthetd

Megfelelé nyomolapok a 18. oldalon

STBM nagy teljesitményii szorito

el vordo R
_------
STB30M 300 175 40x20 5,61
STB40M 400 175 40x20 6,10 1
STB50M 500 175 40x20 6,67 1
STB60M 600 175 40x20 7,23 1
STB8OM 800 175 40x20 8,35 1
STB100M 1000 175 40x20 9,32 1
STB125M 1250 175 40x20 10,77 1
STB150M 1500 175 40x20 12,20 1
Megfelelé nyomoélapok a 18. oldalon




Nagy teljesitményii szoritok

Termekkinalat ———]

Egyszeriien jobb.

Optimalizalt sinprofil — szoritoeré 12.000 N-ig
Hosszu élettartam a specialis, héallo, szinterfémbetétes nyomolapnak kogzg

: S E |E

L .
~ l-
Részletes informacio

minden nagy

teljesitményii szoritorol:
www.bessey.de

SLM lakatos szoritd

Jal bevalt sinprofil — szoritoerd 35.000 N-ig
Hosszu élettartam a specialis, hdallo, szinterfém

-

nagy kinytlassal teljesitmény(i szorito STBS nagy teljesitményii szorito STBVC nagy teljesitményii szorito

Jol bevalt sinprofil — szoritoerd 11.000 N-ig
Specialis, hoallo nyomalap

e,
S )
GSL classiX GSM classiX
lakatos szorito nagy teljesitmény( szorito



Varialhato nagy teljesitményii szoritok

Uj, nagyfoki rugalmassag nagy fesztav mellett

Biztonsagos ? Sokoldalu

M a nagy szoritéerének A klasszikus szg
kdszénhetéen — 6.500 N

az SLV, illetve 9.000 N .-L A

a GSV esetében _,_"l'
m a munkadarabon térténé o

kozpontos elhelyezhetésége . it

révén nem borul fel J,L l e »-L 1 [

You Tube

Hosszu élettartam

W a héallo, 35°-ig donthetd sp
nyomolapnak készonhetéen

% SLV/GSV varialhato nagy teljesitményii szorito-készletek, komplett
[z

LV 1 "
(SLV) vagy | . Rendelési cas  <b> ces N &2 @

eI

9.000 N-ig

m A munkadarabon torténé kézpontos il i
elhelyezhet6sége révén nem borul fel

m Hd6allo, specialis nyomolap, amely
35°-ig dontheté — a GSV esetében
szinterfémbetéttel |

SLV varialhato nagy teljesitményii szorito-készletek
SLV10OM 1000 120 340-1250 27x13 4,71 1
SLV150M 1500 120 340-1750 27x13 5,90 1

SLV200M 2000 120 340-2250 27 x13 6,50 1
m A szoritdo a munkadarab egy nyilasan [ I ‘n—j GSV varialhaté nagy teljesitményii szorito-készletek
atvezethetd T GSV300M 3000 140 400-3340 30x15 1298 1
m Sokoldalu felhasznalhatosag a SLV GSV

kiilonboz6 kivitell cserélhetd
csuszosinnek kdszonhetéen
(lasd tartozékok)

Megfelelé nyomolapok a 18. oldalon



. . E
sLvioom I':ZIVI;?S_' 3101731
SLV150M 120 ony 3101732
SLV200M 3101733

4 szorito-keészlet
+ 4 rogzitett sin
+ 6 csuszosin
= X" lehetdség

|

<—}— e Kinyilasi
meélység:

| o

7 z SLV/GSV sinprofil méretek

Rendelési

SLV sinprg
3101731

x 13 2,85 1
27 x13 4,05 1
27 x13 5,25 1

3000 30x15 1040 1

profilméretekhez

Kivitel <b> <x> s &
f | e N
3101426

Fa fogantyu 120 27 x13 0,73
Emel6kar 120 27 x13 1,10 1

3101337

i

Hajtokar a specialis
3101338\' ' 3101338 T P 120 27x13 082 1
GSV csiszosin profilméretekhez
a
Re::éeILéSi Kivitel <bs> <x> s A
e -—-----

3101329 Hajtokar a specialis 120 30x 15 1,13
3101330  szinterfémbetétes 140 30x15 1,21 1
3101331 nyomolappal egyiitt 200 30x15 1,40 1

Egyszeriien jobb.

"
3101612

inyulasi
mélység:
120/140/200 mm

m 27 x 13 mm-es (SLV) vagy
30 x 15 mm-es (GSV), hidegen
huzott és horganyzott profil

m Szerszam nélkil cserélhet6
végbiztositok mindkét oldalon
a gyors atforditas érdekében

m Hasznalhat6é minden SLV vagy
GSV tipusu sinprofilhoz

m Harom kiilénboz6 fogantyu-kivitel
m Megfelel6 minden SLV sinprofilhoz

m Egy fogantyd — harom kinyulasi szélesség
m Megfelel6 GSV sinprofilhoz



U-szoritok

Atfogo szoritas

torésszilardsagot és a nagyfoku
stabilitast.

Specialis, donthetd nyomalap
A héallg, kivalé minéségli nyomoélap
(SGU/STBU) 35 °-ig donthetd és
cserélhetd. Extrém hosszu élettartam
a kivalo siklasi tulajdonsagok és
a kényszerhatastlir6, edzett és
olajjal atitatott szinterfém betétnek
kdszénhetden.

2 Kovacsoltvas csiiszokar

A csuszokar edzett acélbol kovacsolva
a legnagyobb terhelésnek is ellenall.
Ebben minden pillanatban megbizhat.
Edzett acél menetorso

Az edzett acél menetorsoé rendkivill
stabil és kopasallo, ami jelentésen
megndveli az élettartamot.

Stabil hajtokar

A stabil hajtokar kézhez allo,
lekerekitett végu, hatlapu csavarfejjel
ellatott. Ez erdteljes és ellendrzott
befogast biztosit.

YouTube
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Egyszer(ien jobb.

GUZ U-alaka teljesacél menetorsos szorito

Rendelési
p; <a> <b> «c»> «d> <x-> ) P,
szam 62 Y Kéto 0 szoritas, kilonosen

. om mm o mm omm omm kg db megfeleld T és TT (2xT) profilokhoz

GU25-12-6ZK 250 120 60 60 22x105 146 10 aly

m Az edzett nemesacél rogzitett- és
csuszosin rugalmas és elasztikus
szoritast biztosit

SGU U-alaki nagy teljesitményii szorité

m Szoritoerd 12.000 N-ig, 40 Nm
meghlzasi nyomaték esetén

m Kétoldali atfogo szoritas, kiilonésen
megfelelé T és TT (2xT) profilokhoz

m Hosszu élettartam, kdszonhetden a

eg yomolapok a 18. oldalon specialis, hoallo, szinterfémbetétes

nyomolapnak, amely 35°-ig donthetd

Rend'elesl ca> <b> ce»> «d> <x>
szam

SGU30-14-10 300 140 30x15 37

m Szoritoerd 22.000 N-ig, 80 Nm
6= S BeXGl N6e Y meghUzasi nyomaték esetén

------- m Kétoldali atfogo szoritas, kiilonésen

175 150 110 40x20 7,96 1 megfelelé T és TT (2xT) profilokhoz
m 19 mm-es hatlapu csavarfejjel
Megfelelé nyomolapok a 18. oldalon a menetorso végén

m Hosszu élettartam, kdszonhetden a
specialis, h6allo, szinterfémbetétes
nyomolapnak, amely 35°-ig donthet6

GUH U-alaka emeldkaros szorito

Rendelési m Szoritoerd 3.800 N-ig
szém cas cb> co> «d> x> 53 O m Atfogo szoritas, kiilondsen

o nmoom ommowm omm o kg b V2 T-profilok szamara
GU25-12-6H 250 120 60 10 22x105 1,67 1 m Konnyi suly

m Gyors — 5 x gyorsabb, mint a
hagyomanyos szoritok




KombiKlamp

Rendkiviil sokoldaluan alkalmazhato

aIkaImaz ato kerek, ovalis, és szdgletes,
alamint illeszthet6 bels6 60°-tol kiilsé
0s ddlésszogli munkadarabokhoz.
Egyszer( a valtas a tamasztasra az M8-as
csavar megszoritasaval. Probalja ki az
6sszes variaciot!
2 Oldhato véghiztosito
A végbiztosito kioldhatoé — a cstszosin
gyors atforditasahoz tamaszto funkcioba.
3 Cserélheto nyomolap
A szerszam nélkil cserélheté nyomoélapok
még tobb komfortot/kényelmet hoznak az
On munkas hétkoznapjaiba. Egyszeriien
és gyorsan cserélhetéek.
4 Hajtokar miianyag ratéttel
A stabil hajtokar miianyag ratétje biz-
tositja a kézkimélé munkat. Erételjes és
ellendrzott befogast biztosit.

SG-VAD KombiKlamp

m Szoritoerd

: ) Rendelési Szoritasi Kinyulasi Sinmeéret ﬂ @
m Kerek, ovalis és szdgletes szam tavolsag mélység
munkadarabok szoritasa és _------
tamasztasa SG30VAD 300 120 30x15 2,95
m Szerszam nélkil cserélhetd
nyomolapok

10




Kormos szoritok

A legsziikebb helyen is szorit és tamaszt

Egyszeriien jobb.

pol kovacsolt rogzitett sin

a formazott edzett és horganyzott

olappal komoly teherbirasu és

Il a csavarodasnak. Az optimalizalt
profilforma nagyobb kinytlast és
altozatlan szoritoerét eredményez.

2 Kiilso hajtokar
A hajtokar a szorité merev sinje mogott
helyezkedik el. Specialisan nehezen
hozzaférheté munkadarabok szoritdsahoz
és tamasztasahoz.

3 Specialis prizma-nyomalap
A stabil nyomalap kivalo mindség
ontvénybol késziilt és 30 °-ig dénthetd.
A prizma idealis gombaly( és szogletes
munkadarabok szoritasahoz és
tamasztasahoz.

4 Kioldhato végbiztosito
A végbiztosito kioldhato a cstszokar
gyors atforditasahoz timasztasi

feladathoz.
Szoritasi Kinyalasi ;. 5.3 e [ ] Szorit()'e'rfi.7.500 N'-ig N
tavolsag mélység m A szoritasi tartomanyon kiviil

Smmo o mm meo kg db vz elhelyezkeds menetorso, védve

300 120 28x11 241 5 van a hegesztési froccsenésektdl
600 120 28x11 3,02 5 m Szabad hozzaférés a munkateriilethez
1000 120 28x11 3,80 5

GRD szoritofej papucs (2 db/tasak)

Rendelési m Tamasztas beliilrél kifelé

— szam ﬂ Y m Sik szoritasi feliilet

e m V alaki horony a kerek és ovalis
GRD 0,61 10

munkadarabok régzitéséhez

"



Fém derékszogszorito

Derékszogek és géervagasok szoritasa

a nyomopofa automatikus illesztését a
iilénb6z6 vastagsagl munkadarabokhoz.

' ; S A pofaallithatosag lehetdvé teszi
; & a T-kotések rogzitését és biztositja a
munkateriilethez valé szabad hozzaférést
a hegesztési és szerelési munkak soran.
3 Stabil alapzat és szoritopofa
A stabil alapzat és a szoritopofa
kivalé minGségti ontvénybdl késziilt az
erételjes szoritasért. Horganyzott és igy
korroziovédelemmel ellatott. A pofak
a pontos derékszogl szoritasokhoz
vannak kialakitva.
4 Vérosrézzel bevont orso
A trapézmenetes orso vorosrézzel
van bevonva, és ez megakadalyozza a
hegesztési froccsenés letapadasat.

YouTube

WSM hegesztok sarokszoritoja

e a1
1 -———---

ontvénybdl ; WSM9 2x90 3,58
m Az orso virdsréz bevonata v 7 WSM12 ~ 2x120 100 61 7,35 1
megakadalyozza a hegesztési 3D-CAD adatok letoltése a www.bessey.de oldalrol

froccsenés letapadasat
m Pontos 90 °-os szdg

===

12



Gripfogok -
Szoritas fogokkal @

Egyszeriien jobb.

GRZ parhuzam-gripfogo
"1 Rendelési Szoritasi Kinyalasi 5‘3 o

tavolsag mélység

ofeliiletek
etszés kis kor alakt

részekhez
edépapucsokkal az érzékeny fellletek
es szoritasahoz

1,00
200 65 1,20 10

YouTube

GRZC C-formaju gripfogo

Rendelési Szoritasi

szam tavolsag : . d
e kg v

GRzC

m Pontszer(i és mindkét
ﬂ & oldalra atnyulé szoritashoz

Kinyilasi 5,3 & m |dealis azonos .:étr'nérc'ijﬁ gombolyd
mélység testek megtartasahoz
_—--- m Véddpapucsok a szallitasi terjedelem
65 1,30 10 részét képezik
m Erzékeny felilletek kiméletes
szoritasahoz
m Alkalmas ponthegesztéshez,
200 °C-ig hoallo

13



C-szoritok

Szoritas a menetorsos szoritok alaptipusaval

VC, C-szorito

m Szoritoeré 15.000 N-ig
m Edzett, torésbiztos kivitel

B, Rendelési  Szori i -
I".’ . szam 84 élyse ! % ﬂ @
m A jol bevalt BESSEY teljesacél-mingség g

KN kg b vz
195%95 7 043 10
22x105 13 0,63 10
60 2 3/8 25x12_ 13 1,02 10
753 27x13 15 1.41 10
90 3 1/2 30x15 15 225 5
100 4 40x20 15 401 5

VC10 0-250 |50 - 10

C, C-szoritd

m Szoritoeré 22.000 N-ig

Rendelési Szoritasi Kinylasi —L
m Siillyesztékes kovacsolas T ﬂ &

szam tavolsag mélység

SC40 0-40 0-15/8 40 15/8 55 1036

SC60 0-60 0-23/8 55 2 3/16 55 0,57 10
SC80 0-80 0-31/8 65 2 9/16 10 099 10
SC100 0-100 0-4 75 3 135 140 10
SC120 0-120 0-7 7/8 8 31/4 18 210 10

SC150 0-150 0-6 9% 33/4 18 235 10
SC200 0-200 0-7 7/8 105 4 1/4 22 400 5

CDF-C, C-szorito

m Szoritoerd Rendelési Szoritasi Kinyilasi =k~ s O
m Siillyesztékes kovacsolassal gyartott, szam tavolsag mélység *r

rendkivil stabil ---------
m A rézbevonat(l orso6 megakadalyozza a | CDF403C 0-75 0-3 60 2 3/8 0.85

hegesztési frocskolés letapadasat | CDF404C 0-105 0-4 1/4 85 2 3/4 16,5 1,50 6

| CDF406C 0-150 0-6 100 35/8 17 232 6
CDF408C 0-205 0-8 125 41/2 17 342 6
CDF410C 50-245 2-10 150 5 3/8 18 530 4

14



Hegesztosaru rogzitok

Nagyobb biztonsag hegesztéskor ———

Egyszeriien jobb.

LP / TP hegesztdsaru rogzité jol bevalt fa fogantyaval

Rendelési Szoritasi Kinyu- Furat  Aram- m Temperdntvény pofa
) la Si t . .
Szaiy hragg e ﬂ o m Ergonomikusan kiala

tavolsag alyse 0 erdsség
= ﬂ------ fa fogantyival

LP-1 150 60 20x5 105 300 050 m Csatlakozo
TP-1 150 80 25x6 105 400 0,76 10 fels6 részében

LP / TP hegesztiosaru rigzité szarnyas csavarral
2] 1 Sk, Rendelési Szoritasi K'“V“ Furat Aram- ntvény pofakkal
1 lasi  Sinméret . .
szam  tavolsag pglys erbsség m Praktikus szarnyas csavar
— e ﬁ--- m Csatlakoro yuk az ontvény

LP-1F 150 20x5 105
TP-1F 150 80 25x6 105

]TP—‘IF r‘; TP-2F 150 60 30x8
L_{ TP-1F-RK_ 150 80 25 x6

TP-2F-RK 150 60 30x8

300
400

fels6 részében
m TP-..F-RK: Kabel tehermentesités a sin
végén / gyr( belsé atmérdje 30 mm

TP-1F RK

m Temperéntvény poféakkal

¥ Furat Aram-
| 39 malyse erésség 5I3 & m Hajtokar lekerekitett véggel
i ----- az egyszerii erdatvitelhez
: TP-1K 150 10,5 400 0,75 m Csatlakozo lyuk az 6ntvény

fels6 részében

CP hegesztésaru rogzito

Rendelési Szoritasi K"'V“ Furat Aram- ﬂ @ m C-alaka temperdntvény pofakkal

szam tavolsag me|iisei erdsség

8.4 200 019 40

15



Rogzitoelemek hegesztoasztalokhoz

Rigzitési lehetoségek a hegesztoasztalon

V- o= o) B C
\’.‘ = — — - -
- | - - -
- — '-- -
;]l -
. . l! E

Elonydk elsé pillantasra:

1 Rugalmas kinyulas
A BESSEY TWV hegesztéas
rogzitéelemek kinyalasi mé
fokozatmentesen @
fogantyu variagi

varians eseteben a szoritasi
tartomanyon kiviili hajtokar lehetévé
teszi a munkateriilethez val6 szabad
hozzaférést.

16

\/

Ko 0z tokeéletes

, hogy kerek, ovalis vagy

—a Vario TWVAD asztali

it6 adapterek tokéletesen

felelok. Fokozatmentesen

szkedik a belsé 60 °-tol a kiilsé

60 °- ig dontott hegesztendd
munkadarabhoz.

Gyorsrogzité munkaban

A TWA-STC adapternek és a
megfelelé TWX tartozéknak
kdszénhetéen a BESSEY gyorsrogzitok
vizszintes alaplappal is gyorsan
elhelyezheték a hegesztéasztalon.
Ferde és vizszintes rogzités

A TW28AV dénthet6 adapter a TW28X
hosszabbitoval ferde vagy vizszintes
rogzitést is lehetévé tesz. A menetes
orso -52°-tol +52 °-ig terjedd dontési
tartomanyban fokozat nélkil allithato.

7 A gépasztali rogzité
rendelkezésre all
Mar hasznalja esetleg a BESSEY
gépasztali rogzitéket és szeretné
ezeket a sajat hegeszt6asztalan
is kiprobalni? Ezt teszi Onnek
lehetévé a TW28HO toldalék
amit egyszer(ien csak csavarjon
be a szorit6 talpazataban lévé
furatba.

YouTube




TWV rigzitoelemek kiilonbozé kinyulassal

Egyszer(ien jobb.

m Edzett sin és cslszokar a rugalmas
rogzitéshez

m Fokozatmentesen allithato kinyulasi

mélység (TWV)

Kalonboz6 kivitelek:

m Kivalé min6ség, két komponensii
mianyag nyéllel, valamint hajtokaros
lekerekitett véggel — mindkettd
kénnyen hajthato trapéz menettel
és szerszam nélkil cserélhetd

v3 nyomolappal

m Racsnis szerkezet(, karos fogantyu
gyors és vibracionak ellenallo

rogzitéshez

LUVS2K WL Rendelési Seoritési  Kinyilési o . & O
szam magassag meélység
mm mm mm mm kg db
TWV16-20-15-2K 16 200 30-150 22x85 1,12 1
] TWV16-20-15K 16 200 30-150 22x85 1,04 1
I : "-'} TWV16-20-156H 16 200 60-150 22x85 1,21
SOV TWV28-30-17-2K 28 300 40-175 28x 11 2,
- - TWV28-30-17K 28 300 40-175 28 x 11
TWV28-30-17H 28 300 110-175 28 x 11
3D-CAD adatok letdltése a www.bessey.de oldalrg
TW rogzitdelem fix kinyulasi mélysé
.24 '| Rendelési g Kinyalsi o = &
[ szam mélység
mm m kg db
‘ TW16-20-10-2K ‘ 85 093 1
TW16-20-10K ) 4100 b 086 1
| 1,01 1
168 1
1,70 1
1,62 1
165 1
207 1
208 1
S rogzito szorito karral
i magassay mévséy St 63 (9
mm mm mm mm kg db
TW28GRS30-12 28 300 120 28x11 226 1

3D-CAD adatok letdltése a www.bessey.de oldalrél

Tartozékok: lasd az 3. oldalon

m Szoritoerd 5.000 N-ig
m A szoritasi tartomanyon kiviili hajtokar
V3 biztositja a munkateriilethez valo

szabad hozzaférést és véd a hegesztési
fréccsenés ellen

m Speci alis V-prizmas szoritofej, idealis
kor és négyzetes szelvényekhez

m Elforgathato és a magassag
fokozatmentesen allithato

m K tlénésen alkalmas szlik helyek, kis
nyilasok illetve kis feliiletek esetén
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Rogzitoelemek hegesztoasztalokhoz

Rigzitési lehetoségek a hegesztoasztalon

m Szoritoerd 6.500 N-ig |

m Preciz, egyedi rogzités

m Hékezelt, edzett sin és csuszokar
rugalmas rogzitéshez

W Hosszu élettartamu, hékezelt orso 3D-CAD adatok
(ktilonosen erds, kopasnak ellenallo) ‘

m Hosszu élettartam a 35 °-ban dénthetd,
specialis, szinterfémbetétes, héallo
szoritotanyérnak készénhetéen

28 x 11

1,78

Specialis szinterfémbetétes nyomaélap
m Hosszu élettartam a specialis, héallg, Rendelési .. Alkalmazhato
. Kivitel A
szam az alabbiakhoz

szinterbetétes szoritotanyérnak
koszonhetdéen, amely 35°-ig donthetd

SLM, SGM, SGTM, STBM,

Kulonbozo kivitelek: 3100736 Standard STBVC, SGU, SLV, GSV,
m Standard kivitel sima felilette SPZ80K, TWM
m Biztos tartas bordazott feliil 3100737 Standard STBS. STBU

szennyezett munkadarabok

SLM, SGM, SGTM, STBM,

3101192 Recézett STBVC, SGU, SLV, GSV,
SPZ80K, TWM
SLM, SGM, SGTM, STBM,
3101193 Prizmas STBVC, SGU, SLV, GSV,
SPZ80K, TWM
TWVAD vario asztali rogzitok (2 db/tasak)
TW16VAD/ isi Szorithaté
TW28VAD h Re:z':::s' [/ Délésszogek s:fEEé;in 5'3 )
m Foozatmentes dolésszog dlitsi ' o m T w e ow
lehetéség (belsé 60° - kiilsé 60°) TW1GVAD 18 45 038 1
Kiilonbozo kivitelek: TWVAD belsd 60°-tol
TW28VAD 28 /R (17O F 45 057 1
m TW16VAD/TW28VAD — csapos verzio b_g kils6 60°-ig
— munkadarabok hegesztdasztalon TWVAD — 45 028 1
gyors, egyenes vonalba torténé
igazitasahoz és rogzitéséhez 3D-CAD adatok letéltése a www.bessey.de oldalrol

m TWVAD — csap nélkili verzio —
kilonbozo allitasi variaciokhoz
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Egyszer(ien jobb.

TWA-STC gyorsrdgzito adapter

Rendelési Alkalmazhato
szam 9 az alabbiakhoz ﬂ @

T m ww Csappal - a hogesztdasztalhoz velo

TW16A-STC 16 STC-HH 019 1 en rogzitéshez
STC-IHH
TW28A-STC 28 STC-VH

elemhez régzithetd

3D-CAD adatok letoltése a www.bessey.de oldalrél

TWX hosszabbito

X T Rendelési g Allalmazhats Alltési m Tartozék a TWA-STC, a TWVAD és a

+ STC.HH szam tartomany & TW28AV elemekhez

= m A hosszabbit6 az asztalba
: fokozatmentesen siillyeszthet6
a beallito gy(ri segitségével

.bessey.de oldalrol

donthetd adapter

Rendelési o smlg:;ifi Alkalmazhato 5.a & m Szoritoerd 3.000 N-ig
szam sa az alabbiakhoz m Tartozékok BESSEY TW28X
e w wow o ow hosszabbitohoz
TW28AV 28 160 TW28X 090 1 m Fokozatmentesen donthetd orso
-b2°-tol +52 °-ig
m Rogzithet6 trapézanya a munkadarab
biztos rogzitéséhez
m Kivalo minéségl 2-komponenst
mianyag nyél, hosszl orséval

" 3D-CAD adatok letdltése a www.bessey.de oldalrol
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Onbeallo gyorsrogzitdk

Gyors rogzités — onbeallo fesztavval

Sokoldali — kompromisszumo

A BESSEY gyorsrigzitok egy méret s
versenytars méretet is képes helyette
m a rendkiviil nagy atfogasi fesztay segitseg

ami a szabadalmaztatott

Erdteljes és kiméletes

Erzékeny/kényes munkadarabokat, pl.
furnérozott vagy lakkozott feliileteket is
kiméletesen lehet rogziteni:

W a levehet6 védGpapuccsal ellatott nyomolap
, megkozelitoleg azonos szoritoerdvel igazodnak | és a csuklomechanizmusnal [évé —

a kiilonbh6zé munkadarabokhoz: a szoritoerot szabalyozo — allitocsavar

W az 6nbeallo szoritasi tartomanynak készénhet6en segitségével
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Egyszer(ien jobb.

% STC-HH vizszintes allasban zaroé gyorsrogzitok,
vizszintes alaplappal

Rendelési Szoritasi Automatikus e
f/f(f szam magassag onbeallas SO ﬂ @
STc HH20 STC HH20 1.100 0,20
/¢ STC-HH20SB 35 20 1.100 0,20 3
STC-HH50 40 35 2500 0,38 B
STC-HH50SB 40 35 2500 0
STC-HH70 60 35 2500 0

STc HHS0
//{" STC-HH70SB 60 35 2,500

STC HH70

m A szoritasi magassag automatikus és
fokozatmentes énbeallasa, valtozatlan
szoritoerd megtartasa mellett —

a szabalyozo csavar kézi allitasa
sziikségtelen

S'TC-_IHH tolorudas, vizszi m Allithato szoritoerd a

vizszintes alaplappal csuklémechanizmusban [évé

Rendelési Szoritasi ! : allitocsavar segitségével
,.-'" szam magassag  dnbe: & m Stabil, edzett alkatrészek —
-- hosszu élettartam
Q ! 6
6
3

STC-IHH15 1.100 m Az alaplemez lyukkiosztasa igazodik
2500 045 a mm és coll méretrendszerhez
2500 046 m Kivalo mindségd, olajallo, két
komponens( méanyag nyél

Szoritasi Automatikus . .
magasség  onbedllas  Soitoers 53 (T

STC-VH20 35 220 1100 022 6
STC-VH50 40 235 2500 043 6

STC-VH

3D-CAD tervezeési segédlet adatok letolthetdk a
http://bessey.partcommunity.com és www.bessey.de oldalrol

Tartozékok: lasd az 19. oldalon
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Geépasztali munkadarab rogzitok

Nagy szoritoerovel gyors, rugalmas rogzitées

3 A legsziikebb helyeken 4 Allithaté specialis nyomotanyér
Amennyiben a munkadarabhoz a A BSG gépasztali szorito kivalo

1 Rugalmas alkalmazas szabad hozzaférés kovetelmény mindségu, h6allo nyomaétanyérral
A BS, BSG, ill. a GRS kérmos vagy a legsztikebb helyeken kell rendelkezik. Extrém hosszl élet-
gépasztali rogziték billentheték és a rogzitést elvégezni, akkor a GRS tartam a kivalo siklasi tulajdonsagok
magassagban fokozatmentesen hajtokaros kivitel a szoritasi és a kényszerhatast(ird, edzett és
allithatok. tartomanyon kiviili menetes olajjal atitatott szinterfém betétnek

2 Gyors, egyszerii kezelhetdség orsoval tokéletes megoldast kinal. koszonhetden. Ezen tilmenden a
BS tipusu gépasztali rogzité billend fejjel 35°-ig ferde d6lésszogl
kitlintetett jellemzdje az emelékaros munkadarabok rogzitése is lehetséges.

szerkezet, amely gyors rogzitést és
oldast tesz lehet6vé.
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Egyszer(ien jobb.

BS gépasztali régzité

Rendelési Szoritasi Kinyilasi

P Rdgzitdcsavar
szam magassag mélység SR ﬂ @

furat mérete

magassagallitas
: és konnyl marasi munkakhoz
aros szerkezet, amely gyors
rogzitést és oldast tesz lehetéveé

BS3N 200 120 22x105 13 15 1
BS4N 200 120 28x11 16,5
BS5N 240 140 30x15 16,5
BS6N 500 140 30x15 16,5

GRS kormos gépasztali rogzito

Rendelési  Szoritasi  Kinyil 5.3 & m Szoritoerd 7.500 N-ig
szdm  magassag  mélysé m Billenthetd és fokozatmentes
o om kg b V3 magassagallitas

GRS20-12 3-140 165 281 1 m Szoritasi tartomanyon kiviili hajtokar
hozzaférést biztosit a munkadarabhoz
szlik helyeken torténé munkavégzésnél

m Furashoz és kdnny(i marasi munkakhoz

Sinméret

Kinyalasi Rogzitdcsav. 5.3 ) m Szoritéerd 12.000 N-ig
ag  melység furat mérete m Asztalokon és késziilékeken torténd
Smm mm mm mm kg @b V3 rogzitésekhez

30x15 16,5 322 1 m Hosszu élettartam a billend,
héallo szinterfémbetétes, specialis
nyomotanyérnak koszénhetden,
amely 35°-ig billenthet6

3D-CAD adatok letolthet6k: www.bessey.de
Tartozékok: lasd az 19. oldalon
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Geépasztali munkadarab rogzitok

Rogzités késziilekeken és gépasztalokon

méretliek, a hasonlo versenytars
termékek és ugyanazt a nagy
szoritoerot biztositjak. Az 6nzarod
csigakeréken kereszt(l 16.000 N
nagysagig fellép6 szoritoeré hat

a rogzitendo fellletre.
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2 Nyomokar valtozatok polyamid

tomitéssel

A BAS modelleknél a hosszl és
rovid nyomokarok — a kiméletes és
egyenletes terheléselosztast igényld
rogzitéseknél — nyomasos ontéssel
késziilt — aluminium billenéfejjel
ellatottak. Sarkokban torténd
rogzitési feladatokhoz a BSP-tipusok
hegyes nyomokarokkal tokéletes
megoldast kinalnak. Polyamidbol
késziilt specialis tomités védi a
belsé szerkezeti elemeket a
szennyez6désektol.

3 Nyitott vagy zart rogzitofurat

A nyitott furattal gyartott tipusok
gyorsabban rdgzitheték és oldhatok.

A zart furattal gyartott kiviteleknél a
csavar, nutblokk és a szorito egy
egységet alkotnak.

Helytakarékos és alkalmazkodo

Az alacsony profil és a kis alapteriiletd
helyigény minden tipus jellemz6
tulajdonsaga. A munkadarab
magassaghoz a BESSEY BASO
rogzitétalp segitségével 80 mm-enkénti
fokozatokkal lehet igazodni. Tébb talp
egyszerre torténd alkalmazasa esetén
tigyelni kell a munkadarab pontos
felfekvésére.



BAS-C kompakt szoritd, nyitott rogzitéfurattal

Rendelési Szoritasi Kinyulasi
magassag mélység

BAS-C10-6 97 60 130 1
ﬂ BAS-C9-4 BSP-C10-6 97 60 1,30

Y sas-cios
& ssecroe

BAS-CB kompakt szorito, zart rogzitéfurattal

n Rendelési Szoritasi 1
szam magassag ﬂ
. . BAS-CBY9-4 30 1
BAS-CB10 60 1,30 1
#Y snscesa  BSP-CBI 60 1,30 1
Y s cBi0s
& ssecsus
ro
i feii
'_ d'e L Magassag Riogzitomenet t::e::zlih?: 5'3 @
BASO M10 M10/M12 0,45

3D-CAD adatok letélthet6k: www.bessey.de
Tartozékok: lasd az 19. oldalon

kb. 30 %-kal kisebb
meretu mint a hasonlé versenytars

A burkolat és a nyomakar kivalo
mindségu, edzett rozsdamentes
acélbol késziilt, ennek kdszonheté a
rendkivil robusztus megjelenés és

a hosszUl élettartam

m Haromféle nyomokarral kaphato:
hosszl és révid nyomokarok nyoméasos

ontéssel késziilt aluminium billenéfejjel

vagy hegyes nyomokarral nehezen
elérhetd sarkokhoz és kis alapteriileten
valo rogzitéshez

m BAS-C nyitott és BAS-CB zart
rogzitéfurattal az M10/M12-h6z

m 80 mm-es fesztav novelés

m Pakettalhato

m Nyitott rogzit6furat, hengeres csavarral

m Minden BESSEY BAS-rdgzit6hoz
alkalmas

Egyszer(ien jobb.
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Kézi lemezvago ollok

Pontos és biztos lemezvagas

m ERGO-markolat a faradsagmentes
munkavégzéshez

m Folytonos, egyenes és ivelt vagasokhoz

m Kompakt vagofej: nagyfoku
mandverezési lehet6ség alakzatok
vagasanal

m Optimalis attétel:
25 % - kal kevesebb erdraforditas

m Optimalis élgeometria: fogazas
nélkil sem csuszik el

m Jobb vagy bal vagasu valtozatban is
kaphato

a 100 %-o

erdkifejtés

m ERGO-markolat a faradsagmentes
munkavégzésért

m Jobb vagy bal vagasu kivitelben is

kaphato

Ideal olld

D29ASS-2 2
D29ASSL-2 260 12 +++ 0,51
D29ASS-2-SB 1 5/16 1,2 +++ 0,51
15/16 12 +++ 051

Termékek

ASS-2, 1 x D29ASSL-2 és 1 x D15A
osszehajthato tasakban

Ideal ollg, kicsi és jol iranyithato

Re:::[:'éﬁ Teljes hossz Vagasi hossz + é 5‘3 )
_---------

D15A 180 13/16 +++ 0,18

D15AL 180 7 20 13/16 1,0 +++ 0,18 10
D15A-SB 180 7 20 13/16 10 +++ 020 10
D15AL-SB 180 1 20 13/16 10 +++ 020 10

Rendelési .
szém Termékek &)

1xD15A, 1 x D15S és 1 x D15AL
DSETTS osszehajthato tasakban !

— Lemezvastagsag
w ¥ (600 N/mm>)
: _ é Elettartam




Alakvago ollo

Rendelési
szam

Teljes hossz Vagasi hossz

d & O
S mm " mm " mm kg db

V D16 240 91/2 40 19716 12 ++ 038 10
\1 D16L 240 91/2 40 19/16 12 ++
v D16S 240 91/2 44 13/4 12
Re:z?':lési Termékek

|DSET16

Ideal olld

Rs::;:si eljes hossz Vagasi hossz IE:EI é 5'3 @
--------
260 10 1/4 1 3/16 0,49
\ D216-2 260 10 1/4 30 1 3/16 1,0 ++ 049 5
D216-280 280 11 34 13/8 10 ++ 058 5
D216-280L 280 11 34 138 10 ++ 058 5
D116-260 260 10 1/4 30 13/16 1,0 + 049 5
D116-260L 260 10 1/4 30 13/16 1,0 + 049 5
D116-280 280 11 34 13/8 10 + 056 5
D116-280L 280 1 34 13/8 10 + 056 5
Lemezvastagsag
(600 N/mm?)

Egyszeriien jobb.

s'es ivelt vagasokhoz
Vagoel mikrofogazassal a
entes vagas érdekében

D16S

m Rovid, egyenes, valamint nagy sugaru
jobbos és balos ivelt vagasokhoz

m Vagoél mikrofogazassal a
csliszasmentes vagas érdekében

m Csak balra vago valtozatban kaphato

Specialis

rozsdamentes 61 et
Rozsdamentes 59 ++
Minéségi acél 56 +

m Folyamatos egyenes és ivelt
vagasokhoz

m D216 — lakkozott markolat

m D116 — PVC-bevonatu markolattal

m Jobb vagy bal vagasu kivitelben
kaphato
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Szorito és vago szerszamok
profiktol profiknak =

Egyszeriien jobb.

Ha innovativ megoldast keres a munkadarabok szoritdsahoz és rogzitéséhez, valamint
lemezvagashoz, akkor jo helyen jar. Akar klasszikus szorit6kat, hagyomanyos lemezvago
ollékat vagy kilénb6z6 munkafolyamatokhoz egyedi megoldasokat keres, a BESSEY
minden szakembernek ajanl — fa- és fémmegmunkalashoz — megfelel6 szorito és vago
szerszamokat, hogy munkajat a legoptimalisabb médon tamogassa.

oldalon

4 14
Szoritok
Menetorsés
temperontvény szoritok

Testszoritok okszoritd Ajtotok beallito

Vagoszerszamok

Nagyteljesitménydi ollok

Vagokeés és
HSS-éllel multifunkcios-szerszam

Kombi ollok

Magyarorszagi képviselet:

LEGATOROK Kft.

HU-1103. Budapest Petréczy u.18.

Tel. (+36-1) 260-5800 Tel. (+3620) 828-2360
Fax. (+36-1) 260-5750

e-mail: legatorok@legatorok.hu
www.legatorok.hu ; www.bessey.hu
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