Keményfém (HM) marécsapok nagy
teljesitményi alkalmazasokhoz
Fogazas ALLROUND sokoldalu hasznalathoz

A PFERD egyedUléllo mardcsapot fejlesztett ki - az innovativ ALLROUND fogazattal - sokoldalu
alkalmazasra a legfontosabb anyagokhoz, igymint acél, acélontvény, rozsdamentes (INOX) acél,
nem-vas (NE) fémek, ontottvas. Az ALLROUND fogazas a 3 PLUS fogazas minden elényével rendel-
kezik, de akar 30 %-kal is meghaladhatja a vagasi teljesitményt acélon alkalmazva. Lehetévé teszi
a kényelmes munkavégzést csokkentett vibracié és kevesebb zajterhelés mellett. Alkalmazasuk
ezenkivll jelentds idémegtakaritast és magas hatékonysédgot eredményez.

El6nyok:

Jelent&sen nagyobb vagasi teljesitmény,
mint a keresztvagasos mardcsapoknal.
Koltség és idémegtakaritas a nagyobb
levalasztasi teljesitmény kovetkeztében a
fontosabb anyagokon.

Komfortos munkavégzés a csokkentett
vibracio és zajterhelés altal.

Megmunkalhaté anyagok:

acél, acélontvények
rozsdamentes (INOX) acél
nem-vas (NE) fémek
Ontottvas

Teljesitmény adatok acélon torténé
alkalmazasnal
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Anyaglevalasztas

M marécsap hagyomanyos keresztfogazassal
W keményfém (HM) mardcsap, fogazas
ALLROUND
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Megmunkalasi feladatok:

élek letorése

kiegyenlités

sorjazas

attorések kialakitasa
feltletmegmunkalas

hegesztési varratok megmunkalasa

Alkalmazasi javaslatok:

Alkalmazzon a szerszémhoz lehetéleg telje-
sitményerds, rugalmas tengely csapagyazasu
hajtast a vibracié elkerllése végett.
Gazdasagos munkavégzés céljiabdl a for-
dulatszam/vagasi sebesség tartomanyokon
belul lehetéleg magas fordulatszammal
dolgozzunk. A meghajtasok javasolt
teljesitménye: 300 Watt felett.

Vegye figyelembe a fordulatszamokra
vonatkozo ajanlasokat.

Megfelel6 szerszamhajtasok:

flexibilis tengelyek
egyenes csiszoldk
robotok
szerszamgépek

Biztonsagi ajanlas:

A nagyon magas levalasztasi teljesitmény
kovetkeztében a csap elszinezédhet.
Ez nem jelent biztonsagi kockazatot.

PFERD

PFERDVALUE:

PFERDERGONOMICS ajénlja az ALLROUND
fogazasu mardcsapot innovativ megoldasként
kényelmes munkavégzéshez jelentdsen
csokkent vibracio és zajterhelés mellett.
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PFERDEFFICIENCY ajanlja a marocsapokat
ALLROUND fogazassal hosszu, faradsagmentes
és er6forras hatékony munkavégzésekhez,
amellyel a legrévidebb id6 alatt tokéletes ered-
mények érhetok el.
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PFERD Keményfém (HM) marécsapok nagy
teljesitményi alkalmazasokhoz
Fogazas ALLROUND sokoldalu hasznalathoz

Ajanlott fordulatszam tartomany [min-']

Az ajanlott vagasi sebesség [m/perc] meghata- Az ajanlott fordulatszam tartoméany [min-']
rozasahoz a kovetkez6képpen jérjon el: meghatéarozasahoz a kévetkezoképpen jarjon el:
@ Megmunkélando anyag kivalasztéasa. © Mardcsap fejatmérd kivalasztasa.

@ Vagasi sebességtartomany meghatarozasa. O A vagasi sebességtartomany és a marocsap

fejatmérd egytttesen adjak meg az ajanlott
fordulatszam tartomanyt.

Megmunkalasi

© Anyagcsoportok R Fogazas @ Vagasi sebesség
. szerk. acélok, szénacélok, szerszam-
HED : acélok, 6tvozetlen acélok, betétedzésl
1.200 N/mm?-ig Aty oA Eeare o durva forgacsolas ALLROUND 450-750 m/perc
) acélok, acélontvények, nemesithetd
acél (38 HRC alatt) ;
s o acélok
acélontvé- -
T edzett, nemesitett
v acélok szerszamacélok, nemesithetd acélok
1.200 N/mm?2 felett  6tvozott acélok, acélontvények dlire o esel s LoD e
(38 HRC folott)
rozsdameptes rozs’de?mer)tes és au§ztenltes és ferrites rozsdamentes durva forgacsolss ALLROUND 450-600 m/perc
(INOX) acél savallé acélok acélok
Eéumhzknem-vas (NE) sargaréz, vorosréz, cink durva forgacsolas ALLROUND 450-750 m/perc
nem-vas (NE) e )
o— kemény nem-vas (NE) bronz, titan/titandtvozetek, kemény
. aluminium otvozetek durva forgacsolas ALLROUND 450-600 m/perc
fémek :
(magas Si tartalommal)
lapgrafitos 6ntvény EN-GJL (GG),
L szlrke 6ntvény, goémbgrafitos éntvény EN-GJS (GGG), Aol o
ontvények fehér ontvény fehér temperantvény EN-GIMW (GTW), durva forgacsolas ALLROUND 450-900 m/perc
fekete temperontvény EN-GJMB (GTS)
Példa: PN )
\',
keményfém (HM) marécsap, 9 © Vagasi sebesség [m/perd]
fogazés ALLROUND, Marocsap 250 450 600 750 900
marocsap fej-g 12 mm. fej-o [mm] Fordulatszamok [ min-']
Acelok durva forgacsolasa [ 6 13.000 24.000 32.000 70.000 78.000 |
1-200 N/mmig. 8 10.000 18.000 24.000 30.000 36.000
Végasi sebesség: 450-750 m/perc : : : : :
Fordulatszam tartomany: 10 8.000 14.000 19.000 24.000 29.000
12.000-20.000 min" | 12 7.000 12.000 16.000 20.000 24.000 |
16 5.000 9.000 12.000 15.000 18.000
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