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Szerszamok aluminium megmunkalasahoz 5@&

Tartalomjegyzék

A PFERD gazdag szerszamprogramja eleget tesz az aluminium megmunkalas
legkilonfélébb technoldgiai igényeinek. Az ebbe a programba tartozo valameny-
nyi szerszam kifejezetten ezen felhasznaloi igények alapjan kifejlesztett termék,
amelyek a gyakorlatban is bizonyitottak.

Az aluminium és aluminium 6tvozetek egyedi forgacsolhatdsagi és megmunkalha-
tdsagi ismereteiben szerzett hosszu évekre visszanyllé tapasztalatainkat, aktualis
Know-How-kat foglaltuk 6ssze felhasznaloink szamara az aldbbi PFERD-PRAXIS
kiadvanyunkban.
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Miért névekszik tovabbra is az aluminium és aluminiumoétvézetek
felhasznalasa és a veliik szemben tamasztott megmunkalasi
kovetelmények?

Az oxigén és szilicium utan az aluminium Foldink harmadik leggyakrabban
hasznalt anyaga. Az aluminium és aluminiumdtvdzetek tulajdonsagai, mint

B az extrem tartéssaga,
B alacsony sulya,

B korrozidallésaga,

B Ujrahasznosithatésaga

kovetkeztében felhasznalasuk az elmult években jelentésen megnovekedett.
Alkatrészek fejl6dése, folyamatosan csdkkend sulyuk, valtozatlan szilardsagi

kovetelményekkel megsokszorozta az aluminiumotvozetek felhasznalasat.
Iparilag rendelkezésre 4llo gyartasi eljarasok (6ntés, hengerelés, nyomasos

ontés) a majdnem korlatok nélkili formalhatésaguk az ipar szamara sokoldalu

alkalmazasokat nyitottak meg. A fejlesztések sulypontja a szerkezetkialakitast
célozza, keresve a fém anyagszerkezetek aluminiumotvozeteken torténé
megvalosithatdsagat.

Szamos felhasznaloi terlileten az anyagok fellletmindségének az dkolégiai
és biztonsagi elvarasoknak kell megfeleniik. Nagy teljesitményelvarasoknak

kitett kdzlekedési eszk6zok miikodése aluminiumbdl készilt alkatrészek nélkil
elképzelhetetlen. Kornyezetvédelmi elvarasok szempontjabol névekvé kovetelmény

a korszer( termékek Ujrahasznosithatésaga, amelynek az aluminium kivaléan
megfelel.

aluminium o6tvozetekkel elégitik ki.

Aluminium
A jovo anyaga

Célunk: optimalis megmunkalasi eredmények és a lehet6 legnagyobb
gazdasagossag elérése az aluminiumok megmunkalasanal.

Napjainkban szinte minden az aluminium és az dtvozetei hegesztéséhez sziikséges
eljaras ezen anyag specifikus sajatossagainak figyelembevételével torténik.

A burkolatépités, a jarmdipar, a tartaly és gépgyartas, a homlokzatépités, az ajto,
az ablak, a hécserélék gyartasakor, a repilégépipar szamos igényét ma specialis

Egyre t6bb felhasznald keresi az aluminiumok megmunkalsahoz az optimalis
megmunkalasi eredményeket és a legnagyobb gazdasdgossagot kinald
szerszamokat. Ezen elvarasok miatt a PFERD szamara évek 6ta magas prioritast
jelent az aluminium 6tvozetek megmunkald szerszamainak fejlesztése.
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Aluminium %K
Tobb, mint 1.000 o6tvozet

Minden aluminium egyforma?

Természetesen nem. Az ,,aluminium”, mint fogalom alatt egyfel&l 6tvozetek olyan
csoportja talalhatd, amelyeknek f6 alkotd eleme az aluminium, ill. 6tvozetek olyan
csoportja alkotja amelyekben a tiszta aluminium mellett egy vagy tobb asvanyi
anyag talalhato.

Tobb, mint 1.000 kilénféle aluminium Gtvozetet tartunk szamon. Specialis fejlesz-
tések, melyeknek célja az alapanyag tulajdonsagainak javitasara iranyul.

Milyen ko6z6s tulajdonsagokkal rendelkeznek az aluminium 6tvézetek?

B Minimum 60 %-ban tiszta aluminiumot tartalmaznak.
B Az aluminium Gtvozetek lényegesen kisebb fajsulydak, mint az acélok.
B Tulnyomo részik ellenall a korrozidnak.

M Kivalé elektromos és hévezetSképességgel rendelkeznek.

Hogyan kiilonboztetjiik meg a kiilonb6z6 aluminium 6tvozeteket?

M alakithato 6tvozetek és ezek hegesztési adalékanyagai
(lemezek, szalagok, profilok, rudak, csévek, kovacsdarabok)

B ontvények és ezek hegesztési adalékanyagai
(homok, kokilla, nyomasos és finom dntvények)

Egyéb megkulonboztetések:
B edzheté és

B nem edzhetd 6tvozetek

Edzhetd otvozeteknél az anyag allapota rendkivil nagy jelentéséggel bir a meg-
munkalhatdsag szempontjabdl. A keményitést vagy lagyitast szolgald hékezelések
és a kllonbozé anyagosszetételekkel teljesen eltéré anyagtulajdonsagok érheték
el, amelyek altal:

B aszivossag,

B atémorség,

B a korrozidallésag,

B a vezetOképesség,

B a megmunkalhatdsag és

B az anyag optikai megjelenése

valtoztathato.




Aluminium
Az aluminiumok tulajdonsagai

Mi befolyasolja az aluminium megmunkalhatésagat?

A legtdbb aluminiumnal a legnagyobb gondot az anyag forgacsolhatésaga jelenti.
Az 6tvozetektol és az anyag keménységi fokatol fliggéen forgacsolhatdsag szem-
pontjabdl lehet szivos és kenddé vagy rideg és kemény. A megmunkalandé anyag
keménysége azonban minden esetben meghatarozoé. A szerszam nem optimalis
vagdélgeometridja élsisak kialakulashoz és ezéltal a szerszam eltomédéséhez ve-
zet. llyen esetekben a szerszam élettartama drasztikusan lecsokken.

Az aluminium nagy oxigénaffinitdsanak kdszonhetden levegdn és vizben is tomor

Mit kell figyelembe venni a feliilet mechanikai megmunkalasanal?

A korrozidallésagot a fellileten torténé csiszolasi, polirozasi és mlszaki kefékkel
torténé munkavégzések kovetkeztében erés behatasok érik.

Minden simitasi, finomitasi munkafolyamat pozitivan és minden fellilet érdesitési
folyamat negativan hat a korréziéallésagra. Ugyanigy csokkenti a korrézioalldsa-
got idegen test altal képzett benyomat is.

A 40 HB-nél alacsonyabb keménység( tiszta aluminium és aluminium Otvozetek
mechanikai megmunkalasa elévigyazatossagot és jartassagot igényel.

A csiszolasi és polirozasi munkaknal alkalmazott fellleti nyomassal figyelembe
kell venni a megmunkaland6 anyag fajlagos keménységét, mivel a puha anyagok
hajlomosak a kenédésre, ezaltal csiszoldszemcsék és levalasztott anyagdarabok
a munkadarabba nyomodhatnak, aminek kovetkeztében a kivant/elvart optikai
fellletmin&ség nem lesz elérhetd.

oxidréteg alakul ki a fellletén. Ez messzemend korrozidvédelmet biztosit.

A jovBben is tovabbi aluminiumbazisu
anyagok megjelenése varhato, mivel
tulajdonsagaik miatt mai vildgunkban
nélkilozhetetlenek. Emiatt az aluminiu-
mot az Uj évszazad anyaganak nevezik.
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Aluminium %Q
Forgacsolhatdsagi csoportok: PUHA, SZivOS, KEMENY

A kilonb6z6 aluminiumok és aluminium étvozetek optimalis megmunkalhatosagat EN szerinti teljesithetéségéhez a PFERD
kilonb6z6 Brinell-keménységi tartomanyokban harom forgacsolhatésagi csoportot (PUHA, SZIVOS, KEMENY) kilon-
boztet meg. A kovetkez6 oldalakon ezekhez a forgacsolhatdsagi csoportokhoz rendellink megfelel§ PFERD szerszamokat.

Forgacsolhaté
KEM

Forgacsolhatésagi csoport Forgacsolhat6sagi csoport
PUHA SZIVOS

v » ~
gi cso
i \

M Nem edzhet6 alakithato 6tvozetek
EN AW 1000 - 1999
15 4 ENAW2000-2999
EN AW 3000 - 3999
EN AW 5000 - 5999
M Edzhetd alakithaté puha &tvozetek 4
EN AW 6000 - 6999
EN AW 7000 - 7999
W Hegesztési adalékanyagok

40
¥ Nem edzhet aluminium A I Alakithat6 6tvozetek alacsony
éntvények, tvézetek szilicium tartalommal
EN AC 5000 - 5999 EN AW 4000 — 4999
EN AB 5000 — 5999 I Edzhet$ alakitha
M Edzhet6 puha aluminium EN AW 600
éntvények, 6tvézetek EN AW 70
60 \/ EN AC 4000 — 4999

EN AB 4000 - 4999
I Hegesztési adalékanyagok

Jelmagyarazat

HB = Brinell keménység

EN = Eurdpai Szabvany

AB = Otvozott
nyersaluminium
pogacsa

AC = Aluminium ontvények

AW = Alakithat6 aluminium

Otvozetek
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Aluminium
Megmunkalasi javaslatok

Milyen szempontokat kell az aluminium megmunkalasanal figyelembe
venni?

Vagosebesség (fordulatszam)

B A felliletmindség optimalizalasahoz fontos a munkadarab megmunkalhatosagi
igényeinek figyelembevételével a vagdsebesség megfelel6 megvalasztasa. A
fordulatszam ajanlasok kiadvanyunk kévetkezé oldalain talalhatok.

Felileti nyomas

B GCsiszolasnal a nagy fellleti nyomas hatasa a j6 hévezet6képesség ellenére az
aluminiumon helyi anyagszerkezetvaltozast okozhat. Ez a munkafolyamatot
kovetd esetleges elektrolitikus feltletkezelésnél az elvart dekorativ fellletképet
hatranyosan befolyasolhatja.

B Nagy feltleti nyomas kerllendé azért is, hogy a levalasztott anyagrészek és
csiszoloszemcsék ne nyomaodjanak a megmunkalt fellletbe.

B Szokvanyos acélanyagokkal ellentétben az aluminiumok megmunkalasanal
alapvetden kis fellleti nyomassal kell dolgozni. Csak igy kertlhet6 el a
munkadarab tulmelegedése és igy érhetd el a |6 fellletmindség.

Hiités
B GCsiszoldolajok, zsirok hasznalata hatraltatja a munkadarabok tulmelegedését
és kulonosképpen finom csiszoloszemcsék hasznélata esetében segiti a hiitést.

Korrézié

B A munkadarab fellletén a csiszolasnal keletkez6 reszelék hatasara fellépd
kontaktkorrozio elkerilésére az alkalmazott szerszamok
(pl. mlszaki kefék) esetében a szerszam nem tartalmazhat vorosrezet vagy
nem készilhet acélbdl.

B Nem engedélyezett olyan szerszamok hasznalata, amelyekkel az aluminiumo-
kon tértén6é munkavégzés el6tt mas fémeket munkaltak meg. Az alkalmazott
szerszamok szigoru szétvalasztasa ezért elengedhetetlen.
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Aluminium
Fontos biztonsagtechnikai ajanlasok

A német szakmai szévetségek biztonsagtechnika ajanlasai

A szakmai szovetségek munkavégzéssel kapcsolatos biztonsagi és egészségugyi
szabalyai (BGR 109) tartalmazzak, hogy a csiszolasnal, miszaki kefékkel végzett
munkaknal, polirozasnal a porképzddéssel és porrobbanassal eléfordulo veszély-
helyzetek milyen eljarasokkal és megel6z8 intézkedésekkel kerllhetdk el.

A szakmai szOvetségek informacioi tébbek kdzott az alabbi témakorokben adnak
== =iw tajékoztatast:

I - B Munkahelyek, raktarak, megmunkalogépek és ezek tartozékainak,

berendezéseinek kialakitasa.
B Keletkez6 porok, iszapok nyilvantartasba vétele, szallitasa,
Osszegyljtése, tarolasa.
Kilonb6z6 anyagok (aluminium és szikrat képzé anyagok mint pl. acélok)
megmunkalasi folyamatainak szétvalasztasa.
Gyulékony forrasok elkerulése.
Oltoberendezések és tlzek oltasa.
Tisztitasi és karbantartasi munkalatok.
Egyéni védbeszkozok és munkaruhak.
Hasznalati utasitasok, oktatasi anyagok, szerszamok vizsgalati
modszerei.
Vészhelyzetértékelés, robbanasbiztos alkalmazasok dokumentacioi,
karbatartasi utasitasok.
Szakmai szovetségek elbirdsai, szabalyai, alapfogalmak, valamint
torvények szabvanyok és rendeletek.

Biztonsagtechnikai ajanlasok

. . X , X A . , . o m-* CSISZDLOSZERSZAMOK HASZNALATARA
Ugyeljenek a FEPA biztonsagtechnikai ajanlasaira és piktogramijaira! VONATKOZO BIZTONSAG JAVASLATOK

Keérjiik tovabbitsa ezt a biztonsagi 6sszefoglalot a csiszolészerszamok hasznaloinak
latok betartasa fontos
onsaganak érdekeben

@)\  Haszndljon
véddszemuiveget!

Vizes csiszolashoz nem == e
ALTALANOS BIZTONSAGI INTEZKEDESEK

hasznalhato!

nalata rendkivil veszélyes.
« Feltétlenl vegye figyelembe a készorigépen, vagy a csiszoloszerszamon talalhato utalasokat.
« Gybzodion meg arrol, hogy megfelel-e a kerde 8

S i’ H el * Tartsa be a csiszoloszerszamok szakszerii kezelésére és tarolasara vonatkozo utasitasokat.
Oldaliranyu csiszolasi

Legyen mindig a lehetséges veszelyek teljes tudataban a csiszoloszerszamok hasznalatanak ideje

@ munkakhoz nem hasznalhato! O ——

= Hasznaljon véd&keszty(it!

« Seriilések a csiszoloszerszam miikadés kozbeni torésénel, robbanasanal
A koszoralesi folyamatnal keletkezd abraziv szemcsék, szikrak, gazok és porok
* zaj, larma

= Hasznaljon fllvédot! = Ne hasznaljon sérilt korongot!

Csak olyan oszersza Ikal amelye

a biztonsagi
megfelelnek. Ezeken a gyartma mindig feltintetik a mindenkori EN-
szabvany szamat, ésivagy az ,05a"- markajelet.

« EN 12413 szabvany, amely a kotbanyagos készortestekre vonatkozik

_ Hasznaljon porvédé Nem hasznéalhatod szabadkézzel

lammellas korong,

legyezolapos tarcsa és lamellas csaposkorong) vonatkozik.

maszkot! vezetett csiszolashoz! e dlgoeion s clyn Ko,k ik lapo e il oy
A munkaadok készitsék el a koszorilési folyamatok kockazatossagi felmérését, hogy esetenként
, s , a legalkalmasabb biztonsagi elokészaleteket tudjak eszkozslni. Biztositsak, hogy alkalmazottaik
Csak tamtanyérral
= / , E2 az Bsszefoglald csak a legfontosabb biztonsagi ajanlasokat tartalmazza. A csiszoloszerszamok
hasznalhato! bictosalkalmacesa artalmazs tovabbi ; atonség: elrase

Codes) a FEPA - ol lehet beszerezni
eloirasok a émant és CBN

Tartsak be a
= biztonsagtechnikai
ajanlasokat!

iztonsagi elbirasok csiszolovaszonra és hasonlo termekekre vonatkozoan (Coated
es)

0000

A FEPA biztonsagtechnikai ajénlasai a
www.ptferd.com oldalrdl letélthetdk.

(o)
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Darabolas és attorések kialakita F;ERD
arabolas és attorések kialakitasa : <

A munkafolyamat leirasa:

1 profilok, lemezek,csévek, ontési
csonkok darabolasa

1 attorések kialakitasa tartalyokon,
kapcsolészekrényeken

I kivagasok és kikonnyitések
készitése profilokon és vékonyfalu
munkadarabokon

A Forgacsolhatésagi csoport
PUHA

Keményfém lyukvagok

Vagokorongok
30-76 mm A 60 P SG

15 - 60 HB

A Forgacsolhat6sagi csoport
SZIVOS

30-76 mm A 60 P SG

40 - 150 HB

10



%r\\i Darabolas és attorések kialakitasa

N
~

.+ | Vagokorongok
A 24/30/46/60 N SG-Alu

/

' Vagokorongok
A 24/30/46/60 N SG-Alu )

"

15-60 HB

40 - 150 HB

100 - 150 HB



Sorjak eltavolitasa

A munkafolyamat leirasa:

[ élek, attorések, konturok sorjainak

eltavolitasa
1 élletorések
[ ontési sorjak eltavolitasa

A Forgacsolhatésagi csoport
PUHA

15 - 60 HB

\/

A Forgacsolhatosagi csoport
szivos

40 - 150 HB

Foto: Otto Fuchs

a— [ )

Poliflex®-kotési
finomcsiszold
csapok TX

COMBIDISC®-
csiszololapok
A-COO0L, SiC

Keményfém
marécsapok
ALU-fogazas

Keményfém maroé-
csapok ALU-fogazas
+ bevonatolt maro-
csapok

Gyorsacél (HSS)
marocsapok
ALU-fogazas

Csapos csiszolok
F-Alu kotés

Csapos csisz
L kotés

Poliflex®-
kotésl finomcsiszold
csapok TX

COMBIDISC®-
csiszolélapok
A-COOL, SiC,
CO-COOL

Csapos lamellas
csiszolok

SiC, CO-COOL,
A-COOL

Csapos csiszolok
F-Alu kotés

POLISTAR

Csiszol6 pantok GSB
Z-COOL, CO-COOoL

Csiszol6 olajok 412
ALU

POLINOX®-kompakt
csiszolokerekek
PNER

Csapos fonatlan
korkefék, RBU SiC/
INOX

RBUIT INOX

Furatos fonatlan
korkefék,
RBU SiC/INOX

Csiszol6 olajok 412
ALU

POLINOX®-kompakt
csiszolokerekek
PNER

Csapos fonatlan
korkefék, RBU SiC/
INOX

Csapos fonatlan
korkefék, RBU INOX

12
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Fibertarcsak POLIFAN®- Rovid végtele-

o, QYR et saoad
CO-COOL SG-A-COOL A )

CO-COOL

COMBICLICK® Kupos kialakitésu )
A-COOL, fonatlan kefék Hpsszu )
CO-COOL menettel, végtelenitett

KBU INOX szalagok

Kupos kialakitasu '

Csiszol6 olajok

412 ALU fonott kefék

menettel
KBG INOX

Csiszol¢ olaj

-

Tisztitékorongok Koérkefék fu-
A 24 N SG-ALU rattal/menettel
fonott kivitel
o RBG CT INOX
Tisztitékorongok
C24Q5G RBGIT CT INOX

POLIFAN®
yezolapos
uletc5|szolo

Fibertarcsak
A-COOL,
CO-COOL

COMBICLICK®
A-COOL,
CO-COoOoL

Csiszol6 olajok
412 ALU

Sorjak eltavolitasa

Keményfém A
marocsapok .
ALU-fog. + Raspolyok
bevonatolt
marocsapok
Reszel6k lagy
fémekhez
PLUS® reszel6
Mart fogazasu
reszelék
o Hengeres bels6é
Tanyérkefe, kefék menettel
fonatlan, IBU SIC/INOX
DBU SiC ' Y
Keményfém A
mardcsapok Reszelék lagy
ALU-fogazés + fémekhez
bevonatolt
marocsapok
Gyorsacél (HSS) PLUS® reszel6
marocsapok
ALU-fogazas
Furatos fonatlan s e
korkefék
RBU SiC/INOX

13

15-60 HB

40 - 150 HB

100 - 150 HB



Hegesztési varratok elokészitése —
rések elokészitése q

A munkafolyamat leirasa:

[ élletorések

I V-alakd rések el6készitése

1 zérvanyok elmunkalasa

[ javité hegesztések el6készitése

A Forgacsolhatésagi csoport o ,
PUHA CKS(;rSgEyfem maro- Csapos csiszolok ATADISC®-
ALU-fogazés L kotés csiszololapok
Kemeényfém Csiszolo panto o
mardcsapok GsB P Csiszol6 olajok 412
ALU-fogazas + Z-COOL, C ALU
[~ bevonatolt
I marécsapok
o
b Gyorsacél (HSS)
LN marocsapok
i ALU-fogazas
Csapos csiszolok
F-Alu kotés
\]
A Forgacsolhatésagi csoport o COMBIDISC®-
sZivos Csapos csiszolok csiszolélapok
F-Alu kotés A-COOL, CO-COOL,
SiC
Csapos csiszolok
A ATADISC®-
Lhis csiszololapok
o)
I Csiszold pantok
= GSB ¥ Csiszol6 olajok 412
ol Z-COOL, CO-COOL . ALU
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PFERD

Hegesztési varratok elokészitése -
t“\v'\’é rések elokészitése

Ba | Rovid végtelenitett szalagok
* A-COOL, CO-COOL

Fibertarcsak
A-COOL, CO-COOL

Réspolyo\

Reszel6k lagy fémekhez

COMBICLICK®
A-COOL, CO-COOL

HosszU végtelenitett szalagok

Csiszol6 olajok 412 ALU Csiszol6 olajok 412 ALU PLUS® reszeld

Tisztitékorongok

A 24 N SG-ALU Mihelyreszelék H1

POLIFAN®-legyez6lapos
feluletcsiszolok
SG-A-COOL

Mart fogazasu reszel6k

> <€

Fibertarcsak

A-COOL, CO-COOL Reszel6k lagy fémekhez

COMBICLICK®
A-COOL, CO-COOL

gtelenitett szalagok PLUS® reszeld

15-60 HB

40 - 150 HB

100 - 150 HB



Hegesztési varratok eldkészitése - 9@
feliletmegmunkalas

A munkafolyamat leirasa:

[0 oxidacids fellletréteg eltavolitasa

I tisztitasi munkalatok

I munkavégzések jelentds
geometriai alakvaltoztatas nélkdl

A Forgacsolhatésagi csoport
PUHA

COMBIDISC®- Csapos fonatlan
vlieskorongok "

VRW/VRH/PNER korkefék, RBU SiC

—
Poliflexe- =

1 Csapos fonatlan
finomcsiszolo szer-

korkefék, RBU INOX
szamok PUR, GR RBUIT |

POLINOX®-
csapos csiszolok
PNZ/PNL/PNR/PNG

POLINOX®-
csiszoldkorongok

" PNZ/PNL/PNR/PNG
PNER

Csapos fonatlan
korkefék, RBU SiC

15 - 60 HB

A
Sszivos

Csapos fonatlan
korkefék, RBU INOX
RBUIT INOX

Furatos fonatlan
. korkefék, RBU SiC/
INOX

16



POLIVLIES®-
legyezblapos
felGletcsiszo-
|6k
POLICLEAN®-
Disc

POLINOX®-
kompakt csi-
szolokerekek

POLINOX®-
Disc PNER

POLIVLIES®-
legyezblapos
felGletcsiszo-
[e]3
POLICLEAN®-
Disc

POLIVLIES®-
tépbzaras
korongok
Kupos
kialakitasu
fonatlan kefék
menettel,

KBU INOX

Fonatlan kor-
kefék sarokcsi-
szolékhoz
RBU INOX

Kupos
kialakitasu

L OLO

Hegesztési varratok elokészitése —
feliletmegmunkalas

A
) Vlies csikok
Vlies szalagok e B
POLIVLIES®-
Csiszo-
|6parnak
M(Uszerész
kézikefék
Mart fogaza-
su reszel6k
Laparu
\/
A
Reszel6k lagy Vlies csikok
fémekhez tekercsben
®_
PLUS®- PO_LIVLIES
reszeld GIs20-
|6parnak

17
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Hegesztési varratok megmunkalasa q

A munkafolyamat leirasa:

[0 hegesztési varratok elmunkaldsa u:[]:[l:l:)

1 felulethibak javitasa

I tisztitasi munkalatok

1 egyenetlenségek elmunkalasa

[0 hegesztési javitasok
Gtomunkalatai

A Forgacsolhatésagi csoport Keményfém Csiszol6 pantok B (o tos fonatlan
PUHA marécsapok GSB g korkefék,
ALU-fogazés Z-COOL, CO-COOL \ RBU INOX
Keményfém maro- COMBIDISC®- Csapos fonott ecset-
csapok ALU-fogazas csiszoldlapok kefék, SINGLETWIST®
+ bevonatolt maré- A-COOL, CO-COOL, PBGS INOX
= csapok SiC PBGSIT INOX
I .
o Gyorsacel (HSS) Csapos fonatlan
S marécsapok ecsetkefék, PBU SiC
n ALU-fogazés
i Csapos fonatlan
Csapos csiszolok g‘éﬁtlk%‘;(kf
F-Alu kotes PBUIT INOX
Csapos csiszol
NOX 0,30
7 RBUIT INOX 0,30
A Forgacsolhatosagi csoport - Csapos fonatlan
szivos Csapos csiszolok korkefék,
L kotés RBU INOX 0,30
RBUIT INOX 0,30
Csiszolo pantok b Furatos fonatlan
GSB - korkefék,
CO-COOL ~ RBU INOX
. :
I COMBIDISC®- Csapos fonott ecset-
= siszololapok keféek, SINGLETWIST®
0 \-COOL, CO-COOL, PBGS INOX
3 ALU-PLUS fogazas SiC PBGSIT INOX
S Gyorsacél (HSS) A ATADISCE- Csapos fonatlan
. | pini __ ecsetkefék,
mardcsapok ¥ csiszoldlapok ="\ DB () SiC/INO

1)

=0%®
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PFERD

rx} Hegesztési varratok megmunkalasa

o~

POLIVLIES®-

P Tisztitokoron- Klpos kialakita- Rovid végteleni- A
!‘2%2%2?5@3?& gok su fonott kefek tett szalagok Raspolyok
és tépdzaras A 24 N SG-ALU menettel A-COOL,
korongok POLIFAN® KBG INOX CO-CO
Fiberrarce o D Korkefék fu- Reszel6k 1a
legyezblapos , . 9y
A-COOL, felliletcsiszolok aialrenene fémekhez
CO-COoOoL SG-A-COOL " fonott kivitel
POLIFAN® D PLUS®-reszeld
® 5 =
g_ocl\égf HeK |egye26|apos Korkefék fu- Ml’jhelyreszelék
' & Y rattal/menettel H1
CO-COOL fellletcsiszolok =
SGP-A-CURVE- fonott kivitel
RBGIT INOX 24
‘<0ld olai ALU Mart fogazasu
Csiszolo olajok Furatos/m '
412 ALU Ktpos U reszelk
: kialakitasu
fonatlan kefék P
POLICLEAN®- menettel, ll:/!u_slfefrtleliz
Disc KBU INOX ézikefé
\J
POLIVLIES®- Tisztitékoron- Rovid végteleni- L A
Ie(lq_yezolapos, gok tett szalagok Reszeldk lagy
1:; t{éetécssgrzgok A 24 N/O SG- | A-COOL, fémekhez
koror?ggk co-cooL
Fibertarcsak 3 HosszU végteleni- PLUS®-reszel6
A-COOL, '~ fonott kivitel tett szalagok
CO-COoOL RBG INOX
COMBICLICK® POLIFAN®- _ Korkefék fu- 3 o Mdhelyreszelék
A-COOL . egyezélapos rattal/menettel i Csiszol6 olajok H1
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Finomcsiszolé és polirozasi munkak q

A munkafolyamat leirasa:

[0 felUletek érdesitése

1 felUleti egyenetlenségek
elmunkalasa

I oxidacios feluletréteg eltavolitasa

1 elsédleges sorjak eltavolitasa

I tisztitasi munkalatok

A Forgacsolhatésagi csoport COMBIDISC®- POLINOX®-
PUHA POLICAP® csiszololapok csiszolokorongok
A-COOL, CO-COOL PNZ/PNL/PNR/PNG/
vlieskorongok PNER
POLIROLL®/ VRW/VRH/PNER
POLICO® - A C§apo§ fonatlanl
o Csiszolo6 olajok 412 korkefék, RBU SiC
g Csapos lamellas Csapos fonatlan
o) csiszolok Z-COOL, korkefék,
uls SiC, CO-COOL RBU INOX 0,15
= RBUIT INOX 0,15
Lamellas csiszoloke-
rekek (szaturnusz) Furatos fonatlan
INOX korkefék,
RBU SiC
ATADISC®-
csiszoldlapok
Y
A Forgécsolhatéségi csoport COMBIDISCE®- POLINOX®-
SZIVOS csiszololapok csiszoldkorongok
A-COOL, CO-COOL PNZ/PNL/PNR/PNG/
vlieskorongok PNER
VRW/VRH/PNER
Csapos fonatlan
Csiszol6 olajok 412 korkefék, RBU SiC
g ALU
= Csapos fonatlan
(o) Poliflex®- korkefék,
ol finomcsiszolod EEHI‘II'I\IIE)O()(()’(E 5
= - Lamellas csiszoloke- szerszamok GR/TX :
rekek (szaturnusz) Furatos fonatlan
INOX POLINOX®- korkefek,

20



ﬁ Finomcsiszolé és polirozasi munkak

= !

POLIVLIES®- Fibertarcsak e Rovid végtelenitett Karosszéria POLIVLIES®-
legyezdlapos A-COOL, \ W@ szalagok reszelqk csiszo-
fellletcsiszolok CO-COOL A-COOL, CO-COOL egyedi [6parnak
vagoéllel
- L
POLICLEAN®- i%%%ELICK | Hosszai végtelenitett mgflf;{eeiz
Disc Z-COOL' "= szalagok INOX
m
POLINOX®- . D - ™M T
kompakt ko Lclilzszgll_%olajok x Csiszolé olajok 41 b 3
csiszolokerekek . . ] -
POLINOX®- POLIVLIES®- -
kompakt tépdzaras Vlies szala Vlies csikok
csiszolé-Disc korongok tekercsben
PNER [
\J
POLIVLIES®- COMBICLICK® Karosszéria POLIVLIES®- A
legyezdlapos A-COOL, reszelgk csiszo-
fellletcsiszolok egyedi [6parnak
- vagoéllel
POLICLEAN®- | ml;flfgm‘r:iz
Disc gl Laparu INOX
m
POLINOX®- POLIVLIES®- Csiszolé T
kompakt tépézaras | 5|stzokosza- 2
csiszolokerekek ngok ag tekercs- \n
ben '
o
<

100 - 150 HB

21



FellUletstrukturalas ﬁ

A munkafolyamat leirasa:

1 optikailag megfelel6 feluletkép
kialakitasa

I homogén fellleti csiszolatkép

el6allitasa

pikkelyezés

mattitas, szalcsiszolt fellletkép és

selyemfényd fellletkép kialakitasa

1 felUlethibak javitasa

A Forgacsolhatésagi csoport
PUHA

FelUletstrukturalo szerszam

Pikkelyez6 test vlieskoronggal PU-STRUC

Csapos lamellas csiszolok

Z-COOL, SiC, CO-COOL Poliflex®-pikkelyezd szerszamok

POLINOX®-csapos csiszolok
PNZ, PNL, PNR

Lamellas csiszoldkerekek
(szaturnusz)

15 - 60 HB

L POLINOX®-csiszolékorongok

®_cj A N
POLIFLAP®-csiszolokorongok PNZ, PNL, PNR, PNG, PNER

Csiszolo olajo

A Forgacsolhatésagi csoport
szivos Fellletstruktdralé szerszam
PU-STRUC

Poliflex®-pikkelyez6 szerszamok

POLINOX®-csapos csiszolok
PNZ,PNL, PNR

40 - 150 HB

1 POLINOX®-csiszolékorongok
PNZ, PNL, PNR, PNG, PNER

POLIFLAP®-csiszolokorongok

Csiszol6 olajok 412 ALU
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POLIVLIES®-legyezélapos feluletcsi-
szolok

POLICLEAN®-Disc

POLINOX®-kompakt csiszolokerekek

POLINOX®-kompakt csiszol6-Disc
PNER

POLIVLIES®-tép6zaras korongok

POLIVLIES®-legyezélapos fellletcsi-
szolok

POLICLEAN®-Disc

Laparu
, . POLIVLIES®-
. Hosszu vegtelenitett szalagok i< 70l60amak
Csiszol6 olajok 412 ALU Vlies csikok tekercsben
Vlies szalagok
\J
A

Felluletstrukturalas

Laparu

POLIVLIES®-

gtelenitett szalagok csiszoloparnak

23

15-60 HB

40 - 150 HB

100 - 150 HB



Polirozas 5@@

A munkafolyamat leirasa:
[0 kis feltletek polirozasa
' magasfényl polirozas

A Forgacsolhatésagi csoport

PUHA Rongykorongok i siszolopaszta

Filccsapok
0
I
38 Filckorongok
i)
=t
COMBIDISC®-filckorongok
Polirozépasz
kiszerelés
V P N
A Forgacsolhatésagi csoport

Szivos ngykorongok

\ .L
Csiszolopasztak
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PFERD _
5@& Aluminium megmunkalé szerszamok a

PFERD 201-209-es katalogusfejezetei szerint

oldal
201/201E katalogus
Reszel6k 26
202 -es katalégus
Marécsapok 27 - 28
203-as katalogus
Csiszolécsapok 29
204-es katalégus
Finomcsiszolo és polirozo szerszamok 30 - 31
205-6s katalégus
Gyémant és CBN szemcsés szerszamok 26
206-0s katalogus
Vago és tisztitokorongok 32-34
208-as katalogus
Miiszaki kefék 35
209-es katalégus
Szerszamhajtasok 36
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R |6k alumini kalasah FEERD
eszelok aluminium megmunkalasahoz : <

201-es és 205-0s katalogusfejezetek

A PFERD reszel6k kivaldan alkalmasak aluminiumok és 6tvozeteik
sorjatlanitasahoz, élletdrésekhez, tisztitasahoz. A vagoélek geometriai kialakitasai
a lagy, ken6dé anyagok megmunkalasi igényeihez igazitottak, ezaltal elkertlhet a
reszel eltomdédése. Az eredmény erékimélé munkavégzés, jo fellletminéséggel.

Forgacsolhatésagi csoport PUHA

Raspolyok
Wbl et R R R Ererdetileg fa megmunkalasra konstrualt szerszamok, amelyek azonban kivaloan
: — alkalmazhaték aluminium megmunkaldsara is.

Forgacsolhatdsagi csoport PUHA, SZIVOS ¢s KEMENY (15-150 HB kozott)

Reszel6k lagy fémekhez

Kivaldan alkalmazhatok lagy, ken8d& anyagokon sorjak eltavolitasara, élletoréshez,
egyengetéshez.

PFERD PLUS®-reszel6k
Univerzalisan alkalmazhatok tisztitashoz, egyengetéshez, sorjak eltavolitasahoz.

Mi(helyreszel6k 1-es vagas
Sorjak eltavolitasahoz kivaldan alkalmazhatok.

Karosszéria reszel6k (egyedi vagoéllel)
Horonymentes kivalé fellletmindség.

Mart fogazasu reszel6k
Nagy anyaglevalasztasi teljesitmény.

Forgacsolhatdsagi csoport KEIVIENY

Gyémantszemcsés reszelok
(205-06s katalogus fejezet)

Kivaléan alkalmas sorjak eltavolitasahoz. Ajanlas

Tovabbi informéciok a PFERD szerszam-
kézikonyv 201-es és 205-0s fejezetei-
ben taldlhatok.

Egyedi gyartasok

Egyedi igények esetén reszel6k vevéi igények szerinti gyartasa is lehetséges.

Alkalmazasi ajanlasok

B A reszel6k eltom&dése esetén hasznaljak HBF 10 tipusu reszel6tisztitd
kézikeféinket.
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PFERD

Keményfém mardcsapok

Mardécsapok aluminium megmunkalasahoz

202-es katalogusfejezet

A keményfém mardcsapok kivaléan alkalmazhatok aluminium anyagokon he-
gesztési varratok elmunkalasara, ontvények tisztitasara, sorjak eltavolitasara,
élletdrésre, geometriai alakzatok illesztésére. Sokféle geometriai alakzat, méret

(2 3-16 mm) kétféle fogazas és specialis, a forgacsolast segité bevonatok allnak
rendelkezésre a PUHA, SZIiVOS ¢s KEMENY megmunkalhatdsagi csoportok-
ba tartozd aluminiumok megmunkalasahoz.

Az ALU és ALU PLUS fogazasok a legUjabb technoldgiai ismeretek alapjan ké-
szllnek. Foggeometridjuk specialisan az aluminiumok megmunkalaséhoz kialaki-
tott és magas vagdélsebességiknek (max 1100 m/perc-ig) kdszdnhetéen optimalis

forgacslevalasztast eredményeznek.

Keményfém (HM) mardécsapok
ALU fogazas

Vc 600-1100 m/perc

J6 forgacslevélasztasi teljesitmény az optima-
lis foggeometridnak kdszonhetéen. Ken6dé
anyagoknal sem tomddik el.

Alkalmazhaté a PUHA, SZIiVOS és
KEMENY forgacsolhatésagi csoportokba
tartoz6 anyagokhoz.

Gyorsacél (HSS) marécsapok

Keményfém (HM)marocsapok
ALU PLUS fogazas

-

Vc 450-700 m/perc

Elénydsen alkalmazhato a SZIVOS és
KEMENY forgacsolhatosagi csoportokba
tartozo6 aluminium 6tvozetek megmunkalasa-
hoz. Magas anyaglevalasztasi teljesitmény a
specialis foggeometrianak koszonhetéen.

A gyorsacél (HSS) marécsapok specidlis foggeometridjuknak és szk
mérettolarencidjuknak készonhetéen kivaldan alkalmazhatok aluminium munka-
darabok sorjainak eltavolitasahoz, dntvények tisztitasahoz és élletdrésekhez. HSS
marocsapokkal magas fellletminéség érhet6 el. Szamos geometriai alakzat és
méret all rendelkezésre HSS ALU fogazassal.

A HSS ALU és kénnyiifémek szamara kialakitott specidlis fogazasok garan-

taljdk a gyorsacélbol készllt mardcsapok gazdasagos hasznalatat kis teljesitmény,

alacsony fordulatszamu meghajtogépek hasznalatakor a PUHA és SZIVOS
fordulatszamu csoportokba tartozé anyagokon.

Gyorsacél (HSS )marécsapok
ALU fogazas

Vc =300 m/perc

J6 forgacselvezetés az optimalis foggeomet-
ridnak koészonhetben.

Alkalmazastechnikai ajanlasok

HSS-specialis fogazas
koénnyiifémek szamara

c.-%F
Vc =300 m/perc

Kivaléan alkalmazhaté konnyifémek és ont-
vényeik durva sorjaeltavolitas és ontvénytisz-
titasi munkaihoz.

B A marécsapok gazdasagos alkalmazasanak eléfeltétele a megfeleld gépi

meghajtoteljesitmény és fordulatszam.

Alapvet&en érvényes az alabbi alapszabaly:
minél keményebb és ridegebb a megmunkalandé anyag, annal fino-
mabb fogazasu szerszamot valasszunk a megmunkalashoz.

B A keményfém mardcsapokon alkalmazott bevonatok erésen kenédé anya-
goknal megakadalyozzak a szerszam eltomddését. Bevonatlan mardcsapoknal
csiszoloolajok hasznalata is meggatolja a szerszam eltomd&dését.

Keményfém (HM )maroécsapok
HC-NFE bevonattal ALU fogazas

S

Vc 600-1100 m/perc

APUHA, SZIiVOS és KEMENY forgacsol-
hatdsagi csoportokba tartézd hosszu forgacsot
ado nem-vas fémek megmunkalasahoz elényo-
sen hasznalhaték. Minimalis élsisak képzédés

a javitott surlodasi és siklasi tulajdonsagoknak
kodszonhet6en. Magas anyaglevalasztasi teljesit-
mény hosszu szerszamélettartam.

Egyedi gyartasok

Amennyiben kataldgusajanlatunk nem
kinal megfelel6 megoldast Ugy egyedi
gyartasban igény szerinti

B fogazas kialakitassal

B csap hosszusaggal

B kilonbozd atmérdkkel

vallaljuk szerszamok gyartasat.

Nagy szériaszamU munkadarabok gyarta-
sa esetén megmunkalé robotokkal alkal-
mazzuk a marécsapokat. A PFERD ebben
az alkalmazasi tartomanyban is szoros
mérettolarencidval és allandd levalasztasi
teljesitménnyel gyart marécsapokat.

Kérjék ajanlatunkat. Mdszaki tanacsadd
szolgalatunk munkatarsai készséggel
allnak rendelkezésukre!
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Lyukfiirészek és lyukvagok aluminium megmunkalasahoz

202-es katalégusfejezet

Gyorsacél (HSS) lyukfiirészek

PFERD

5K

A HSS lyukflirészek kivaldan alkalmazhaték gyors és pontos lyukak, attérések

Gyorsacél (HSS) lyukfiirész készletek

A PFERD 0t kulonféle
készletdsszedllitast kinadl a német és

a nemzetkdzi piacokon tevékenykedé
iparosok, szerel8k, és elektromos szere-
lést végzdk szamara.

Keményfémlapkas (HM) lyukvagék

16-105 mm atmérdig kaphato.

16-60 mm &tmérdig kaphatd.

Alkalmazastechnikai ajanlasok

B A vagoer6k csokkentéséhez aluminium megmunkalasanal javasolt petroleum
hasznaélata. Ezaltal nyugodt kérbenfutas is elérhetd, valamint megnovelhetjik
szerszam élettartamat.

készitéséhez. Az értékes HSS fogazas gazdasagos hasznalatot garantal kilondsen
PUHA és SZIVOS vékonyfalu aluminium munkadarabokon. Hasznalatuk soran
garantalt a hosszu élettartam, és a sorjamentes vagoéél.

A keményfémlapkas lyukvagok a minSsegi keményfém lapkaknak kdszénhetSen
kivaldan és gazdasagosan alkalmazhatok a PUHA,SZIVOS és KEVIENY for-
gacsolhatosagi csoportba tartozé aluminium dtvozeteken.

Az alacsony és a magas épitési kivitelekkel szamos kulonféle - akar ives -alaku
munkadarabok is tisztan megdolgozhatok.

A keményfém lyukvagok két kilonbozé magassagi mérettel készllnek:
B 8 mm (alacsony kivitel) lemezek sik alakzatok megmunkalasahoz

B 35 mm (magas kivitel) csovek, ives alakzatokon torténé munkavégzéshez

Ajanlas

T T —— ]

Tovabbi informéciok u ."h
a PFERD szerszam- r W
. Wi

kézikonyv 202-es
fejezetében
talalhatok.




PFERD

A csapos csiszolék kivaloan alkalmazhatok a PUHA, SZIVOS és KEMENY for-
gacsolhatésagi csoportba tartozd aluminium anyagokon elécsiszolasi munkakhoz,
ontvények tisztitasara, sorjak eltavolitasara, élletdrésre. A rendelkezésre &ll6 kis for-
gacstér miatt kildndsen nagy a szerszamok eltomdédésének a veszélye. A PFERD ezt

felismerve olyan kétdanyaggal kifejlesztett csapos csiszoldkat kinal programjaban,
amelyek 1agy, kenédé anyagok megmunkalasakor is optimalis levalasztasi teljesit-
ményt garantalnak a szerszam teljes élettartama alatt.

Csapos csiszolék F-Alu kotés

Kerdmikus kotési zold szinl sziliciumkarbid csiszoloszemcse felhasznalasaval
készult termék. Specidlis dsszetételének kdszonhetben a szerszam puha mun-
kadarabok megmunkaldsakor sem tomaodik el. Az F-Alu kdtésmdd puha kotési
rendkivil csiszolasbarat szerszam.

Egyedi gyartasok

Amennyiben kataldgusajanlatunk nem kinal megfelel6 megoldast Ggy egyedi
gyartasban igény szerinti:

M egyéb méretekkel és formakkal,

B egyéb szemcsefajtabdl és szemcsefinomsaggal,

B egyéb szemcsedsszetétellel,

B egyéb csapatmérdvel és hosszal vallaljuk szerszamok gyartasat.

Fentieken tulmenden a PFERD aluminiumok megmunkalasahoz tovabbi két az M
és L kotéskeménységli szerszamait kindlja impregnalt kivitelben. Ez a specidlis
kivitel a kilénosen lagy anyagok megmunkalasanal hatréltatja a szerszam
eltdmddését (PUHA forgacsolhatésagi csoportba tartozé anyagok).

Alkalmazastechnikai ajanlasok

B Az F-Alu kotéskeménységli csapos csiszolokkal a legjobb csiszolasi teljesitmény

20-40 m/s kerlleti sebességgel torténd munkavégzéskor érhetd el.

B Kendzsirok, csiszol6 olajok alkalmazésa el6nyds lehet.

m  Alkalmas meghajto gépek flexibilis tengely( hajtasok, elektromos és levegds
egyenes kdszorligépek.

Biztonsagtechnikai ajanlasok

M _Valamennyi PFERD csapos csiszolétest max. 50 m/s kerileti sebességre enge-
délyezett. A kilonbdzd csap atmérékhoz és csap hosszakhoz tartozd maxi-

malis fordulatszamok az EN 12413 szerint kerdltek meghatarozasra. A munka-
végzés kozbeni csaptorés elkerllése érdekében az itt meghatarozott értékeket

feltétlentl be kell tartani.

9@@ Csapos kovek aluminium megmunkalasahoz

203-as katalogusfejezet

Ajanlas

Tovabbi informéciok
a PFERD szerszam-
kézikényv 203-as
fejezetében
talalhatok.
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Csiszol6 és polirozé szerszamok aluminiumok
megmunkalasahoz - 204-es katalégusfejezet

Hordozéanyagra épitett csiszo-
l6szerszamok a 204-es
katalégusfejezetben:

M Csiszolopantok
B POLIROLL®, POLICO®

M Csapos lamellas csiszolok, lamellas
csiszol6 kerekek és hengerek

B COMBIDISC®- és ATADISC®-
csiszolokorongok

I Egyedi szerszamok

B Rovid és hosszu végtelenitett
szallagok

I GCsiszolocsikok tekercsben, lapard
I Fibertarcsak és tépdzaras korongok
B COMBICLICK®-fibertarcsak

I Csiszol6 olajok 412 ALU

Csiszolovliesbdl épitett csiszo-

16sze mok a 20 6-
gu zetJ

B COMBIDISC®- és ATADISC®-
vlieskorongok

B POLINOX®csapos csiszolok,
kerekek és hengerek

M Egyedi szerszamok

I POLIVLIES®-korongok és tarcsak
M POLIVLIES®-tép6zaras csiszolok
B POLICLEAN®-szerszamok

I Rovid végtelenitett vlies
szalagok

PFERD

29X

A finomcsiszol6 és polirozé szerszamok kivaldan alkalmazhatok a PUHA,
SZiVOs és KEMENY forgacsolhatésagi csoportba tartozé aluminium
anyagokon el8csiszolasi munkakhoz, dntvények tisztitasara, sorjak eltavolitasara,
élletorésre, fellletstrukturalasi és polirozasi munkakhoz. Az alkalmazhato
szerszamokat az alabbiak szerint csoportosithatjuk:

B csiszoloszemcsék hordozéanyagon

B csiszolovliesbdl épitett szerszamok

B kotSanyagba agyazott csiszoldszerszamok
B polirozo6 szerszamok

Hordozoéanyagra épitett csiszolészerszamok

A hordozobanyagra épitett szerszamok aluminiumok megmunkalasara alkalmas
kivitelei csiszolasaktiv fedéréteggel készllnek. Ez a fed6réteg biztositja a szerszam
h(itését, és megakadalyozza a szerszém forgacsterében a levalasztott anyagok
letapadasat. A sziliciumkarbid (SiC) szemcsealakjabdl adoddan kivaldan alkalmas
aluminiumok megmunkalasahoz.

A szemcsemérett6l fliggéen nagy anyaglevalasztasi teljesitményt érhetlink el (pl.
36-0s szemcsézet( fibertarcsaval végzett élletorésnél), vagy igen finom fellletmi-
néséget érhetiink el (pl. polirozast el6készité 320-as szemcsefinomsaggal torténé
csiszolasnal).

412 ALU csiszoloolaj hasznalataval a szerszamok élettertama jelentésen megnovel-
hetd, tovabba elkerdlheté a levalasztott forgacsdarabok betapadasa.

A horddzdra épitett csiszolo-
anyag felépitése

csiszolasaktiv
réteg

hordoz6 anyag alapkotés — feddkotés csiszoldszemcse

Csiszolovliesb6l készult szerszamok

A nagyon nyitott szerkezet( csiszolévlies megakadalyozza a szerszam eltdmdédését
és egyUttal hvos csiszolast erdeményez. A csiszoldvliesbdl készlt szerszamokkal
kivald min6ségu fellletek allithatok eld, konny tisztitasi munkak, oxidacios réte-
gek eltavolitasa és fellletstrukturalasi munkak végezhetdk.

A csiszolovlies szintetikus elemi szél
csiszolo

felépitése szemcse

% ragasztd
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Alkalmazastechnikai ajanlasok

B Az aluminiumok megmunkalasa esetén a hordozdéanyagra épitett szerszamok
az ajanlott 20-40 m/perc kerlleti sebességnél érik el a legjobb megmunkalasi
teljesitményt.

B Az aluminiumok megmunkalasa esetén a csiszolovliesbdl épitett szerszamok

az ajanlott 10-20 m/perc kerdleti sebességnél érik el a legjobb megmunkalasi

teljesitményt.

Aluminiumok polirozéasa esetén az ajanlott kerdleti sebesség 5-10 m/perc.

Csiszoloolaj alkalmazasa javasolt, védi a szerszamot az id6 el6tti tdnkremene-

teltdl.

B Alkalmas meghajto gépek flexibilis tengely( hajtasok, elektromos és levegds
egyenes kdszorligépek.

Kotéanyagba agyazott
csiszoloszemcsékkel épitett
szerszamok

Ezek a szerszamok kivaloan alkal-
mazhatok finomcsiszolasi munkakhoz
polirozast el6készité munkakhoz,

pl. aluminiumbdl készilt froccsontd
szerszamok, PET palack favoformak
megmunkalasaihoz. A finomcsiszold
szerszamokat széles forma, szemcsefi-
nomsag és kotéskeménység valaszték-
kal gyartjuk.

Polirozészerszamok

Aluminiumok polirozédsdhoz a PFERD a
polirozd szerszamok és polirozd pasz-
tak széles valasztékat kinalja kulonb6zd
szemcsefinomsagokkal, kotéskemény-
séggel és formakkal.

Egyedi gyartasok

Amennyiben katalégusajanlatunk nem kinal megfelel§ megoldast Ugy egyedi
gyartasban igény szerinti:

B egyéb méretekkel és formakkal,

B egyéb szemcsefajtabdl és szemcsefinomsagagal,

B egyéb szemcsedsszetétellel,

M egyéb csapatmérbvel és hosszal

vallaljuk szerszamok gyartasat.

Kérjék ajanlatunkat. MUszaki tanacsadd szolgalatunk munkatarsai készséggel
allnak rendelkezésikre!

Csiszol6 és polirozé szerszamok aluminiumok
megmunkalasahoz - 204-es katalégusfejezet

ba agyazott csiszo-
em | gyartott szersza-
a 204-es katalégusfejezetbdl:

M Poliflex®-csiszolocsapok
W Poliflex®-csiszol6 korongok
M Poliflex®-hasabok

Polirozészerszamok a 204-es
katalogusfejezetbdl:

l Filccsapok és korongok
B Rongykorongok
B Csiszolopasztak
B Polirozépasztak

Ajanlas

Valamennyi PFERD szerszam az érvény-
ben 1évd biztonsag-
technikai szabvanyok
el6irasainak megfele-
|6en készul.

Tovabbi informaciok
a PFERD szerszamké-
zikdnyv 204-es feje-
zetében talalhatok.
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Vagokorongok aluminiumok megmunkalasahoz 9@&

206-o0s katalogusfejezet

PFERD

Aluminiumok és otvozeteik darabolasdhoz a PFERD specidlis termékeket
fejlesztett ki. Nem tartalmaznak olyan adalékanyagokat, amelyek nemkivanatos
szennyez8déseket hagyhatnak a munkadarabokon. Ennek kdszonhet8en a
munkadarabok kulon tisztitas nélkil hegesztheték.

Valamennyi a kereskedelemben kaphato teljesitménykategériaju sarokcsiszolokkal
alkalmazhaték.

Vagokorongok N-Alu

Az N-ALU vagdékorongok kivalé vagoképességgel rendelkeznek és a PUHA,
SZiVOSs és KEMENY aluminiumok darabolasanal sem témédnek el. A
kétoldalt kasirozott ezlstszin( etikett megakadalyozza a korong oldalara torténé
anyagfeltapadast.

Egyedi gyartasok

Amennyiben katalégusajanlatunk nem kinal megfelel6 megoldast Ggy egyedi
gyartasban igény szerinti:

B egyéb méretekkel és vastagsaggal,

B egyéb szemcsefajtabol és pl. SiC szemcsével vallaljuk szerszamok
gyartasat.

Alkalmazastechnikai ajanlasok

B 1,0 mm-es vagokorongok lemezek darabolasahoz

M 1,6 mm-es vagokorongok vékonyfalt munkadarabokhoz

B 2,4 mm-es vagoékorongok univerzalis darabolasi munkakhoz

B 2,9 mm-es vagokorongok kivalé élettartammal és nagy oldaliranyd stabilitassal

Biztonsagtechnikai ajanlasok

Csiszoloanyag gyartok, gépgyartdk és felhasznaldk egyforma mértékben kotelesek
Ugyelni a csiszolasi folyamatokban a biztonsagra. A PFERD szerszamok az el8irt
biztonsagtechnikai elvarasoknak megfeleléen késziinek. A felhasznaloé a csiszolas
folyamataban teljes felel8sséggel tartozik a kivalasztott meghajtogép és a csiszo-
|6szerszam megfelel alkalmazasa vonatkozasaban.

Kulonosen fontos:

B A termékcimkén megadott maximalisan engedélyezett fordulatszamot (m/perc)
nem szabad tullépni.

W Két egymastdl eltéré atmérdji felfogatdperem alkalamzasa nem
megengedett.
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PFERD

Aluminiumok és dtvozeteik csiszoldsdhoz a PFERD specialis termékeket fejlesztett
ki, amelyek puha anyagokon sem tdmd&dnek el.

Tisztitokorongok N-Alu

Mar kis feltleti nyomasnal az N-ALU tisztitékorongok kivald csiszolasi képességgel
rendelkeznek a PUHA, SZIVOS és KEMIENY aluminiumok csiszoldsanal sem
téomddnek el. Valamennyi a kereskedelemben kaphato teljesitménykategoriaju
sarokcsiszolokkal alkalmazhaték. Nem tartalmaznak olyan adalékanyagokat,
amelyek nemkivanatos szennyez6déseket hagyhatnak a munkadarabokon. Ennek
koszonhet8en a munkadarabok kiilon tisztitas nélkdl hegeszthetdk.

Tisztitokorongok O-Alu

A SZIVOS és KEMENY 6tvozetekhez alkalmazhatd

Egyedi gyartasok

Amennyiben katalégusajanlatunk nem kinal megfelel6 megoldast Ggy egyedi
gyartasban igény szerinti:

B egyéb méretekkel és vastagsaggal,

B egyéb szemcsefajtabdl és pl. SiC szemcsével vallaljuk szerszamok gyartasat.

Alkalmazastechnikai ajanlasok
B A 7,2 mm-es vastagsagu korongok univerzalisan alkalmazhatok csiszolasi

munkakhoz.

Biztonsagtechnikai ajanlasok

B A termékcimkén megadott maximalisan engedélyezett fordulatszamot (m/perc)

nem szabad tullépni.

W 178/230 mm-es tisztititokorongok felfogatasanal egyes orszagokban a
felfogatoperemre egyedi el6irasok vonatkoznak.

9@@ Tisztitokorongok aluminiumok megmunkalasahoz

206-o0s katalogusfejezet
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PFERD
POLIFAN®-legyezé6lapos csiszolékorongok aluminiumok %K

megmunkéléséhoz — 206-0s katalogusfejezet

Az aluminiumok megmunkalasahoz kuléndsen azok a POLIFAN® korongok
alkalmazhatok el6nydsen, amelyek csiszolélamellai csiszolasaktiv réteggel
bevontak. Ezzel elkerllhetd a levalasztott aluminium forgacsok betapadasa.

A 412 ALU csiszoloolaj alkalmazasa a szerszam élettartamat jelentésen megndveli.
A csiszoloolajjal elkerllhetd a levalasztott forgacsok betapadasa.

POLIFAN®-legyezdlapos csiszolokorongok SG-A-COOL

Egyedilalld csiszolasi teljesitmény, hivos csiszolas kilondsen szabalyozhatd
fordulatszamu sarokcsiszolokon t6rténd alkalmazaskor. Idedlis szerszam PUHA és
SZIVOS vékonyfalu profilokon torténd munkavégzéshez.

POLIFAN®-legyezdlapos csiszol6korongok SG-A

SZiVOS ¢s KEMENY anyagok hegesztési varratainak valamint élek elmunkala-
sanak univerzalis megmunkalé szerszama.

POLIFAN®-legyezé6lapos felliletcsiszolok SGP-A-CURVE-ALU

Sarokvarratok és kontdrok pontos, optimalis innovativ csiszolészerszama.
Alkalmazhaté a PUHA és SZIVOS megmunkalasi csoportokba sorolt
anyagokhoz.

POLIFAN®-legyezdlapos csiszolokorongok SGP-CO-COOL

Specialis szerszam igényes csiszolasi munkakhoz. Mar kis fellleti nyomasnal hiivos
csiszolds, agressziv anyaglevalasztas mellett nagyon gazdasagosan hasznalhato.
SZIVOS és KEMENY anyagokhoz ajanlott.

Egyedi gyartasok

Amennyiben kataldgusajanlatunk nem kinal megfelel6 POLIFAN legyezdlapos
korongot Ugy egyedi gyartasban igény szerinti:

B egyéb méretekkel,

B egyéb szemcsefajtabdl és pl. SiC szemcsével vallaljuk szerszamok gyartéasat.

Alkalmazasi ajanlasok

M POLIFAN®legyezblapos csiszolokorongok mindharom forgacsolhatosagi
csoportba tartozé anyagokhoz alkalmazhatok. Valamennyi PFERD szerszam az érvény-

B ElBnydsen alkalmazhatdk valtoztathatd fordulatszamu sarokcsiszoldkon ben lév6 biztonsag-
alacsonyabb fordulatszamtartomanyokban. t?S,hr,"ka." siabvar}y?k

B Csiszoléolaj alkalmazasa ajanlott, ezzel kiméljik a szerszdmot a korai E’)’er:alfgslgiajl megrele-
elhasznalédashoz. :

Ajanlas

Tovébbi informaciok
Biztonsagtechnikai ajanlasok a PFERD szerszamke-

o . ) , zikdnyv 206-0s feje-
B A termékcimkén megadott maximalisan engedélyezett fordulatszamot [m/perc] zetéb)(/en talélhatc’)li.
nem szabad tullépni.
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A miszaki kefék flexibilis tulajdonsagaibdl adddd elénydk kildndsen az aluminiumok
megmunkalasanal érzékelhetok. A miszaki kefékkel komplikalt aluminium munka-
darabokon a sorjaeltavolitas és felliletmegmunkalas Ugy valosithatd meg, hogy a
darabok méretpontossaga kozben lényegesen nem valtozik. Ez érvényes a kézzel.ill.
telepitett gépeken és megmunkald robotokkal torténé munkavégzés esetén is.

A miszaki kefék kiléndsen jol hasznalhatok a PUHA, SZIVOS és KEMENY
forgacsolhatdsagi csoportba tartozé aluminiumok finom sorjainak eltavolitasahoz.

Miiszaki kefék SiC szemcsékkel

A csiszolészemcesék a rugalmas nylon elemi szalakba kétottek. A hordozoészalak
kopasa kovetkeztében folyamatosan Uj csiszolészemcsék aktivizalddnak,

igy garantalva a kefe allando agressziv csiszolasi képességét. A felhasznaldi
igényeknek megfeleléen kolonb6z6 szemcsefinomsagokkal készllnek.

Miszaki kefék INOX drétszalakkal

Aluminiumok fellleti oxidrétegének eltavolitasahoz ajanlott szerszam (pl.
hegesztések el6készitésénél). Valamennyi INOX kivitel(i PFERD mUszaki kefe
zsirtalanitott. Hasznalatuk soran nem maradnak fellleti korroziot okozo
maradvanyok a munkadarabokon.

INOX-TOTAL kivitell kefék

A legnehezebb megmunkalasi feladatokhoz a PFERD mUszaki kefeprogramban az
LINOX-TOTAL" kivitelt kindljuk. Ezek a kefék kifejezetten a rozsdamentes (INOX)
anyagok megmunkalasahoz lettek kifejlesztve és azzal tlinnek ki, hogy valamennyi
alkotdeleme 1.4310 (V2A) anyagbol készil és ezaltal optimalis korrézidallbsagot
biztosit.

Egyedi gyartasok

Amennyiben katalégusajanlatunk

nem kinal megfelel6 megoldast ugy
egyedi gyartasban igény szerinti
drotszalvastagsagbol, szemcsézettel,
atmérdvel vallaljuk szerszamok
gyartasat.

Keérjék ajanlatunkat. MUszaki tanacsado
szolgalatunk munkatarsai készséggel
allnak rendelkezésikre!

Miszaki kefék a 208-as
katalégusfejezetben:

M Furatos korkefék

M Csapos korkefék

I Fazékkefék menettel

M Csapos fazékkefék

I Tanyérkefék

I Csapos ecsetkefék

B Hengeres testl kefék menettel
W Kézi kefék

Alkalmazastechnikai ajanlasok

B A korrozio megel&zésére kerlljik olyan kefék hasznalatat, amelyekkel az
aluminiumon tortén6é munkavégzés eldtt acél, réz vagy egyéb fémek lettek
megmunkalva.

B Komplikdlt munkadarabok finom sorjainak eltavolitdsahoz hasznaljanak SiC
szemcsézetl keféket,

B vagy hasonlé esetekben hosszabb elemi szallal készlt SiC keféket hasznaljunk.
B Er6s sorjaknal hasznéljanak INOX keféket.

M Aluminium munkadarabokon INOX kefék hasznalata esetén valasszunk vékony
elemi szalbdl készllt keféket.

M Azokon a megmunkalasi helyeken, ahol kivanatos az agressziv kefehatas, ajan-
lott a négyszdgletes elemi SiC szalbdl (REC) készllt tanyérkefe hasznélata.

B Az aldbbi vagosebesség tartomanyokban érhetdk el az aluminiumokon térténd
munkavégzéseknél a legjobb teljesitmények:
- kor és kupkefék SiC szemcsével
- kor és kupkefék INOX szemcsével

10 — 20 m/perc
15 — 30 m/perc

- ecsetkefék 5 - 10 m/perc
- fazékkefék 25 - 35 m/perc
- tanyérkefék 10 - 20 m/perc

Miszaki kefék aluminiumok megmunkalasahoz

208-as katalogusfejezet

Az SiC szemcsekotés vazlatos
abrazolasa

A csiszolészem-
csék a rugalas
nylon elemi
szalakba kotottek.
Folyamatosan éles||
szemcsék kerdl-
nek a csiszolasi

Ajanlas

Valamennyi PFERD szerszam az érvény-
ben lévé biztonsag-
technikai szabvanyok
el6irasainak megfele-
|6en készul.

Tovabbi informaciok

a PFERD szerszamké-
zikdnyv 208-as feje-

zetében talalhatok.




PFERD haté gépek lumini k Fgg(g)
meghato gépek az aluminiumo

megmunkalasahoz — 209-es katalégus fejezet

A PFERD szerszamprogramhoz igazodva az igényekhez illeszkedd fordulatszamu és
teljesitménytartomanyu széles PFERD meghajtogép valaszték segiti az optimalis és
gazdasagos alkalmazasokat. Valmennyi meghajtégépink megfelel a ,2006/42/EG
(gépekre vonatkozoé rendelet GPSGV) gépekre vonatkozé iranyelveinek”.

Konnyd finiselési munkak, a csiszolas, a polirozas és sorjatlanitas kisebb géptelje-
sitményt, de kdnnyd jol kezelheté meghajtogépeket igényelnek. Normal marasi,
koszorulési, nagyolasi és sorjatlanitasi munkak, durva megmunkalasok esetén nagy
teljesitmény( és robosztus meghajtd gépek alkalmazasat igénylik.

Leveg6s gépek Elektromos gépek Flexibilis tengelyii hajtasok
Turbinas, egyenes, sarok és Egyenes, sarok, henger és Flexibilis tengelyd hajtasok egy és
szalagcsiszolok szalagcsiszolok haromfazisi motorral
Fordulatszamtartomany: Fordulatszamtartomany: Fordulatszamtartomany:

3.500 — 100.000 1/perc 750 — 33.000 1/perc 0 - 36.000 1/perc

Teljesitmény: Teljesitmény: Teljesitmény:

75 -1.000 W 500 - 1.530 W 500 -6.100 W

Alkalmazasi ajanlasok Alkalmazasi ajanlasok Alkalmazasi ajanlasok

l Elényosen alkalmazhatok, N Csak kivalo elszivassal pl. vizes B A meghajtomotorokat a munka
mivel a leveg6s gépekben nincs levalasztoval alkalmazhatok. kabinokon kivdl pormentes
szikraképz6dés. Szénkefe szikraképzddések, helyeken kell felallitani.

B El6nydsen alkalmazhatok olyan kértlz az aluminium por B Majdnem valamennyi a
szerszamoknal, amelyeknek a begyulladasat idézheti eld. PFERD-PRAXIS kiadvanyunkban
fordulatszam igénye 36.000 1/ B Aluminium munkadarabokon felsorolt szerszamok hajtaséra
perc feletti. térténé munkavégzés utan az alkalmasak.

B Olyan szerszamok hajtasara elektromos gépeket sdritett
amelyek fordulatszamigénye egy levegével ki kell fuvatni.

tartomanyba esik.

Ajanlasok a munkahelyek kialakitasahoz Biztonsagtechnikai ajanlasok
B Az aluminiumok megmunkalasahoz kialakitott idealis munkahely jél Az aluminium munkadarabok
mkodod elszivassal. ill. vizes levalasztoval rendelkezik. Minél magasabb megmunkalasara a meghajtégépek
ugyanis a levegében az aluminium porkoncentracid, annal nagyobb a tlz és kivalasztasanal a por és
robbandsveszély a szikraképzddéssel jaré munkafolyamatokban. Kilondsen robbanasveszélyes munkahelyekre
koraltekintéen kell eljarni magnéziumot tartalmazé aluminium munkadarabok vonatkozo szabvanyok (BGR 109)
megmunkalasakor. Ez a csiszolatpor erésen robbanasveszélyes. Meghajtasok, el6irasai az iranyaddak.
amelyek m(kodése szikraképz&déssel jar alapvetd veszélyt jelentenek. A szikrak
a szerszamok és a munkadarab kozott is keletkezhetnek. s
Ajanlas
B A munkahelyek kialakitasanal — elkeriilendé a portlizek és porrobbanasok
veszélyét — a szakmai szovetségek el6irasai az iranyaddak. Szintén ezeknek Tovabbi informaciok
megfeleléen szikséges a meghajtdgépeket kivalaszatni. a PFERD szerszamke-

zikdnyv 209-es feje-
zetében talalhatok.

Nyomtatva Németorszagban.

Miszaki valtoztatasok joga fenntartva.
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