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} Mindségi szerszamokat egy kézbdl

) Uzemi reszelk, élezt reszelok,
réspolyok, precizis reszelok

w0 | Katalogus 201E

raspolyok, precizios reszelék

Keményfém, HSS és WS marocsapok,
P Ko lyukvagok és tartozékok PFERD

Katalogus 202
BN

Keményfém, HSS és WS
marocsapok, lyukflrészek,

lyukvagok és tartozékok

) csi PFERD

Katalégus 204

Finomcsiszolo és polirozod
szerszamok

Uzemi reszel6k, élezé reszelSk,

) Reszel, csiszol6 és darabolo
émant és CBN PFERD

) Vags és tisztitotarcsak

) Miiszaki kefék PFERD

» PFERD

Katalégus 205

Reszel6, csiszold és darabold
szerszamok gyémant és CBN
szemcsékkel

Katalogus 208

M(szaki kefék

Katalégus 209

Szerszamhajtasok
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Hagyomany, fejlédés, innovacio

A PFERD markajelzés tobb mint 100 éve egybeforrt a kiugro, PFERD
csucsminéséget jelenté szerszamokkal. A ma mar tobb mint 6.500 kilonféle

szerszamot kinalé atfogé program szolgalja a darabolas és felllet A
megmunkalassal kapcsolatos felhasznaloi igényeket. Vevéknek szolo

jelmondatunk : “Mindent egy kézbdl”.

A PFERD mindségi szerszamai egyszerre garantalnak kivald
munkaeredményeket és gazdasagos hasznalatot.

Torzsgyar : Marienheide/Németorszag

Vilagszerte té6bb, mint 1.700 dolgozo erdsiti a PFERD vallalat-csoportot.
Célunk : Vevéink egyértelmd, 6szinte megelégedésének elnyerése.
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Teljesitményorientalt logisztika és vilagot atfogo jelenlét

Jundiz / Spanyolorszag

Araia / Spanyolorszag

Milwaukee / USA

Spartan / Dél- Afrika

Gyarto6 Uzemek a fontos piacokon, 17 sajat értékesitési lerakat, tobb mint
100 nemzetkozi kereskedelmi képviselet gondoskodik a globalis, az egész
vilagra kiterjedd PFERD jelenlétrdl.

A mindségi szerszamok gyartdjaként a PFERD tagja a csiszoloszerszamok
biztonsagat garantalé gyartoi szovetségnek e.V. (0Sa).

Ez a szabad elhatarozasu 6nkontroll kotelezi a PFERD-et,arra, hogy
min&ségi és kdrnyezetbarat szerszamait az érvényes eurdpai biztonsagi
szabvanyoknak megfeleléen gyartsa.

Hermeskeil / Németorszag

A PFERD EN ISO 9001 min&ségbiztositassal rendelkezik.

Magasan szervezett logisztikai hattér gondoskodik vilagszerte a PFERD
szerszamok megbizhaté szallitasi készségérdl, a vevékhoz torténd pontos
eljuttatasarol.

Célunk : A PFERD szerszamok gyors és megfelel6 elérhetésége valamennyi
vevl szamara.
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A legkivalobb minéség “made by PFERD”

A PFERD kivalé minéséqU, teljesitményerds atfogd rendszer-programot
kinal anyagok daraboldsdhoz, valamint fellletek durva csiszolasatol a
tikroés polirozasig.

Termékfejlesztéseink és a modern gyartasi eljarasok megfelelnek a legtjabb
piaci kihivasoknak. Ezek egyUttesen garantaljak az alkalmazastechnikailag
optimalizalt, csicsminéségl “made by PFERD” szerszamokat.

A 2005-s Uj szerszam kézikonyv (201E - 209 fejezetek) tobb 6.500 szerszamot
tartalmaz vagashoz,csiszolashoz,polirozashoz,reszeléshez, marashoz,miszaki
kefékkel végzendé munkakhoz,valamint a hajtasigényeket lefed6 gépekbdl.

swoopara W Pl

Csiszolas

Katalégus 201E 5
Uzemi reszel6k, élezé reszeldk, Maras
raspolyok, precizios reszel6k Reszelés
Katalégus 202 Kefe munkak
Keményfém, HSS és WS .

) S Polirozas
marocsapok, lyukflirészek,
lyukvagok és tartozékok Tisztitas
Katalégus 203 Rozsdatlanitas

Csiszolotestek

Katalégus 204
Finomcsiszolé és polirozo
szerszamok

Sorjak eltavolitasa

Matt felUletek el6allitasa

Katalégus 205

Reszeld, csiszolo és darabolo
szerszamok gyémant és CBN
szemcsékkel

Katalogus 206
Vago és tisztitotarcsak

Katalogus 208 A PFERD minéség megfogalmazasa

Mdszaki kefék egyet jelent azokkal a szerszamokkal,

Katalogus 209 amelyek a legkorszeriibben, a

Szerszamhajtasok leghatékonyabban, személyre
szoloan oldjak meg vevéink
problémait.
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A felhasznal6 szamara kinalt optimalis megoldasok

A PFERD szerszamok mindig olyan feladatokra hasznalatosak, ahol a
legmagasabbak a minéségi elvarasok a szerszamokkal szemben, kévetelmény
a leghatékonyabb munkavégzés és természetes a minéségi munkaeredmény.

Innovativ 6tletekkel és fejlesztésekkel a PFERD garantalja elényét a
min&ségben, teljesitményben és gazdasdgossagban.

Célunk : Minéségi szerszamokkal és tanacsadasi kompetenciaval a PFERD _

a megmunkalasi feladatok optimalis megoldasait kinalja az ipar és a Vegyi- és gyartasi folyamatok
kézmiivesipar széméra. (szerelés, karbantartas,
csOvezeték épités)

Késziilék- és tartalygyartas
Ontoédék
L Szerszam- és formagyartas
" 'Hajoépit6é tzemek
I JarmUgyartas
I Lakatos Gzemek

Légi jarmi- és Greszkdzok, turbina
hajtomUvek gyartasa és javitasa

Gépgyartas
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A készllékek és tartalyok gyartasi valamint karbantartasi munkafolyamatai

sokrétliek. A darabolastdél a strukturalt feltletek elSallitasaig,
helyredllitasdig, az ezzel kapcsolatos valamennyi munkafolyamat altal

tdmasztott kihivasra a PFERD széleskord, atfogé szerszamprogramot kinal.

A kovetkez6kben a készUlék és tartalygyartas kiilonb6z6 anyagainak

finommegmunkalasi munkaihoz haszndlatos vagoé-és tisztitdtarcsakat,

reszel6ket, mardcsapokat, és egyéb szerszamokat ismertetjik a

munkafolyamatokhoz hasznalatos sorrendben.

1. Méretrevagas

. Attorések kialakitasa
. Attérések bévitése

. Sorjak eltavolitasa

. El-letoérések

S U1 A W N

. Hegesztési varratok
megmunkalasa

7. Fellletek strukturalasa

A készilék és tartalygyartas anyaga-
inak megmunkalhatésagaval kapcso-

Az alabbi cégek veszik folyamato-

san igénybe a PFERD szaktanacsait :

A PFERD szinvezet6 rendszer

Az egyes anyagokra hasznalhaté

szerszamokat a PFERD

szerszamok felUletére prégelt

szinvezet6 rendszer segitségével

jeloljuk.
Anyagcsoportok

Szerkezeti acélok,
szénacélok,

Acélok és acél

latos kérdéseikre a PFERD dijmen- = BAYER dntvények szerszamacélok

tes, kotelezettség nélkili tanacsa- gz\éfgﬂ\lgyaefbk
dast nyujt. Tanacsadé szolgdlatunk DEGUSSA edzett acélok,
mérnokei, értékesitéssel foglakozo RIEGER 6tvdztt acélok
partnereink szakemberei készséggel SCHOLZ

allnak rengplkez"ggkre. SIEMENS Rozsdamentes fernea nemesacéiok,

Vegye igénybe szolgaltatasunkat !

rozsdamentes és
savallé acélok

Alu 6tvozetek,
nagyon kemény Alu-
otvozetek (magas
Si-tartalommal)

Nem-vas fémek
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PFERD

Munkafolyamatok és a megfelel6 PFERD-szerszamok

Acélbol gyartott berendezéseken és tartalyokon (pl. tarolé és nyomastarté
tartalyok) alapjadban véve valamennyi PFERD szerszammal végezhet6k
munkafolyamatok.

Rozsdamentes, sav-és héallo anyagokbdl gyartott berendezéseken és Pﬁ"
tartdlyokon — a tovabbiakban INOX elnevezéssel — (pl. élelmiszeripari '

és vegyipari, kever6 és tarolé tartalyokon) végzend6é munkafolyamatokhoz
a PFERD olyan optimalis szerszdmokat kinal, amelyek vasat, ként, klért
elemi allapotban sem tartalmaznak.

Aluminiumbdl gyartott berendezéseken és tartalyokon (pl. szallitotartalyokon)
az egyedi fejlesztésii vago és tisztitbkorongokkal kivalé eredménnyel
végezhet6k el a munkafolyamatok.

Mar a széllitaskor az acél és INOX
anyagok szigoru szétvalasztasa !

Az INOX és acél anyagok meg-
munkalasahoz hasznalt szersza-
mok szigoru szétvalasztdsa. Az
INOX anyagok megmunkalasahoz
hasznalhaté PFERD szerszamok
egyedi jeloléssel ellatottak !

Csak a nagy terhelést elvisel
szerszamokat valasszak a
programbdl !

Kertlendd a direkt érintkezés
az acél és INOX anyagok
kozott ! Satuknal-szoritoknal,
Utk6z6 fellleteken mianyag
szoritopofakat vagy
takarészalagot hasznalni !

Munkaasztalok fellilete INOX
vagy aluminiumbdl készult
anyagokbol legyen kialakitva !

Ugyeljiink az INOX anyagok rossz
hévezetbképességére. Kertilendd
a munkadarabok hétulterhelése.
(Korrozidveszély, tulzott mértékdi
szerszamkopas stb.) !
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PFERD

Késziilékek és tartalyok

Tarol6edények
Szallitotartalyok
Tarolotartalyok
Konténerek
Keretek
Kapcsoloszekrények
Keverémuvek
Hoécserélk

Szeparatorok

A gyartémuhelyekben, a helyszini szereléseknél a berendezés és
tartalygyartdssal szemben tdmasztott minéségi kovetelmények
folyamatosan nének. Nehéz és komplex épitési, szerelési, karbantartasi
és javitasi munkak megkovetelik a felhasznalé egyedi know-how-t,
jartassagat, hosszu éveken keresztll szerzett tapasztalatat.

Az el6irt szabvanyok betartasa mellet, a kilénb6z6 anyagok és
munkadarabok ismerete a megbizhaté és megfeleléen alkalmazandé
szerszamok kivalasztasa, a vellik végzett munka jelentenek eggyUttesen
garanciat a mindségi termékek eléallitasahoz.

A PFERD a minéségi szerszamokbol széleskérid programot kinal, amelyek
ezen elvarasoknak megfelelnek és a gyakorlatban bizonyitottak.
"PFERD-PRAXIS"” (PFERD a gyakorlatban) a késziilék és tartalygyartasban
c. prospektusban kézreadjuk tapasztalatainkat és a munkafolyamatokhoz
hasznosithato problémamegoldasainkat.

10



PFERD
} Készilék és tartalygyartas %K

PFERD-szerszamhajtasok

A hajtast igényl6 PFERD szerszamok gazdasagos muikodésének eléfeltétele
a meghajtogép és meghajtott szerszam optimalis kombinacidja.

Kiindulva a megmunkalandé anyagbdl, a munkadarabbdl, és a
megmunkalasi folyamatbol a PFERD harom kiilénb6z6 meghajtérendszerbdl
a hajtaskombinacidk szamos variacios lehetéségét kinalja :

Leveg6s gépek
Elektromos meghajtdgépek

Flexibilis tengelyl hajtasok

A készulék és tartalygyartashoz specialis, fokozatnélkuili fordulat-
szamszabalyozassal ellatott tobbfordulatu gépek, mint

pl. a Mamut Electronik all rendelkezésre. A 0-15.000 min"'
alapfordulatszamu, az ST 103 tip.-U gyorsité attétellel max.
36.000 min'-ig terjed6 fordulatszamtartomanyu meghajtégéppel
biztosithaté a hajtds, a megmunkalandé6 anyag és a
munkafolyamat optimdlis 6sszhangja.

A PFRED szerszamhajtasok teljes kinalata a 209-s katalégusban
talalhato.

N
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PFERD

1. Méretrevagas

Vagokorongok telepitett gépekre
(206-0s katalogus)

Profil és témor anyagok daraboldsahoz java-
solt alkalmazas : vagasmélység = 80 mm-té|

CHOPSAW (max. o 400 mm-ig)
Univerzélisan alkalmazhato
szogvasak,csovek, lemezek
daraboldsahoz max. 3 kw
meghajtételjesitmény darabolo-
gépekhez.

TABLECUT

TOmMOr anyagok vibraciomentes
darabolasahoz, nagyobb oldal-
irdnyu terhelhet6séggel. Javasolt
3-5 kw meghajtételjesitmény
darabolégépekhez.

Egyedi igények esetén kérjik érdekl6djon
PFERD szaktanacsadojanal.

Kézi darabolotarcsak
(206-0s katalogus)

A PFERD kézi daraboldtarcsa programjabol

a mindenkori megmunkélandé anyaghoz
valaszthat szerszamot. A szinvezetd rendszer
ebben segitséget nyujt. INOX anyagok meg-
munkélasakor a korrozié veszélye miatt fontos
a pontos kivalasztas.

Acél INOX Nem-vas fémek
Korongvastagsag 0,8 - 1,6 mm-ig
Gyors, komfortos, kevés sorjaképzédéssel jard
daraboldshoz a profiknak.
Korongvastagsag 2,2 - 3,2 mm-ig
Nehéz darabolasi munkékhoz, hosszabb
élettartammal.

Javaslatok a darabolétarcsa kivalasztasahoz

Anyag

Korong
vastags. <16 =16 <16 =16
mm-ben

1. Méretrevagas

2. Attorések kialakitasa
3. Attorések bévitése
4. Sorjak eltavolitasa
5. El-letérések

6. Hegesztési varrat
7. FelUletek struktur

12
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2. Attorések kialakitasa

Lyukfiirészek (202-es katalogus)

Max. vagasmélység : 28 mm, @ 14 - 152 mm-ig.
A pozitiv fogszognek kdszonhetden kivaldan
alkalmazhatok szivés anyagokon.

A nyugodt kérbenfutashoz és a maga-

sabb élettartamhoz javasoljuk az alabbi
ken&anyagok hasznalatat :

Fémekre : vagoolaj

Aluminiumra : petréleum

A felfogd csapot kérjik kilén megrendelni.

Lyukvagok (202-es katalégus)

8 mm : alacsony kivitel
Max. vagasmélység : sik,lapos anyagokon
@16 - 105 mm-ig 4 mm.

35 mm : magas kivitel

2 16-60 mm-ig

Specialis alkalmazas hullamos, és sik, lapos
anyagokon, csdveken max. 4 mm falvastagsag-
ig. A szerszamok nagy méretpontossaguak,
ezaltal kivaldan hasznalhaték INOX anyago-
kon. (Mérettolarencia : < 0,5 mm)

Kozpontfarot kérjik kaldn rendelni.

Kézi darabolotarcsak
(206-0s katalogus)

DerékszogU attorések kialakitasahoz.

A vagokorongok kivalasztasanal Ggyeljink a
megmunkalandé anyagok tulajdonsagaira és
anyagvastagsagara.

Minél vékonyabb a darabolétarcsat alkalma-
zunk, annal kevesebb sorja képzédik a vagott
fellleten. Javaslatainkat a vagokorongok
kivalasztasahoz lasd a 12. oldalon.

Kis darabolotarcsak
(206-0s katalogus)

Univerzélisan alkalmazhato szerszam hiivos
darabolashoz acél, INOX és nem-vas fémeken.
Kivald vagasteljesitmény, hosszu élettartam.
Lemezeken, profilokon, tomdor anyagokon at-
torések kialakitasahoz nehezen hozzaférhetd
helyeken.

Korongvastagsag : 1,1 - 3,0 mm-ig mindenféle
vagasi munkakhoz.

A felfogaté szerszamot kérjik kilon
megrendelni.

1. Méretrevagas
2. Attorések kialakitasa

3. Attérések bévitése
4. Sorjak eltavolitasa
5. El-letérések

6. Hegesztési va
7. Feltletek stru

1
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3. Attorések bovitése

ZYA

RBF

WRC

Csiszolopantok (204-es katalogus)

A megmunkalandé anyag alacsony
héterhelése mellet magas anyag-levasz-
tasi teljesitmény érheté el. A korund A-
INOX kivitel a h(itést fokozo csiszoldsaktiv
t6ltéanyagokat tartalmaz.

Aluminiumok megmunkalaséhoz is jol hasz-
nélhaté.

A 65 Shore keménységU A kivitel( tartéval
kismérték( szerszamflexibilitds mellett nagy
konturpontossag érhetd el.

Széllithatd @ : 4 - 100 mm-ig.
A csiszoldpant tartokat kérjuk kalon rendelni.

Keményfém marocsapok
(202-es katalogus)

Nagy formapontossag, pontos kérbenfutas.

Javasolt fejformak :

M Hengeres (ZYA)

M Csucsives (RBF)

M Goémbvégl hengeres (WRC)

A legjaratosabb fejformakban a PFERD nagyobb
csaphosszal is kindl marécsapokat a nehezen
hozzaférhetd helyek megmunkalasahoz.

Csiszolocsapok (203-as katalogus)

A PFERD csiszolécsapok a kivant profilra
formazhatdk és kivalo fellletminéség érhetd
el a csiszoléaskor.

Az attorések bévitéséhez az aldbbi szemcseti-
pusu, kotésl és keménységi csiszoldcsapokat

ajanljuk :
INOX  Nem-vas fémek

dltalanos  [ASMYEIVE ADW-L F-Alu

élek AN-N F-Alu

Reszel6k (201E-es katalégus)

A PFERD kindlatdban mihelyreszel6k, preci-
zi6s reszel6k legjaratosabb formai és méretei
megtaldlhatok.

A kulonbozé alkalmazasokhoz kialakitott fog
és vagasformak a legjobb forgacslevélasztasi
teljesitményt garantaljak.

1. Méretrevagas
2. Attorések kialakitasa

3. Attorések bévitése

4. Sorjak eltavolitasa
5. El-letérések

6. Hegesztési varrat
7. Feluletek struktur

14
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PFERD

4. Sorjak eltavolitasa

Tisztitotarcsak
(206-0s katalogus)
Durva sorjak eltavolitdsahoz megfeleld

sarokcsiszoldkon alkalmazva gazdasdgosan
hasznalhatok.

A PFERD tisztitotarcsa programjabél a
mindenkori megmunkalandé anyaghoz
valaszthat szerszdmot. A szinvezet6 rendszer
ebben segitséget nyujt. INOX anyagok meg-
munkaldsakor a korrozié veszélye miatt fontos
a pontos kivalasztés.

B

A NOX

POLIFAN® legyez6lapos
csiszolokorongok (206-os katalégus)
A Z és A szemcsével készilt korongok a té-
pésalld hordozdnak kdszonhetben erds sorjak
eltavolitdsahoz alkalmazhaték. A Z-POWER
kivitelt teljesitményerds sarokcsiszoldkon
javasoljuk hasznalni.

A POLIFAN® legyezélapos csiszoldkorongok
programjabol a mindenkori megmunkalando
anyaghoz vélaszthat szerszamot.

Az alabbi kiviteleket ajanljuk :

Acél, INOX INOX, Nem-vas fémek

\ I4
Nem-vas fémek

Miiszaki kefék (208-as katal6gus)

Durva sorjak eltavolitdsahoz a fonott kor és
fazékkeféket ajanljuk. A sorja nagysagatél
fliggben sziikséges a drotszalvastagsagot a
megmunkalasi feladathoz kivalasztani.

A fazékkefék hatékonyan dolgoznak, mivel a
valtakozé irdnyu hajlitasoknak készonhetben a
sorjak hamar letdrnek. A specialis
COMBITWIST® fonat agressziv munkavégzés
mellet is nyugodt kérbenfutast biztosit nehe-
zen hozzaférhetd sarkokon és éleken.

Az acél és INOX drétszalbol készilt korkefék
kivaléan alkalmazhatok csé és lemez-élek
sorjainak eltavolitasahoz.

Gyenge sorjak eltavolitasahoz pl. vékonyfalu
aluminium munkadarabokon a méanyagszalas
(SIC) keféket javasoljuk. Csiszoldolaj hasznala-
ta a hiités hatasfokat noveli.

1. Méretrevagas
2. Attorések kialakitasa
3. Attorések bovitése

4. Sorjak eltavolita

5. El-letérések
6. Hegesztési va
7. Feluletek stru

15
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PFERD

4. Sorjak eltavolitasa

Keményfém marocsapok
(202-es katalogus)

A PFERD nagy valasztéku kataldbgusprogramot
kinal a marécsapokbol.

A nagy érintési fellletd munkavégzéseknél

a sorjak eltavolitasahoz a nyugodt, pontos
korbenfutas érdekében a finomabb fogazast
javasoljuk hasznalni.

Lemezeken, attoréseknél, éleken a PFERD
radiuszmaro kivaloan alkalmazhaté.

Rovid és hosszu végtelenitett
szalagok (204-es katalégus)

A hosszu végtelenitett szalagok altaldban
telepitett gépeken hasznalatosak, ahol gyen-
gébb sorjak eltavolitasdhoz a munkadarabot
kézzel vezetik a szalagon.

A PFERD a szalagok széles valasztékat kinalja,
valamennyi jaratos szalagcsiszolohoz, ill.
el6tétkaros meghajtégépekhez (lasd. 209-es
katalogus).

Csiszolopantok (204-es katalégus)

Attdrések, furatok kénny( sorjainak el-
tavolitasahoz ajanljuk.

Az agressziv csiszoldanyagnak kdszonhetben
rendkivll magas anyaglevalasztasi teljesit-
mény.

A cirkonkorund szemcsézet(i pantokat az acé-
lok, az A-INOX kivitelt az INOX és aluminium
sorjak eltavolitasdhoz ajanljuk.

Gazdasagos beszerzéshez nagy kiszerelés(
csiszolopant csomagolasi egységeinket kinal-
juk. A tartokat kérjik kdlon rendelni.

Fibercsiszolok (204-es katalogus)

Nagyobb méretli munkadarabok felletein
keletkezett gyenge és erésebb sorjak
eltavolitdsdhoz hasznalatos szerszam.

A cirkonkorund szemcsézet(i szerszamok
acélok és INOX anyagok, a korund A-COOL
aluminium munkadarabokra javasolt.

1. Méretrevagas
2. Attorések kialakitasa
3. Attorések bovitése

4. Sorjak eltavolitasa

5. El-letdrések
6. Hegesztési varrat
7. Feluletek struktur
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4. Sorjak eltavolitasa

Reszel6k (201E-es katalogus)

Széllithatok kuldnbozé alakban,
geometriaval,vagasokkal és hosszban
(100 - 350 mm).
Lapos tompavégii
ﬁ Sorjék eltavolitdsahoz és
derékszogl attorések meg-
munkéalasahoz.

Félgombolyl gombolyd
Ives attorések sorjainak el-
tavolitasahoz.

A sorjak eltavolitdsdhoz a finom vagasu
reszel6k elénydsen alkalmazhatok.

Az egyedulallo 1200 HV feltleti keménység-

gel rendelkez6 CORINOX® reszel6k nehezen
reszelhet6 pl. V2A, VAA (Ko 33 h6 és savalld stb.)
anyagok megmunkalasahoz hasznalhaték. Rend-
kiv{l kopasallé és hosszu élettartamu szerszamok.

A reszel6k rozsdamentes felllete nem hagy
semmilyen korroziot el6idézé maradvanyokat
a munkadarabokon.

Lamellas csiszolokorongok, csapos
lamellas csiszolok (204-es katalogus)

Nagyobb alakzatok sorjatlanitasi él-le-
torési, valamint lemezek finom sorjainak
eltavolitdsahoz. A lamelldk jol igazodnak
kulénb6z8 konturokhoz.

Konyhai berendezések épitési munkainal pl.
mosogatoknal gyakran hasznalatosak éles,
finom sorjak eltavolitdsdhoz.

COMBIDISC® (204-es katalégus)

Kis méret(i munkadarabok konturjain végzett
gyors és agressziv csiszolasi munkaihoz a
PFERD kétféle felfogatorendszerrel kinal
szerszamot :

CD: Felfogo feldli oldal - belsémenetes
felfogatas (fém)

CDR : Felfogd feldli oldal - kilsémenetes
felfogatas (mdanyag)

A COMBIDISC® csiszolészerszamok

@ 20 - 75 mme-ig kilénb6z6 csiszoldszemcsék-

kel és szemcsefinomsagokkal széles valaszték-

ban taldlhatdk a PFERD programban.

Sorjazashoz 60-as vagy ennél finomabb
szemcsét javaslunk. A felfogot kérjik kalon
rendelni.

POLISTAR (204-es katalogus)

Konny( sorjak eltavolitdsdhoz furatokban és
csoveken. A kis szerszamatmérd kovetkezté-
ben elsésorban 7 - 40 mm-ig terjedd tarto-
manyban hasznalhato.

Szallithatd @ : 20, 30, 40, 50 mm-ben
60, 80, és 120-as szemcsézettel.

A POLISTAR csiszoldk a legjobb megmunkalasi
teljesitményt 15 - 20 m/s kerdleti sebességnél
érik el. Jelentésen csokkenti a szerszamcsere
koltségeit.

Szerszamf A csere a felfog6 (tartd) meghajtogépbdl
torténd kiszerelése nélkil valdsithatd meg.
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5. El-letérések

Rovid és hosszu végtelenitett
szalagok (204-es katalégus)

Telepitett gépeken gyakran hasznélatosak élek
letorésére, tompavarratok el6készitésére.

Nehezen hozzéaférhet6 helyek munkélataihoz
kézi vezetésii specidlis szalagcsiszold gépeket
is kindl a PFERD programjaban (lasd 209-es
katalégus).

Tisztitotarcsak (206-os katalégus)

Durva, gyors anyaglevalasztashoz nagy
falvastagsagu anyagokon.

A PFERD tisztitotarcsa programjabol a
mindenkori megmunkaland6 anyaghoz
valaszthat szerszamot. A szinvezetd rendszer
ebben segitséget nyujt. INOX anyagok
megmunkalasakor a korrozié veszélye miatt
fontos a pontos kivalasztas.

b o w

‘Acél INOX Nem-vas fémek

POLIFAN® legyezdlapos csiszol6-
korongok (206-os katalégus)

Elek letdréséhez, hegesztési varratok el-
munkalasahoz elsésorban a durva szemcsézetd
POLIFAN® szerszamokat javasoljuk.

H{vos, gyors, komfortos és rezgésmentes
csiszolashoz kialakitott szerszam.

A nagyérték{ vegyi és élelmiszeripari beren-
dezések megmunkalasaihoz az SGP ZIRKON-
COOL és SGP CO-COOL kivitel(i POLIFAN®
korongokat ajanljuk.

Keményfém marécsapok
(202-es katalégus)

Elek letdrése, hegesztési varratok elkészitése.

Altaldban érvényes szabdly : durva fogazéas
nagy élek, finom fogazas kis élek meg-
munkalasahoz.

Vevdigény szerinti egyedi gyartasok lehetsé-
gesek. Pl. marocsapok vezetécsappal stb.
Kérjuk érdeklédjon PFERD szaktanacsaddjanal.

1. Méretrevagas
2. Attorések kialakitasa
3. Attorések bévitése
4. Sorjak eltavolitasa

5. El-letorések

6. Hegesztési varrat
7. Feluletek struktur
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5. El-letérések

Csiszolocsapok (203-as katalogus)

Keramikus kotést csiszolocsapok acélok
és nem-vas fémek él-letérési munkalatinoz
alkalmazhatok.

A migyanta (bakelit) kdtés csiszoldcsapok hiivos
csiszolasi karakterisztikajukkal csak kismértékd
héterhelést okoznak a munkadarabon, igy kivaléan
alkalmasak INOX anyagok megmunkalasara.

A termékkinalatot lasd a 14. oldalon.

Csiszolopantok (204-es katalégus)

Kozepes és kis geometriai alakzatokhoz
javasoljuk.

A cirkonkorund szemcsézet(i pantokat az acé-
lok, az A-INOX kivitelt az INOX és aluminium
élek letoréséhez ajanljuk.

A tartokat kérjuk kulon rendelni.

Fibercsiszolok (204-es katalégus)

Komplikalt kontarok finom él-letdréseihez
finom szemcsézetl fibertarcsak hasznalatat
javasoljuk.

Optimalis csiszolasi eredmények eléréséhez a
PFERD kétféle tamtanyért kinal, GT és H-GT
kivitelben (INOX anyagokon végzett hlivos
csiszolashoz).

Csiszolo kerekek (206-os katalogus)

@ 30 - 70mm-ig nehezen hozzaférhet6 meg-
munkalasi helyeken is jol alkalmazhatok.

Kivald csiszolasi teljesitmény, és élettartam.
El6nydsen hasznalhatdk homort munkafeli-
leteken.

A szerszam felfogatot kérjik kilon rendelni.

COMBIDISC® és
COMBIDISC® mini POLIFAN®
(204-es katalogus)

Kivaléan alkalmazhaték kis konturokon, ne-
hezen hozzaférheté megmunkalasi helyeken.
Vékonyfalu anyagokon kdzepes és finom,
vastagfalu anyagokon durva szemcsézettel
javasolt a hasznalatuk.

A mini-POLIFAN® korongok élettartama
tdbbszordse a csiszolélapokénak. Altaldnosan
hasznalhato csiszolészemcsézetként a korund-
A kivitelt javasoljuk.

A mini-POLIFAN® szerszamok egyedi tartoval,
de a szokvanyos csiszoldlap felfogo tartéval is
hasznélhatdk.

Reszel6k (201E-es katalogus)

Nagyobb él-letorések, varratel6készitések
durva vagasu reszel6kkel (1-es vagas), keskeny
élek megmunkalasara finomabb vagasu
reszel6k (3-as vagas) hasznalata javasolt.

CORINOX® reszel6k hasznalata vékonyfald
INOX anyagok él-letoréseinek kialakitasakor
altaldnosan javasolt.
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6. Hegesztési varratok megmunkalasa : tompavarratok egalizalasa

1. Méretrevagas
2. Attorések kialakitasa
3. Attorések bévitése
4. Sorjak eltavolitasa
5. El-letérések

Tisztitotarcsak (206-os katalogus)

Vastag hegesztési varratok elmunkalasahoz.
Durva forgécslevalasztas, nagy anyaglevélasz-
tasi teljesitmény, kivalo élettartam.

A rezgésmentes csiszolashoz adott javaslatunk :
minél vékonyabb a megmunkalandé anyag,
annal puhédbb kotésl legyen a tisztitotarcsa.

A PFERD tisztitotarcsa programjabol a
mindenkori megmunkalandé anyaghoz
valaszthat szerszamot. A szinvezetd rendszer
ebben segitséget nyujt. INOX anyagok meg-
munkaldsakor a korrozié veszélye miatt fontos
a pontos kivalasztas.

“
AM J M
’ Acél‘ INO’ Nem-vas fémek

POLIFAN® legyezdlapos csiszol6-
korongok (206-os katalogus)

Rovid id6 alatt nagy anyaglevélasztasi teljesit-
mény.

PFERD ajanlasok :

Avagy Z

INOX Z vagy h(ivos csiszolas-
hoz Z-SPECIAL

ALU kiilonésen  A-COOL

kemény ALU- Z-SPECIAL

otvozetekre

Rovid és hosszu végtelenitett
szalagok (204-es katalégus)

A PFERD a nagyteljesitményi szalagok széles
valasztékat kindlja. Kulonbdzé méretekben,
kilonféle csiszoloanyagokkal és szemcsézettel
kaphatok.

A végtelenitett szalagok el6nydsen hasz-
nalhatok kerek tartalyok kiilsé varratainak
eldolgozéasahoz.

Rendkivil egyenletes csiszolati képet adnak.
A kés6bbi megmunkalas, ill. fellletkép szem-
pontjabdl fontos az elsé csiszoldshoz hasznalt
szalag szemcsefinomsaga.

INOX A-INOX
Nem-vas fémek  A-Korund
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6. Hegesztési varratok megmunkalasa : tompavarratok egalizalasa

Poliflex®-Discs (204-es katalogus)

INOX anyagokon hegesztési varratok
simito, planirozo eldolgozasahoz. Kivald
fellletmindség érhetd el.

A Poliflex®-Discs-k aluminiumon toérténé
munkavégzés esetén sem témdédnek el. Hlivos
csiszolas és j6 anyaglevalasztasi teljesitmény
érhet6 el a szerszammal.

Alacsony, ill. szabélyozhato fordulatszédmu
sarokcsiszolot javaslunk meghajtogépkeént.

Marécsapok hosszu befogoszarral
(202-es katalogus)

Meghatarozott geometriai alakzatok ki-
alakitaséhoz.

A hosszUszard mardcsapok alkalmazéasanal
fontos, hogy a meghajtogép elinditasa el6tt a
mardt a megmunkalando felllettel érintkezés-
be hozzuk, ill. a megmunkalandé munkada-
rabba (cs6, furat, stb.) bevezessik. A szerszam
Uresjarati fordulatszamat biztonsagi okokbdl
az eredeti ford.sz. 1/3-ra kell csékkenteni.

Raktarrél szallithatd : 150 mm-es standard
csaphosszal, amelyek vevéi igények szerint
rovidithetok. Egyedi méretli csaphosszakra
kérje ajanlatunkat.

Meghajtogépekhez tengelyhosszabitok
a 209-es katalégusban talalhatok.

Csapos csiszolok
hosszu befogdszarral
(203-as katalégus)

M Gazdasagos hasznalat
I Tetszés szerint profilirozhatok
[0 Hosszu élettartam

INOX Nem-vas fémek

ADW-M ADW-L F-Alu
AN-N

A hosszU befogdszarral ellatott csapos csi-
szolokat vevdi igények szerint gyartjuk. Kérje
PFERD szaktanacsadoja ajanlatat.

Csiszolopantok (204-es katalégus)

Nehezen hozzaférhetd helyeken is nagy
anyaglevalasztast és kitlnd fellletminéséget
garantalo szerszam.

Flexibilis tengely( hajtasok merevtengelyes

meghosszabbitasaval, ill. levegés meghajto-
géppel (lasd 209-es kataldgus) az optimalis
hajtas biztosithato.

A csiszolépant tartokat kérjuk kdlén megren-
delni.
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6. Hegesztési varratok megmunkalasa : tompavarratok egalizalasa

Fibercsiszolok (204-es katalogus)

A fibercsiszoldk rendkiviil rugalmasan
alkalmazhatok hegesztési varratok el-

munkalasahoz, mivel az alakos munkadarabok

konturjaihoz jél illeszkednek.

A PFERD harom kilonb6z6 atmérdben, hat
kulonféle kivitelben és szamos szemcsézettel
kindlja programjaban.

Rossz h6vezeté anyagok megmunkalasahoz a
COOL, mig ken6dé anyagokhoz (pl. ALU) az
A-COOL kivitelt, javasoljuk.

INOX anyagok feliletcsiszolasahoz javasoljuk
a H-GT tamtanyér hasznalatat, amely tovabb
noveli a hiivos csiszolds hatékonysagat.

Csapos lamellas csiszol6k
(204-es katalogus)

Kis hegesztési varratok eldolgozaséhoz pl.
kisméretd tartélyokban, csévekben.

A kés6bbi megmunkalas, ill. feltletkép szem-
pontjabdl fontos az elsé csiszolashoz hasznalt
szerszam szemcsefinomséaga.

Mini lamellas csapos csiszolék nehezen hozza-
férhetd helyek megmunkalasdhoz 10 mm-es
atmérotél talalhatok raktari programunkban.

COMBIDISC® (204-es katalégus)

Kis méret(i munkadarabok konturjain végzett
gyors és agressziv csiszolasi munkaihoz a
PFERD kétféle felfogatdrendszerrel kinal
szerszamot :

CD: Felfogd feldli oldal - belsémenetes
felfogatas (fém)

CDR: Felfog¢ feldli oldal - kiilsémenetes
felfogatas (mGanyag)

A COMBIDISC® csiszoldszerszamok

@ 20 - 75 mme-ig kilonb6z6 csiszoldszemcsék-
kel és szemcsefinomsagokkal széles valaszték-

ban taldlhatdk a PFERD programban.

1. Méretrevagas
2. Attorések kialakitasa
3. Attorések bévitése
4. Sorjak eltavolitasa
5. El-letérések
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PFERD

6. Hegesztési varratok megmunkalasa : ékvarratok/sarokvarratok egalizalasa

SPG

WRC

KUD

1. Méretrevagas
2. Attorések kialakitasa
3. Attorések bévitése
4. Sorjak eltavolitasa
5. El-letérések

6. Hegesztési

POLIFAN® legyezélapos
csiszolékorongok
(206-0s katalogus)

H(ivos, gyors, komfortos és rezgésmentes
csiszolashoz kialakitott szerszam.

A POLIFAN ®-CORNER csiszolokorongot
hosszan tdlnyuld lamellaival kifejezetten az
ékvarratok elmunkalasahoz fejlesztettik ki.

LV

Acél,INOX . INOX, Nem-vasféme

Keményfém marocsapok
(202-es katalogus)

Ekvarratokhoz illeszked® formak :
W Csucsives (SPG)

™ Gémbvégl hengeres (WRC)

M Gomb (KUD)

Sarokvarratokhoz illeszkedé formak :
™ Gomb (KUD)
M Goémbvégl hengeres (WRC)

A készulék és tartalygyartasban az alabbi
fogazasok hasznalatat javasoljuk :

Nem-vas fémek  Alu/Alu PLUS
Lathatd hegesztési feluletek, ill. INOX he-
gesztési varratok megmunkalasdhoz az 5-6s
fogazast javasoljuk.

Rovid végtelenitett szalagok
(204-es katalogus)

El6nydsen hasznalhaték mélyen fekvé varra-
tokhoz.

Keskeny ék és bels6 sarokvarratok el-
munkaldsahoz szalagos csiszoldinkat ajanljuk
BSVAK 9/25-1 el6tétkarral, T mm-es hom-
lokoldali fordité gérgével és 3 mm széles
szalaggal.
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6. Hegesztési varratok megmunkalasa : ékvarratok/sarokvarratok egalizalasa

KE

SP

KU

Csiszolocsapok (203-as katalogus)

Kis belséives, radiuszos fellleteken, ék-és sa-
rokvarratoknal javasoljuk a kupives (KE) vagy
a csucsives (SP) formak hasznalatat. A gomb
(KU) formak is elénydsen hasznalhatok.

Lathat6 varratok megmunkalasahoz a fino-
mabb szemcsézetek alkalmazasat javasoljuk.

Nagyobb érintkezési fellleteknél elénydsebb a
puha kotésl szerszam hasznélata.

Az alabbi csiszoloszemcsézetli csapokat ajanl-
juk a készulék és tartalygyartashoz :

INOX Nem-vas fémek

ADW-M ADW-L F-Alu
AN-N

POLIROLL®- csiszolorollni/

POLICO®- kupos csiszolok
(204-es katalégus)

Kivaloan alkalmazhatdk sarokvarratok el-
munkaldsadhoz. A csiszolévaszon kilsé rétegének
kopasaval mindig Uj szemcse kerll hasznalatba,
ezdltal magas anyaglevalasztds érhetd el.

Hengeres kivitelben @ 18 mm-ig, kénuszos kivi-
telben @ 15 mm-ig raktari programként kinaljuk.

A specidlis felfogd gyors szerszamcserét tesz
lehet6vé.

Poliflex® finomcsiszol6é csapok
(204-es katalégus)

Négy kotésmaoddal (bér, gumi polyurethan,
textil) a Poliflex csapok rendkivil széles valasz-
tékat kinaljuk.

A készllék és tartalygyartashoz elsésorban

polyurethan és textilkotésl szerszamaink
hasznalatat javasoljuk.

COMBIDISC® (204-es katalégus)

COMBIDISC® CD és CDR szerszamok nehezen
hozzaférhetd helyek és finom hegesztési
varratok elmunkalasahoz ajanlott.

Az A-FLEX kivitel puha tamtanyérd felfogdval
kivaloan illeszkedik ives, radiuszos munkafe-
|Uletekhez.

A felfogdt kérjik kilon rendelni.

Csiszolévaszon tekercsben
(204-es katalogus)

Minden olyan megmunkalési helyen ahol a
gépi megmunkalds nem lehetséges a kézi
csiszolas eszkdze. Szabalytalan alaki homord
és domboru feliletek kézi csiszolasahoz.

T
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6. Hegesztési varratok megmunkalasa : hegesztési varratok tisztitasa

1. Méretrevagas
2. Attorések kialakitasa
3. Attorések bévitése
4. Sorjak eltavolitasa
5. El-letérések

6. Hegesztési

Miiszaki kefék (208-as katalgus)

Tisztitasi munkakhoz, salak reve,
elszinezédések, fellleti oxidacids rétegek
eltavolitdsahoz.

Durva tisztitasi munkakhoz fonott, finom
tisztitasi munkakhoz fonatlan kefeszerszamok
hasznélata javasolt.

A specidlis COMBITWIST® fonat nyugodt
korbenfutast, visszaltésmentes munkavégzést
biztosit sarkokon és éleken.

ALU munkadarabok tisztitdsdhoz a
mianyagszalas kefék (SIC) a megfeleld spe-
cialis szerszamok.

ALU fellletek oxidacios nyomainak eltavolitasa
INOX drétszalbdl készilt kefékkel javasolt.

POLICLEAN® (204-es katalégus)

A POLICLEAN® szerszamok durva szerkezet(
erésen abraziv tisztito-vliesbdl épitett szersza-
mok, amelyet szintetikus szalanyagok és csiszo-
l6szemcse kombinaciojabol fejlesztettek ki.

A rugalmas szerkezet kivaloan illeszkedik
konturos fellletekhez és kiilonb6z6 alakos
munkadarabokhoz.

Kivaléan alkalmas lakkok, rozsda, felt-

leti oxidacids szennyez&dések (fellleti
elszinezédések) eltavolitdsahoz. Nyitott szer-
kezet, nem tomdédik el.

A PFERD az alabbi kivitelben kinalja :

M POLICLEAN ®-Disc furattal valtoztathato
fordulatszdmu sarokcsiszoldkra.

M POLICLEAN ®-korongok pakettalhato
kivitelben specidlis felfogé tartéval
(alternativaként fix csappal).

M POLICLEAN®-COMBIDISC® nehezen
hozzéaférheté megnunkaldsi helyekre.

COMBIDISC® vlieskorongok
(204-es katalégus)

Univerzalisan alkalmazhato fellletmeg-
munkaldsdhoz minden fémen, pl. el6csiszolasi
nyomok eltlintetésére, hegesztési varratok
tisztitasara oxidacidés nyomok, eltavolitasara.

A vlies-korongok rugalmassagat az alkalma-
zott tdmtanyér-tarté valasztott keménységével
lehet bedllitani.
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6. Hegesztési varratok megmunkalasa : hegesztési varratok tisztitasa

POLIVLIES®- tarcsak (204-es katalogus)

A szerszam kerilet menti csiszolasi fellletével
bonyolult alakzati munkadarabok (ékvarratok
stb.) megmunkalasa rugalmasan megoldhaté.

A csiszolasi homlokfeliilet szélesitéséhez, n6-
veléséhez akar harom tarcsa is egymas mogé
felfoghato.

A szerszam felfogaté tartot kérjuk kalon
megrendelni.

POLIVLIES® tépodzaras tarcsak
(204-es katalogus)

Nagy felUletek tisztitasi munkaihoz hasznala-
tos szerszam.

A PFERD harom kilonb6zé atmérében és
meéretenként harom kilonb6z6 szemcsefi-
nomsaggal allitotta dssze kinalatat.

POLIVLIES®-csiszoldtarcsakkal a 15 - 20 m/s
ajanlott kerileti sebesség tartomanyban
érhetd el a legjobb csiszolasi teljesitmény.

Fonott csapos ecsetkefék PBG
(208-as katalégus)

Idedlis szerszam furatok rozsdatlanitashoz és
tisztitdsahoz, Ureges testekben egyéb nehe-
zen hozzaférhetd helyeken torténé munka-
végzéshez. Forgas kdzben a kefe szétfeszil.
Ezéltal nehezen elérheté munkafellletek, mint
pl. furatok belsé felllete, Ureges testek belsé
fellletei elérhetévé valnak. A fonatolt kivitel
kovetkeztében a szerszam agresszivebben
dolgozik mint a hulldmositott elemi szallal
készilt kefe.

Fonatos csapos ecsetkefék PBGS

SINGLETWIST® fonat
(208-as katalogus)

Kulénlegesen hajlékony egysortéjd, elsésorban
belsé sarkok pontszer(i tisztitasi, fellleti
elszinez6dések eltavolitasi munkéihoz, kis
munkadarabokhoz kifejlesztett kefeszerszam.

A fonat a forgasirannyal ellentétesen tekert.
Ezéltal elkerilhet6 a kefe munkavégzés kozbe-
ni szétnyilasa.

Optimalis megmunkalasi fordulatszam
4.500 min™ -ig.

1. Méretrevagas
2. Attorések kialakitasa
3. Attorések bévitése
4. Sorjak eltavolitasa
5. El-letérések
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6. Hegesztési varratok megmunkalasa : hegesztési varratok tisztitasa

POLINOX¢®-csiszolécsillagok
(204-es katalogus)

Belsé alakos, Ureges feliletek tisztitasahoz,
sorjak eltavolitasahoz és finomcsiszolasahoz
alkalmas szerszam. A sz(ik rések, nyilasok
furatok, mélyedések nehezen hozzaférhetd
helyek specidlis, kival6 megmunkalo szersza-
ma.

Két kildbnbdz6 méretben és két kiilonbozd
szemcsefinomsaggal szallithato.

POLISTAR (204-es katalégus)

Furatok belsé feltleteinek finomcsiszolasi,
INOX csovek belsé fellletein hegesztési
elszinez6dések tisztitasi munkaihoz kialakitott
nagy rugalmassagu szerszamok.

Nagyobb csiszolasi teljesitmény eléréséhez a
POLISTAR pakettélhato.

Szaéllithatd @ : 20, 30, 40 és 50 mm,
szemcsefinomség : 60, 80 és 120.

A kis szerszamméretek elsésorban

7 - 40 mm-ig terjedd dtmérStartomanyban
hatékonyak. A POLISTAR csiszolok a legjobb
megmunkalasi teljesitményt 15 - 20 m/s kerQ-
leti sebességnél érik el.

Csaphosszabbitdkat lasd a 209-es katalogus-

Szerszamf ban

Hengeres belsé6kefék menettel
(208-as katalogus)

Specialis kialakitasu szerszam, csovek,
menetek, csatlakozd idomok, szelepek belsé
feltleteinek tisztitasara.

Meérettartomany : @ 8 - 30 mm-ig acél, INOX
és ALU anyagok megmunkalasahoz.

Alacsony fordulatszdmud max. 1000 1/p
fordulatszdmu gépekhez ajanlott.

Csovek bels6 fellleteinek tisztitdsahoz 1 m-t6l
igény szerinti hosszabbitékat kindlunk a PFERD
programban.
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7. Feliiletek strukturalasa

Kézi csiszolas Szalagos csiszolas
Szerszamok szalagos csiszolokhoz

1. Méretrevagas
2. Attorések kialakitasa
3. Attorések bovitése

4. Sorjak eltavolitasa
5. El-letérések
6. Hegesztési varratok megmunkalasa '
A 4

7. Felliletek strukturalasa

P

Kefével el6allitott egyiranyu

felliletkép
v
=]
(=]
©
: - l
g A\ =
£
m re rr oy r s - e ra -
“‘f Kefével el6allitott tobbiranyu
2 felliletkép ‘
o
(2]
\©
—

Csiszolt egyiranyu ' , Vlies-tekercsek
feluletkép Vészon/papir

POLIVLIES®-
csiszold parnak

Csiszolt tobbiranyu oliflex®-hasabok

feliiletkép

Laparu Vlies-tekercsek
Vaszon/papir

Csiszolovaszon POLIVLIES®-

tekercsek csiszold parnak

vaszon/papir

Vlies-tekercsek

Lasd 204-es katalogus

Polirozott feliilet

Gyémantszemcsés Polirozé pasztak
polirozé pasztak rud alakban
. Polirozo pasztak
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7. Feliiletek strukturalasa

Szerszam keriilete mentén végzett csiszolas
Csapos szerszamok, furatos szerszamok

I Korkefék
I Klpos kialakitasu kefék

Poliflex®-
finomcsiszolé csapok PUR

POLINOX®-csiszold
korongok

Poliflex® finomcsiszold
korongok

POLINOX®-
csiszoldcsapok PNG

POLINOX®-
csiszolokorongok PNG

I POLIFLAP ®-csiszolokerék

Filc csapok
filc csapok fém
betéttel

Filc korongok
filc korongok fém

betéttel

I Rongykorongok

I Ecsetkefék

POLINOX®-
csiszoldcsapok

POLIVLIES®-korongok

hengerek

Csiszolé olajok

l POLINOX®-csiszold

-

Poliflex® finomcsiszold
korongok

POLINOX®-csiszold
hengerek

Polirozé pasztak
rud alakban
I Polirozé pasztak

Szerszam homlokfeliiletével végzett csiszolas
Tamtanyéros felfogatast igényl6 szerszamok

I Fazékkefék

COMBIDISC®-vlies
korongok

Poliflex®-Discs

POLIVLIES ®-csiszold
korongok

COMBIDISC®-
vlies korongok

Filccsapok furattal

I Poliflex® pikkelyezék

(R

ATADISC®-
vlies korongok

POLIVLIES®-
tépdzaras korongok

Csiszolé olajok

Tépdzaras pikkelyezék

Polirozé pasztak
rud alakban

Polirozé pasztak
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7. Feliiletek strukturalasa : felileti csiszolatképek

1. Méretrevagas

2. Attérések kialakitasa
3. Attérések bévitése
4. Sorjak eltavolitasa

5. El-letérések

6. Hegesztési varratoksme

7. Feluletek struk

Feliileti csiszolatkép kialakitasa nagy feliileteken hegesztési varratok
elmunkalasa utan

A hegesztési varratok elmunkalasakor (pl. fibertarcsa hasznalatatol)
keletkezett radialis (korkoros) csiszolatokat az alabbi munkafolyama
kovetik :

1. A PF ZY 10030/8 CN 16 PUR Poliflex® finomcsiszoloval elsi
fellletet.

2. A POLIFLAP® csiszolokerékkel a nem egységes, még k

atmeneteket mutatoé fellletre egységes csiszolatﬂ' t vis fel.
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7. Feluiletek strukturalasa : felileti csiszolatkép gérvagasoknal

1. Méretrevagas
2. Attorések kialakitasa
3. Attorések bévitése
4. Sorjak eltavolitasa
5. El-letérések

6. Hegesztési varrato

FelUleti csiszolatkép kialakitasa gérvagasoknal hegesztési varratok
elmunkaldsa utan

A hegesztési varratok elmunkalasakor (pl. COMBIDISC®
hasznalatatol) keletkezett radialis (korkoros) csiszolatokat az ala
munkafolyamatok kovetik :

1. A felUletet a gérvagds mentén egy nagyon vékony INO
letakarjuk. PF ZY 10030/8 CN 16 PUR Poliflex ®-finon

gérvagas iranyaba mutaté ,egyenes” csiszolatképe

2. A gérvagas mentén letakart feltletet (alter
ADB 20) POLINOX ® -szerszamok hasznala
felUletképpé alakitjuk.
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D PFERD-elérhetsségek

PFERD

¥

Németorszag

Torzsgyar

August Riggeberg
GmbH & Co. KG
PFERD-Werkzeuge
Postacim :
HauptstraBe 13
51709 Marienheide
Postacim :

Postfach 1280

51704 Marienheide
Tel. (022 64)90
Fax (022 64)94 00
www.pferd.com
vertrieb.export@pferd.com

Exportosztalyunk elérhet6 az
alabbi fax-szamon :
00-49-(2264) 9-199

Belgium

bvba PFERD-RUiggeberg sprl
1130 Brussel - Bruxelles
Waterranonkelstraat 2 a
Rue de la Grenouillette

Tel. (02) 2 47 05 90

Fax (02)2 16 30 54
www.pferd.be
info@pferd.be

Franciaorszag

PFERD-RUggeberg France S.A.R.L.
67129 Molsheim Cédex

Zone d'Activités Economiques

2, Avenue de la Concorde
Ernolsheim-sur-Bruche

Tel. (03 88)49 72 50

Fax (03 88)3870 17
www.pferd.fr

info@pferd.fr

Anglia

PFERD LTD.

Denby Dale

4 Westleigh Hall, Wakefield Road
West Yorkshire HD8 8QJ

Tel. (44) 14 84 86 61 49

Fax (44) 14 84 86 59 38
www.pferd.com
info.uk@pferd.com

Olaszorszag

PFERD-Giolo s.r.l.
20068 Peschiera Borromeo (MI)
Via G. Di Vittorio 33/7-9
Tel.: (02) 55 30 24 86
+ 553024 96
Fax: (02) 553025 18
www.pferd.it
info@pferd.it

Hollandia

PFERD-Riiggeberg B.V.

4824 AD/4800 CB Breda
Hekven 15 bis., Postbus 2070
Tel.: (076)5 937090

Fax: (076) 542 10 33
www.pferd.nl

info@pferd.nl

Ausztria

PFERD-Riggeberg GmbH
4020 Linz
Prinz-Eugen-StraBe 17
Tel.: (07 32) 79 64 11-0
Fax: (07 32)79 64 22
www.pferd-rueggeberg.at
info@pferd-rueggeberg.at

www.pferd.com - info@pferd.com

Svédorszag

PFERD-VSM Sp.z 0.0.
62-025 Kostrzyn WIkp.
ul. Polna 1A

Tel.: (061) 8 97 04 80
Fax: (061) 8 97 04 90
pferdvsm@pferdvsm.pl

Lengyelorszag

PFERD-VSM AB
18170 Lidingo
Dalénum 37

Dalénum Hus 224
Tel.: (08) 564 72 300
Fax: (08) 564 72 301
www.pferd-vsm.se
info@pferd-vsm.se

Svajc

PFERD-VITEX (Schweiz) AG
Werkzeuge und Schleifmittel
8306 Briittisellen
ZUrichstrasse 38b

Postfach 22

Tel.: 044 805 28 28

Fax: 044 805 28 00
www.pferd-vitex.ch
info@pferd-vitex.ch

Spanyolorszag

PFERD-Riggeberg S.A.
01015 Vitoria-Gasteiz
C/Jundiz, 18

Pol. Ind. Jundiz

Tel.: (945) 18 44 00
Fax: (945) 18 44 18
www.pferd.es
pferd@pferd.es

Ausztralia

PFERD-Australia (Pty.) Ltd.
Dingley, Vic. 3172

1-3 Conifer Crescent

Tel.: (03) 9558 11 77
Fax: (03) 95 58 15 07
www.pferd.com.au
sales@pferd.com.au

Brazilia

PFERD-RUggeberg do Brasil Ltda.
81280-140 Curitiba-Parana
Pav. 6 - CIC

Av. Juscelino Kubischek de
Oliveira, 1671

Tel.: (041) 33738222

Fax: (041) 33 73 81 82
www.pferd.com.br
pferd@pferd.com.br

Mexiko

PFERD-FANDELI S.A. de C.V.
54090 Tlalnepantla,

Edo. de México

Av. Presidente Judrez, 225

Col. San Jerénimo Tepetlacalco
Tel.: (55) 5366 - 14 00

Fax: (55) 53 66 - 14 44
Vevészolgalat: (55) 53 66 - 14 33
servicio@fandeli.com.mx

Szingapur

PFERD-Asia Pacific Pte. Ltd.
Singapur 200808

808, French Road

#03-179, Kitchener Complex
Tel.: 9154 26 84

Fax: 67 86 63 40
pferd@singnet.com.sg

Dél-Afrika

PFERD-South Africa (Pty.) Ltd.
Kempton Park, 1620

32 Derrick Road

Spartan, Kempton Park

P.O. Box 588

Tel.: (011) 394 37 00

Fax: (011) 394 12 32
info@pferd.co.za

USA

PFERD INC.

PFERD Milwaukee Brush Co.
Leominster, MA 01453

30 Jytek Drive

Tel.: (978) 8 40 - 64 20
Fax: (978) 8 40 - 64 21
www.pferd.com
mail@pferdusa.com

Magyarorszagi képviselet :
LEGATOROK Kft. - Petr6czy u.18. - HU-1103. Budapest - Tel.: (06-1) 260-5800 - Fax.: (06-1) 260-5750
www.pferd-rueggeberg.hu - www.legatorok.hu - legatorok@legatorok.hu - legatorok@t-online.hu

Nyomtatva Németrorszagban.

Moiszaki valtoztatasok joga fenntartva.
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